PAGEL: Technicky list

Spezial-Beton V1®/30HF,V1®/60HF,V1®/0HF

Vysokopevnostné zalievky C100/115

V1®/30HF Vysokopevnostna zalievka
V1®/60HF Vysokopevnostna zalievka
V1®/0HF Vysokopevnostna zalievka

Certifikaty, osvedcenia, atesty

» Osvedcenie o stlade s pravidlami smernice DAfStb-Richtlinie (VeBMR) ,,Vyroba a pouzitie cementového
zdlievkového betonu a zélievkovej malty“ (QDB - akreditovany eurdpsky certifika¢ny organ).

» Vysoka odolnost vo¢i mrazu a rozmrazovacim soliam, testované metédou CDF.

» Vysoka odolnost voci inavovému naméhaniu, overené znaleckymi posudkami a spravami zo skusok.

» Overenie pouzitelnosti V1°/30HF pri vysokopevnostnom kotveni veternych turbin protokolmi o skugke

» dlhé doba spracovania - preukazané protokolom o skiske

» Zalievkova malta V1°/30HF bola testovana podla pravidiel Offshore Standard Det Norske Veritas DNV-OS-C502 pre
beténové konstrukcie v mori pri teplotach +0,5 °C, +20 °C a +35 °C

» Poissonov pomer je preukdzany kompresnym testom podla ASTM C469 (V1°/30HF)

» Schvélené pre sanaciu podlozia doskovych kolajovych systémov Spolkovym Zelezni¢nym tradom NBU 2012 (V1°/30HF)

» Potvrdenie externého monitorovania vyrobnych procesov akreditovanym organom QDB

» Riadenie vyroby podla EN 1504-6

» Certifikdcia spolo¢nosti podla EN ISO 9001:2015

» Vyrobky st osved¢ené v zmysle normy DNV GL (DET NORSKE VERITAS A/S) beténové konstrukcie v mori.
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Vlastnosti

» vysokd pevnost po 24 hodinach

» vysokd inavova odolnost

» stabilita voci sedimentdcii

» Cerpatelné na velké vzdialenosti

» dlhéd doba spracovatelnosti

» zu§lachtené mikrosilikou

» kontrolovany nérast objemu

» vysoka odolnost vo¢i mrazu a rozmrazovacim soliam

Vysokopevnostné
zalievky

» trieda reakcie na ohen A1 podla nariadenia 2000/605/EG Eurépskej komisie z 26. septembra 2000 (uverejnené v Uradnom

vestniku L258)

Pouzitie

» veterné elektrarne v mori a na pevnine

» zeriavy, kolajové dréhy, radioteleskopy, drtice, lisy a pod.
» technoldgie v pristavoch a kontajnerovych prekladiskach
» 167ka mostnych loZisk a mostnych zaverov

» V1®/0HF: prietokové zmes na mazanie vytla¢nych hadic

Triedy vlhkosti stvisiace s koréziou betonu z dovodu
alkalicko -kremicitej reakcie

Trieda vlhkosti WO WF WA WS

V1®/30HF, V1®/60HF . . . .
Prisady a primesi vo vyrobkoch spolo¢nosti PAGEL®
vyhovuju poziadavkam pre triedu citlivosti na alkalie E1, z
nebezpecnych zdrojov uvedenych v norme EN 12620

Priradenie triedy expozicie podla STN EN 206-1/
DIN 1045-2

XO XC XD XS XF XA* XM
1234 123 123 1234 123**123

V1®/30HF
V1®/60HF e

*

pri ataku siranom az do 600 mg/1
s ochrannymi opatreniami podla DIN 1045-2

*K

Klasifikacia podla smernice DAfStb VeBMR Richtlinie:

stupeni konzistencie  trieda tekutosti  trieda zmrastivosti  trieda pociato¢nej pevnosti pevnostna trieda
V1®/30HF kategorizdcia f1 - SKVM 0 A C100/115
V1®/60HF kategorizdcia - a2 SKVB 0 A C100/115
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PAGEL: Technicky list

Spezial-Beton V1®/30HF,V1®/60HF,V1®/OHF

Technické parametre

TYP V1/30HF V1/60HF V1/0HF
zrnitost mm 0-3 0-6 0
vyska podlievania mm 30-75 (300)** 40-150 (300)** -
mnozstvo vody % max. 9 9 20
spotreba (suchd malta) cca. kg/m? 2.300 2.300 1.850
objemova hmotnost Cerstvej malty cca. kg/m? 2.450 2.450 2.200
doba spracovania cca. 20 °C min 60 60 60
dotekavost (Zlab) 5 min mm > 550 n. b. > 800

30 min mm =450 n. b. n. b.
rozliatie (kuzel) 5 min mm n. b. > 600 > 600
30 min mm n.b. =520 =520
expanzia 24 h Vol.-% >0,1 >0,1 >0,1
pavnost v tlaku* 24 h N/mm? =70 =70 > 60
7d N/mm? =90 =90 =85
28d N/mm? > 120 > 115 > 100
56d N/mm? >135 > 120 n.b.
91d N/mm? =135 =120 n. b.
E-Modul (staticky) 28d N/mm? > 40.000 > 37.000 n. b.

* skuska pevnosti v tlaku malty podla EN 196-1;
skiiska pevnosti v tlaku beténu podla EN 12390-3
** podla E DIN 18088-5:2017-12

n. b. = nestanovuje sa

Poznamka: Vsetky uvedené testovacie hodnoty zodpovedajii smernici DAfStb VeBMR.

Skusky Cerstvej a tuhej malty st vykondvané pri teplote 20 °C + 2 °C, sku$obné telesd st po 24 hodinach a az do vykonania
skusky uloZené vo vode s teplotou 20 °C + 2 °C. Vysie, alebo niZsie teploty vedul k odchylkam vo vlastnostiach Cerstvej aj
tuhej malty. V zavislosti od teploty je mozné konzistenciu malty upravit miernym znizenim mnozstva zaimesovej vody.

skladovanie: 12 mesiacov, v chladnom a suchom sklade, bez mrazu a v nenacatych obaloch.
balenie: 20 kg vrecia, na europalete je 960 kg, v bambi vaku (big-bag) je 1000 kg.
trieda nebezpecnosti: material nie je nebezpecny, dodrziavajte iidaje na obale.

GISCODE: ZP1

zlozky produktov Pagel:

cement: podla DIN EN 197-1

agregaty: podla DIN EN 12620

prisady: podla DIN EN 450, abZ, DIN EN 13263 (popol¢ek, kremicity tlet, atd.)
aditiva: podla DIN EN 934-4
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Vysokopevnostné
zalievky

Spracovanie

Priprava podkladu:

Odstrante uvolneny a nezdravy materidl, cementové
vyplaveniny a dal$ie necistoty z povrchu. Pouzite
blastrovanie, brokovanie, otryskdavanie HDW, brusenie,
osekavanie, alebo iné G¢inné metddy tak, aby bola odhalena
zrnitd a tnosna $truktura beténového podkladu. Musi byt
zarucend odtrhova pevnost viac ako 1,5 N/mm?2 (podla
metédy KEW viac ako 1,0 N/mm2).

Vlhéenie podkladu:

Beténovy podklad vlh¢ite v 6 - 24 hodinovom predstihu,
kym sa nedosiahne kapildrne nasytenie.

Ocelova vystuz:
Odstrante vSetku hrdzu z obnaZenej vystuze az na isty a

zdravy kov. Odstranovanie hrdze vykonajte az na stupen
distoty SA 2% podla DIN EN ISO 12944-4.

Nezelezné kovy:

Cement a cementom viazané stavebné vyrobky vyvolavaja
reakciu s povrchmi nezeleznych kovov (hlinik, med, zinok).
Poziadajte o nasu technickd radu.

Debnenie:

Debnenie musi byt spolahlivo pripevnené k podkladu a
stykova §kara musi byt riadne utesnena. Na zhotovenie
debnenia pouzite nenasiakavé materidly.

Presah zalievky:

Ak je to mozné, tak debnenie zhotovte tak, aby zdlievka

nepresahovala viac ako 50 mm od okraja podlievanej dosky,

za dodrzania statickych a konstrukénych parametrov. Pri
podlievani dynamicky namdhanych a predpitych
zdkladovych dosiek strojov, je idedlne zalievku ukonit v
jednej rovine s doskou a s presahom na vytvorenie skosenia
hran pod 45° uhlom. Predide sa tak vysokému pnutiu a
tvorbe trhlin na hrandch zélievky.

Miesanie:

Sucha vrecovana hmota je pripravena na okamzité
poutitie, sta¢i ju uz len zmiesat s pitnou vodou. Nalejte
predpisané mnozstvo vody do cistej nadoby na
miasanie, alebo priamo do vhodnej miesacky, okrem
zostatkového mnozstva. Pridajte sucht maltu a
miesajte aspon 3 minuty. Pridajte zvy$ok vody a
mieSajte eSte aspon dalsie dve minuty, kym nebude
zmes homogénna .

Zamesova voda:

Voda v pitnej kvalite

Teplotny rozsah:

Od +5° C do +35° C (teplota prostredia, podkladu a
materidlov v

kontakte so zalievkou)

Nizke teploty a studend zdmesovd voda spomaluju proces
tuhnutia, vyZadujt intenzivne mie$anie a znizuju tekutost.
Vyssie teploty vyvoj tuhnutia urychluji a mézu mat
nepriaznivy vplyv na vlastnosti tecenia.

Zalievanie:

Zmes musi byt nalievand z jednej strany alebo rohu

aiba v jednom suvislom nalievani, bez prerusenia. Pri
podlievani velkych ploch, odporu¢ame podlievanie zacat od
stredu zékladovej dosky pomocou lievika, alebo injektdznej
hadice. Najskor by sa mali zaliat kotvy v kapsach (tesne pod
horny okraj zékladu) a potom sa podleje zakladova doska
stroja. Hladina zalievky musi vystapit nad aroven spodnej
plochy zékladovej dosky stroja.

OSetrovanie:

Odkryté plochy s ¢erstvo nanesenou maltou je nutné chranit
pred pred¢asnym odparovanim vody, spdsobenym vetrom,
prievanom, slne¢nym ziarenim. Ochrana sa vykondva po
dobu 3 - 5 dni.

Sposoby osetrovania:

Vodna hmla, paronepriepustné félie, termofolie,

vlhéené geotextilie, alebo nastrek s Pagel O1 Ochrana pred
odparovanim. Pri pouziti O1 dodrziavajte

pokyny z technického listu.

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen Forschungsarbeiten
und Erfahrungen. Sie sind jedoch - auch in Bezug auf Schutzrechte Dritter - unverbindlich und befreien den Kunden nicht davon, die Produkte
und Verfahren auf ihre Eignung fiir den Einsatzzweck selbst zu priifen. Bei den angegebenen Priifdaten handelt es sich um Durchschnittswerte und
-analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung méglich. Abweichende Empfehlungen von diesem Prospekt bediirfen der schriftlichen Bestatigung,
Planer und Verarbeiter sind angehalten, sich jeweils (iber den neuesten Stand der Technik und die jeweils giiltige Ausgabe dieses Prospektes
kundig zu machen. Unser Kundendienst hilft Ihnen jederzeit gerne, und wir freuen uns iiber das von Ihnen gezeigte Interesse. Mit dem Erscheinen dieser

ALLMEDIA

www.pagel.com

Ausgabe sind die vorausgegangenen Produktinformationen ungiiltig. Die jeweils aktuelle und giiltige Fassung istim Internet unter www.pagel.com abrufbar. www.allmedia.sk | www.allmedia-cz.cz
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