PASKY A FOLIE
NARADIE

KOTVIACA TECHNIKA
STAVEBNA CHEMIA

e

Technologicky postup
ALLMEDIA panel systém

Popis: Technické udaje: OTTOCOLL® P83

Systém na lepenie fasadnych obkladov bez pouzitia
mechanického upevnenia a viditelnych spojov.

®
P83 "
Pouzitie:

e lepenie fasadnych obkladov v interiéri a exteriéri
e pouzitie pri novostavbe aj rekonstrukcii

Typy obkladov:

¢ kompozitné obklady, HPL obklady
e cemento - vlaknité obklady

e keramické obklady, atd...

Vlastnosti:

e jednoduchéd a hospodarna montaz

e viac priestoru pre architektonické stvarnenie fasady

e rovnomerné rozdelenie zat'azenia po ploche panela

e esteticky vzhlad bez viditelného kotvenia

e trvalo pruzny spoj bez silikbnov

e odolnost voci poveternostnym vplyvom a UV
Ziareniu a starnutiu

Zlozenie systému:

e 1-zloZkové lepidlo na baze PU OTTOCOLL P83

e obojstranne lepiaca PE paska s kauc¢ukovym
lepidlom ALLMEDIA PANEL TACK pre okamzitd
adhéziu, paska sluzi na okamzitu fixaciu panelov,
kym nevytuhne PU lepidlo a sluzZi aj ako distancna
vrstva

e Cisti¢ ALLMEDIA IPA / OTTO Cleaner T, sluzi na
ocistenie (odmastenie) lepenych ploch (nosné
profily aj obkladové dosky)

e primér OTTO Cleanprimer 1226, slUzi na zlepSenie
adhézie PU lepidla na nesavych materialoch (hlinik,
bond, HPL, atd"..)

e primér OTTO Primer 1225, slizi na zlepSenie
adhézie PU lepidla na savych materialoch (drevo,
betdn, tehla, cemento-vlakno, sdk, atd..),

viskozita

pastovita, stala

reakény systém

polymerizacia
vzdusnou
vihkostou

merna hmotnost’

cca 1,4 g/cm3

stupen tvrdosti podla

cca 30 (Shore A)

napatie pri 100 % natiahnuti

cca 0,6 N/mm?

pevnost v tahu ISO 37, typ3

cca 1,8 N/mm?

roztaznost do roztrhnutia

cca 800%

teplotna odolnost’

-40°C az +80°C

aplikacna teplota

+5°C az +35°C

Cas tvorby koze (23°C,50% RVV)

cca 50 min

navratenie sa do pévodného
stavu

> 80%

vytvrdzovanie (23°C,50% RVV)

cca 3mm/24 hod.

praktické vyrovnavanie
pohybov

25%

skladovatelnost’

12 mesiacov pri
izbovej teplote

farba

siva

balenie

310 alebo 580ml
(20 ks v kartone)

Technické udaje:

PANEL TACK

pevnost v 180° odlUpnuti
(po 20 min.)

17 N/25mm

staticka pevnost’ v Smyku pri
zatazeni 1 kg (25x25 mm)

min. 1000 hodin

hustota 67 kg/m3
liner silikon. papier
lepidlo kaucuk

teplotna odolnost’

-20°C az +60°C

manipulaéna teplota

+10°C az +35°C*

* pri nizsich teplotach je nutné spravit’ test adhézie

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skisky. Vyrobca si vyhradzuje pravo

technickych zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym.
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KOTVIACA TECHNIKA PASKY A FOLIE
STAVEBNA CHEMIA NARADIE

Technologicky postup

Technické udaje: OTTO Cleanprimer 1226
doba odvetrania -

hustota cca. 0,78 g/cm3
spotreba cca. 30 - 50 g/m?
skladovatelnost’ 12 mesiacov
balenie 100 ml (15 ks v baleni),

1000 ml (5 ks v baleni)

Technické udaje: OTTO Primer 1225
doba odvetrania min. 30 min. (max. 3 hod.)
hustota cca. 1,00 g/cm3

spotreba (podla cca. 100 - 200 g/m?
savosti materialu)

skladovatelnost’ 9 mesiacov

balenie 100 ml (15 ks v baleni),
1000 ml (5 ks v baleni)

Technické udaje: ALLMEDIA IPA/OTTO Cleaner T

hustota cca. 0,80 g/cm?
spotreba podla znedistenia
skladovatelnost’ 3 roky
balenie 250 ml (15 ks v baleni),

1000 ml (5 ks v baleni)

Vseobecné podmienky pre aplikaciu:

e vzdialenosti a Sirky profilov zavisia od statického
posudku, architektonického stvarnenia plochy
a Udajov o danom obkladovom systéme

e pasy lepidla a montaznej pasky sa nanasaju po celej
dizke alebo vyike obkladu

¢ podkladovy rost sa musi montovat' paralelne
a rovno, aby sa zabezpecilo rovnomerné nalepenie
obkladovych panelov na celej ploche

e dilatacné skary musia byt dodatocne velké, aby sa
zabranilo kontaktu dvoch dosiek pri ich
maximalnom prediZeni. Informacie o koeficientoch
roztaznosti sU uvedené v technickych informéaciach
daného obkladového systému

e pri spodnom a hornom okraji konstrukcie je
potrebné nechat’ dostatocny priestor na
prevetravanie

e lepenie je mozné uskutolnit’ bud vo vyrobnej hale,
alebo priamo na stavbe

e pri lepeni je nutné zabezpedit' ochranu lepiacej
plochy vodi poveternostnym vplyvom a prachu

ALLMEDIA panel systém

e optimalna teplota podkladu a tmelu pri aplikacii je
medzi 15 °C a 25 °C.

e neaplikujte pri teplotach nizsich ako 5 °C alebo
vyssich ako 35 °C.

e teplota lepenych ploch (fasadnych obkladov,
nosného rostu) musi byt min. o 3°C vyssia ako je
teplota rosného bodu, zabrani sa tym kondenzacii
vodnych par na povrchu

¢ po nalepeni obkladovych panelov nesmie teplota
klesnut’ pod minimalnu pozadovanu hodnotuy, a to
po dobu 5 hodin

Aplikacia:

e pri montazi dbajte na pracovné postupy vyrobcov
fasaddnych dosiek

e pri lepeni inych ako standardnych typov fasadnych
panelov odpordcame urobit test prilnavosti

e priprava dyzy na trojuholnikovy tvar (pokial nie je
dodana trojuholnikova verzia) pomocou
orezavacieho nozika, priemer dyzy je 10mm a vyska
trojuholnika je 10 mm (vid: Dimenzie nanasania)

e dodrzujte presny pracovny postup!

Priprava podkadového rostu - hlinik:

¢ zdrsnenie plochy hlinikového roStu pomocou
Smirgla, brasneho rina alebo kefy

e ocistenie povrchu hlinikového rostu od necistot
a mastnoty pomocou ALLMEDIA IPA / OTTO
Cleaner T

e na Cistenie treba pouzit  tkaninu, ktora nepusta
vlakno

e Cas na vysusenie je cca. 60 sekind

e nanasanie OTTO Cleanprimer-u 1226 na Cisty,
suchu a odmastenu plochu rostu pomocou
aplikatora v jednej a tenkej vrstve, vrstvenie vytvori
povlak, ktory narusi lepiacu silu

e nechat odvetrat’ cca. T minGtu

¢ nalepenie montaznej pasky ALLMEDIA PANEL TACK
bez odtrhnutia krycej folie po celej dizke (vyske)
profilu a nasledné pritlacenie pasky valcekom alebo
inym naradim

¢ v miestach napojenia fasadnych dosiek sa lepia dva
rovnobezné pasy pasky

e v miestach uchytenia na stred dosiek sa lepi jeden
pas pasky

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skisky. Vyrobca si vyhradzuje pravo
technickych zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. Marec 2024
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ALLMEDIA KOTVIACA TECHNIKA PASKY A FOLIE

PROFESIONALITA ZAVAZUJE STAVEBNA CHEMIA NARADIE

Priprava podkadového rostu - drevo:

e pri lepeni na dreveny rost, ktory méa povrchovu
Upravu je nutné zbrusit prvy 1 mm vrstvy tak, aby
sa lepidlo nanasalo na surové drevo

¢ nanasanie OTTO Primer-u 1225 na disty, suchd
a odmastenu plochu dreveného rostu pomocou
aplikatora v jednej a tenkej vrstve, vrstvenie vytvori
povlak, ktory narusi lepiacu silu

¢ nechat odvetrat' min. 30 min. a max. 3 hodiny

e nalepenie montaznej pasky ALLMEDIA PANEL TACK
bez odtrhnutia krycej folie po celej dizke (vyske)
profilu a nasledné pritlacenie pasky valcekom alebo
inym naradim

¢ v miestach napojenia fasadnych dosiek sa lepia dva

rovnobezné pasy pasky

v miestach uchytenia na stred dosiek sa lepi jeden

pas pasky

Priprava fasadnych panelov - HPL, bond:

e zdrsnenie plochy fasddneho panela z nesavého
materidlu (HPL, Bond, keramika) pomocou $mirgla,
brisneho rdna alebo kefy

e ocistenie povrchu panelu od necist6t a mastnoty
pomocou ALLMEDIA IPA / OTTO Cleaner T

e na Cistenie treba pouzit tkaninu, ktora nepusta
vlakno

e Cas na vysusenie je cca. 60 sekund

¢ nanasanie OTTO Cleanprimer-u 1226 na cisty,
suchu a odmastenu plochu panela pomocou
aplikatora v jednej a tenkej vrstve, vrstvenie vytvori
povlak, ktory narusi lepiacu silu

¢ nechat odvetrat’ cca. T minGtu

e nanasanie lepidla OTTOCOLL® P83 pomocou ru¢nej
vytlacacej pistole alebo pneumatickej pistole

e podla toho, Ci je to profil stredovy alebo
ukoncovaci, sa lepidlo nanasa na jednu alebo dve
strany

e profil naneseného lepidla: vyska 10 mm a Sirka 8
mm. — 3 uholnikovy prierez dyzy

e lepidlo sa nanasa min. 5 mm od montaznej pasky

e pred nalepenim panela sa musi z pasky odstranit’
krycia vrstva lepidla

e panel sa musi nalepit' do 20 mindt od nanesenia
lepidla

e lepeny fasadny panel sa na predpokladané miesto
osadi tak, aby zatial nedoslo k celoplosnému
kontaktu s montaznou paskou

Technologicky postup
ALLMEDIA panel systém

¢ prekontrolovat umiestnenie fasadneho panelu

e nasledne pritlacit panel k montaznej paske az kym
nenarazite na jej odpor, takto sa lepidlo
rovhomerne roztlaci a vznikne 3 mm vrstva lepidla
potrebna pre funkény a pruzny spoj

Priprava fasadnych panelov — cemento vlakno:

e zdrsnenie plochy fasddneho panela zo savého
materialu (cemento vldkno, betén vldkno) pomocou
Smirgla, brdsneho rina, kefy alebo kotuca, brusi sa
az na surové vlakno

e ocCistenie povrchu panelu od necistot a mastnoty
pomocou ALLMEDIA IPA / OTTO Cleaner T

e na Cistenie treba pouzit' tkaninu, ktora nepusta
vlakno

e Cas na vysusenie je cca. 60 sekund

e nanasanie OTTOPrimer-u 1225 na cistd, suchu
a odmastenu plochu panela pomocou aplikatora
v jednej a tenkej vrstve, vrstvenie vytvori povlak,
ktory narusi lepiacu silu

¢ nechat odvetrat' min. 30 min. a max. 3 hodiny

e nanasanie lepidla OTTOCOLL® P83 pomocou ru¢nej
vytlacacej pistole alebo pneumatickej pistole

e podla toho, &i je to profil stredovy alebo
ukoncovaci, sa lepidlo nanasa na jednu alebo dve
strany

e profil naneseného lepidla: vyska 10 mm a Sirka 8
mm. — 3 uholnikovy prierez dyzy

e lepidlo sa nandsa min. 5 mm od montaznej pasky

¢ pred nalepenim panela sa musi z pasky odstranit’
krycia vrstva lepidla

e panel sa musi nalepit do 20 minut od nanesenia
lepidla

e lepeny fasadny panel sa na predpokladané miesto
osadi tak, aby zatial nedoslo k celoplosnému
kontaktu s montaznou paskou

o prekontrolovat umiestnenie fasadneho panelu

e nasledne pritlacit' panel k montaznej paske az kym
nenarazite na jej odpor, takto sa lepidlo
rovnomerne roztlaci a vznikne 3 mm vrstva lepidla
potrebna pre funkény a pruzny spoj

Testy a skusky:

e skusky boli realizované v laboratériu TSUS

e testovali sa telieska z r6znych fasadnych panelov na
adhéziu lepidla k podkladovému rostu (hodnoty
Unosnosti spoja platia pre plochu cca. 5cm?)

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skisky. Vyrobca si vyhradzuje pravo

technickych zmien. Spracovatel musi dbat na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. Marec 2024
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g mumacimn e Technologicky postup
ALLMEDIA panel systém

e TSUS PROT90150313 - ALLMEDIA - BOND e obaly odporucame vyprazdnit bez zvyskov
e TSUS PROT90150315 - ALLMEDIA - FUNDERMAX ¢ obaly a nadoby je nutné zlikvidovat' v zmysle
e TSUS PROT90150316 - ALLMEDIA - TRESPA zadkona

e TSUS PROT90150317 - ALLMEDIA - EQUITONE
e TSUS PROT90150318 - ALLMEDIA - CETRIS
e TSUS PROT90150319 - ALLMEDIA — CEMBRIT

Priblizna spotreba pouzitého materialu na bm:

Produkt Nanasanie Spotreba
OTTOCOLL® P83 10x 10 mm| 310 ml/cca 6 m
310 ml, 580 ml 580 ml/cca 11 m
PANEL TACK 3,2x 12 mm Tm/1bm
OTTO Cleanprimer | Sirka cca 20 11/ cca. 120-
1226 mm 250 bm
OTTO Primer 1225 | Sirka cca20| 11/ cca. 70-200

mm bm
OTTO Cleaner T Sirka cca 20 11/ cca. 350-
ALLMEDIA IPA mm 600 bm
Upozernenie:

e pri velmi tmavych povrchoch panelov typu BOND
mozu vznikat' v konstrukciach, pri silnom slne¢nom
Ziareni, teploty cez 100°C, v tomto pripade je nutné
navrhnut lepidlo s vysokymi teplotnymi
odolnostami

e vsetky technické Udaje v tomto produktovom liste )
sU uvedené na zaklade laboratérnych skdsok.

Aktualne namerané Udaje sa preto mézu menit'v
zavislosti od okolnosti, ktoré si mimo nasej
kontroly

e pri tazkych paneloch (napr. prirodny alebo umely
kamen) je nutné detail konzultovat alebo zvazit
mechanické kotvenie, v tychto pripadoch je nutné
zhodnotit’ pruznost samotného lepidla a teda
mozného posunu panelu

Bezpecnost pri praci:
e dodrziavajte bezpecnostno-technické a «

toxikologické Udaje o zaobchadzani, ktoré su

uvedené v bezpecnostnych listoch 12 _|15] 10
e dodrzujte beznu pracovnu hygienu
¢ nejedzte, nepite, nefajcite
e pri aplikacii sa musia dodrZiavat’ bezpecnostné

pokyny uvedené na obale

I 12 Icca.15!

10

Udaje v tomto technickom liste zodpovedaju si¢asnému technickému stavu. Spracovatel musi vykonat, vzhladom na réznorodé moznosti pouzitia, vlastné skusky. Vyrobca si vyhradzuje pravo

technickych zmien. Spracovatel musi dbat’ na vSeobecné zakonné normy a ochranné prava tretich oséb. Vydanim nového technického listu sa tento stava neplatnym. Marec 2024
ALLMEDIA, spol.sr.o. DIC: SK2020352169 3 allmedia@allmedia.sk ALLMEDIA, spol.sr.o. ICO: 276 95 573 B info@allmedia-cz.cz
Pod gastanmi 4 OR OS Bratislava 1, @ www.allmedia.sk — organizacni slozka OR KS Brno, @ www.allmedia-cz.cz
821 07 Bratislava Oddiel: Sro, viozka 13/B i +421 2 62 248 748 Brnénska 1066 oddil A, vlozka 19070 H +420515 919 780
Banka: Tatra Banka @ +421262413041 664 42 Brno - Modfice Banka: CSOB @ +420 515 919 789

C. uétu: 2922704759/1100 C. Gétu: 210533155/0300



