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Dakujeme, Ze ste si zakapili nasu nizkoprofilovii magnetickd vitacku.
Velmi by nas zaujimala vasa spatna vazba na tento stroj.

Dal3ie produkty od Rotabroach:
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1) URCENE POUZITIE

Utelom tejto magnetickej vitatky je vitanie otvorov do Zeleznych kovov. Magnet sa pouziva na pridrzanie vftatky na mieste, ked je vftacka

v prevadzke. Je ureny na pouZitie vo vyrobe, stavebnictve, Zelezniciach, petrochémii a inych aplikaciach pri vitani Zeleznych kovov.

Na akukolvek odchylku od uréeného pouZitia sa nevztahuje zaruka.

2) VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PRAVIDLA

POZOR! Precitajte si vietky bezpecnostné upozornenia, pokyny, ilustrécie a Specifikacie dodané s tymto elektrickym naradim. NedodrZanie vSetkych pokynov uvedenych

niz8ie mbZe mat za nasledok zasah elektrickym pradom, poZziar a/alebo vazZne zranenie.

Uschovaijte si v3etky upozornenia a pokyny pre budtce pouZitie.

Pojem ,elektrické naradie” vo varovaniach sa vztahuje na va3e elektrické naradie napéjané zo siete (s kdblom) alebo naradie napajané z batérie (bez kabla).

Bezpeénost pracovného priestoru

UdrZujte pracovny priestor Cisty a dobre osvetleny. Neporiadok alebo tmavé oblasti m6Zu viest' k nehodam.

Nepracuijte s elektrickym naradim vo vybuSnom prostredi, napriklad v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo prachu. Elektrické naradie
vytvarat'iskry, ktoré mozu zapalit prach alebo vypary.

Pri praci s elektrickym ndradim drZte deti a okolostojace mimo dosahu. Rozptylovanie mdZze spdsobit stratu kontroly.

Elektricka bezpeénost’

a) Zastrcka elektrického naradia musi zodpovedat zasuvke. Nikdy zastr¢ku Ziadnym spésobom neupravujte. NepouZivajte Ziadne uzemnené adaptéry
(uzemnené) elektrické naradie. Neupravené zastrcky a zodpovedajuce zasuvky zniZia riziko Urazu elektrickym prddom.

b) Zabrarte kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi, ako st potrubia, radidtory, sporaky a chladnicky. Existuje
zvySené riziko Urazu elektrickym pridom, ak je vase telo uzemnené.

c) Elektrické naradie nevystavujte dazdu alebo mokru. Voda vniknuta do elektrického nédradia zvySuje riziko Urazu elektrickym pradom.

d) Kabel nezneuZivajte. Nikdy nepouZivajte kdbel na prenasanie, tahanie alebo odpéjanie elektrického naradia. UdrZujte kabel mimo dosahu tepla, oleja, ostrych hran
alebo pohyblivych ¢asti. PoSkodené alebo zamotané kable zvy3uju riziko Urazu elektrickym pridom.

e) Pri préci s elektrickym naradim vonku pouZivajte predlZovaci kdbel vhodny na vonkajsie pouZitie. PouZitie kdbla vhodného na vonkajsie pouZitie
znizuje riziko Urazu elektrickym prudom.

f) Ak je prevadzka elektrického naradia vo vihkom prostredi nevyhnutnd, pouZite zdroj chraneny pridovym chrani¢om (RCD). PouZitie RCD zniZuje riziko Urazu

elektrickym pradom.

POZNAMKA Pojem ,zariadenie na zvykovy prad (RCD)* moZno nahradit pojmom ,prerusova¢ zemného obvodu (GFCI)* alebo ,uzemnenie
isti¢ Uniku (ELCB)".

Osobna bezpecnost’

a) Budte pozorni, sledujte, ¢o robite, a pri préci s elektrickym naradim pouZivajte zdravy rozum. NepouZivajte elektrické naradie, ak ste unaveni alebo pod vplyvom
drog, alkoholu alebo liekov. Chvilka nepozornosti pri praci s elektrickym naradim méze viest k vdZznemu zraneniu oséb.

b) PouZivajte osobné ochranné prostriedky. VZdy pouZivajte ochranu oci. Ochranné prostriedky, ako je maska proti prachu, protiSmykova bezpecnost’
topdanky, prilba alebo chranice sluchu pouZzivané vo vhodnych podmienkach znizia zranenia os6b.

) Zabrarite nelimyselnému spusteniu. Pred pripojenim k zdroju napdjania a/alebo akumulatora, zdvihnutim alebo prenasanim ndaradia sa uistite, Ze je vypina¢ vo
vypnutej polohe. Prenasanie elektrického naradia s prstom na vypinaci alebo zapajanie elektrického néradia so zapnutym vypina¢om moéZe viest k nehodam.

d) Pred zapnutim elektrického néradia odstrérite nastavovaci kli¢ alebo klac. K¢ alebo kla¢ ponechany pripojeny k rotujlcej casti
elektrické naradie moze sposobit zranenie osdb.

e) Nepresahujte. VZdy udrZujte spravny postoj a rovnovahu. To umozriuje lepSiu kontrolu nad elektrickym naradim v neo¢akavanych situaciach
situacie.
f) Spravne sa oblecte. Nenoste volné oblecenie ani Sperky. Udrzujte svoje vlasy a odev mimo pohyblivych ¢asti. Volné oblecenie,

Sperky alebo dlhé vlasy mézu byt zachytené pohyblivymi astami.

g) Ak su k dispozicii zariadenia na pripojenie zariadeni na odsavanie a zachytavanie prachu, uistite sa, Ze su pripojené a
spravne pouZivané. PouZitie zberaca prachu méze zniZzit'rizika suvisiace s prachom.

h) Nedovolte, aby vdm znalost ziskana ¢astym pouzivanim néradia umoznila uspokojit'sa a ignorovat zasady bezpecnosti naradia. A
neopatrny zasah moéze spdsobit vazne zranenie v priebehu zlomku sekundy
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Pouzivanie elektrického néradia a starostlivost’

a) Na elektrické naradie netlacte silou. PouZivajte spravne elektrické naradie pre vasu aplikaciu. Spravne elektrické naradie zvladdne pracu lep3ie a
bezpecnejsie pri rychlosti, pre ktord bol navrhnuty.

b) NepouZivajte elektrické naradie, ak ho vypinac nezapina a nevypina. Akékolvek elektrické naradie, ktoré nemozno ovladat vypinacom, je
nebezpecné a musia byt opravené.

¢) Predtym odpojte zastr¢ku zo zdroja napdjania a/alebo vyberte z naradia akumulator, ak je odpojitelny
vykondvat akékolvek Upravy, menit prisluSenstvo alebo skladovat elektrické naradie. Takéto preventivne bezpe¢nostné opatrenia zniZuju riziko
nahodného spustenia elektrického néradia.

d) Nepouzivané elektrické naradie skladujte mimo dosahu deti a nedovolte osobam, ktoré nie si obozndmené s obsluhou elektrického naradia alebo
s tymito pokynmi, obsluhovat elektrické néradie. Elektrické néradie je v rukach neskolenych pouZivatelov nebezpecné.

e) Udrzba elektrického naradia a prislu$enstva. Skontrolujte, ¢i nie st pohyblivé ¢asti vychylené alebo zaseknuté, ¢i nie st zZlomené €asti a iné okolnosti, ktoré
mdZzu ovplyvnit €innost elektrického naradia. Ak je elektrické naradie poskodené, pred pouzitim ho nechajte opravit. Vela nehdd je spésobenych zle
udrZiavanym elektrickym naradim.

f) Rezné nastroje udrZiavajte ostré a Cisté. Spravne udrZiavané rezné nastroje s ostrymi reznymi hranami si menej pravdepodobné, Ze sa zaseknu a s
lah3ie ovladatelny.

g) Elektrické naradie, prisluSenstvo a nasadové nastavce atd. pouZivajte v stlade s tymito pokynmi, bertc do Uvahy pracu
podmienky a précu, ktord sa ma vykonat. PouZivanie elektrického naradia na iné ¢innosti, nez na aké je ur¢ené, moze viest'k nebezpecnej situdcii.

h) UdrZujte rukovate a Gchopové plochy suché, ¢isté a bez oleja a mastnoty. Kizké rukovate a povrchy na uchopenie nie
umoznuju bezpecnd manipuléciu a ovladanie naradia v neocakavanych situaciach.
servis
Opravu elektrického naradia zverte kvalifikovanej osobe, ktora bude pouZzivat'iba identické ndhradné diely. Tym sa zabezpeci bezpecnost’

elektrického néradia sa udrziava

3) SYMBOLY INFORMACNYCH STITOK

1. Informdacie o prevadzkovych a bezpe¢nostnych otdzkach tykajucich sa tohto stroja néjdete v pouZivatelskej prirucke.
2. Stroj a elektrické komponenty zlikvidujte spravnym spésobom.
3. Pri praci so strojom je potrebné pouzivat ochranu oci.

4. Pri prdci so strojom sa musia pouzivat chranice sluchu.
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4) SPECIFIKACIA l l

Maximalna kapacita rezania otvorov v oceli .2/.3C = 50 mm pr. x hibka 50 mm

Vitanie tfiia = 19,05 mm (3/4") priemer.

Motorova jednotka
| Napatia 110V 50-60Hz 230V 50-60Hz
Normaélne plné zataZenie 10A120qW 6 A 1200 W
Elektromagnet 0,53 A56W 0,28 A61W
M Dizka 192 mm
Sirka 82 mm
Pridrzna sila pri 20 °C's 25 mm 10 000 N

minimalna hrdbka plechu

PouZitie na akykolvek materil s hribkou men3ou ako 25 mm bude postupne zniZzovat' magneticky
vykon. Ak je to mozné, ndhradny material by mal byt umiestneny pod magnetom a

obrobkom, aby sa rovnala vhodnej hriibke materiélu. Ak to nie je moZné, MUSI sa pouZit’

alternativny bezpecny sp6sob zaistenia stroja.

Celkové rozmery

Vyska - minimélna 179 mm
Sirka (vratane upevnenia na hnacie koleso) 100 mm
Celkova dizka (vratane chranica) 334 mm
Cistd hmotnost’ 11 kg
ELEMENT 50 NizKA ELEMENT 50 NiZKA
PROFIL 1 PROFIL 3

. e ) , Hodnota emisie vibracii | Hodnota emisie vibracii
Celkové hodnoty vibracii (sucet vektorov triax) v sulade s

EN62841-1: aW=>5782m/s2 aW=5735m/s2
Neistota (K): 1,5 m/s? Neistota (K): 1,5 m/s?
Hladina akustického tlaku v stlade s normou EN62841-1: LpA: 85 dB(A) LpA: 84 dB(A)
LwA: 98 dB(A) LwA: 97 dB(A)
neistota (K): 3dB(A) neistota (K): 3dB(A)

Vibracie a hluk

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibracii a deklarovana hodnota (hodnoty) emisie hluku boli namerané v stlade so Standardnou skiSobnou metédou a mézu sa
pouZit'na porovnanie jedného nastroja s druhym;

Deklarovana celkova hodnota (hodnoty) vibrécii a deklarovana hodnota (hodnoty) emisie hluku sa mézu pouZit aj pri predbeznom hodnoteni
vystavenie.

Emisie vibrécii a hluku pri skuto€nom pouZivani elektrického naradia sa méZzu lisit od deklarovanej celkovej hodnoty v zavislosti od spésobu, akym sa naradie pouZiva, a najma
od toho, aky druh obrobku sa spracovava
Potreba identifikovat bezpe¢nostné opatrenia na ochranu obsluhy, ktoré st zaloZzené na odhade vystavenia v skuto¢nych podmienkach pouzivania (bertc do Gvahy vsetky

Casti pracovného cyklu, ako st casy, ked je naradie vypnuté a ked bezi naprazdno okrem ¢asu spustenia).
Pri préci s tymto strojom sa musia pouZivat chranice sluchu a o€i. Pri praci so strojom noste rukavice na ochranu ruk.

Tieto nastroje st navrhnuté a vyrobené v Spojenom kralovstve s komponentmi z globélnych zdrojov a vyhovuju poziadavkam dokumentu EEC HD.400.1 a
BS.2769/84

Vhodné len pre jednofdzové napajanie striedavym prddom 50-60Hz

NEPOUZIVAJTE NA DC NAPAJANIE

NepouZzivajte svoju magneticku vitacku na rovnakej konstrukcii, ked prebieha oblukové zvaranie.
Jednosmerny prad sa uzemni spat cez magnet a spdsobi nenapravitelné poskodenie.

UPOZORNENIE: TOTO ZARIADENIE MUSI BYT UZEMNENE!

POZN.: AKEKOLVEK UPRAVY TOHTO STROJA POVAZUJU PLATNOST ZARUKY




Element 50 Low Profile Manual P6vodny navod 2019

5) POSTUPY PREVADZKOVE) BEZPECNOSTI

PRECITAJTE SI PRED POUZITIM STROJA

« Pri pouzivani elektrického naradia by ste mali vZdy dodrZiavat zakladné bezpecnostné opatrenia, aby ste zniZili riziko Grazu elektrickym pridom, poZiaru a zranenia osob.
Pred zapojenim stroja sa uistite, Ze je magnet VYPNUTY.

+ NEPOUZIVAJTE vo vihkom alebo mokrom prostredi. Ak tak neurobite, mdze dojst k zraneniu oséb.

+ NEPOUZIVAJTE v pritomnosti horfavych kvapalin, plynov alebo vo vysoko rizikovom prostredi. Ak tak neurobite, mdZe dojst k zraneniu osdb.

+ PRED zapnutim stroja skontrolujte v3etky elektrické napéjacie kable (vratane prediZovacich kablov) a ak st poskodené, vymeiite ich. NEPOUZIVAJTE, ak existujd
akékolvek znamky poskodenia.

: Pouzivajte iba predlZovacie kable schvélené pre podmienky na mieste.

+ PRED zapnutim stroja VZDY skontrolujte spravnu funkciu vietkych operagnych systémov, spinacov, magnetu atd.

« PRED prevadzkou MUSI byt stroj bezpe¢ne pripevneny na pevnu nezavisli funkciu (pomocou bezpe&nostného popruhu RD4329B alebo inych prostriedkov), aby sa znizil
potencialny volny pohyb v pripade, Ze by sa magnet oddelil od obrobku. Ak tak neurobite, mdze déjst k zraneniu osdb.

« Pri praci so strojom VZDY noste schvélené chrénice o, sluchu a odport¢ané OOP.

* Pri vymene noZa alebo pri praci na stroji odpojte zdroj napéjania.

Frézy a triesky su ostré, VZDY zabezpette, aby boli ruky pri vymene frézy alebo odstrafiovani triesok dostatoéne chranené. Ak je to potrebné, pouZite nastroj alebo kefu na

odstranenie vietkych triesok alebo fréz z hriadela.

Pred uvedenim stroja do prevadzky VZDY skontrolujte, & st upeviiovacie skrutky frézy pevne utiahnuté.
: Pravidelne Cistite pracovnu oblast a stroj od triesok a necistot, pricom osobitn pozornost venujte spodnej strane magnetickej zakladne. « Pred
pouZitim VZDY odstrafite kravatu, prstene, hodinky a akékolvek volné ozdoby, ktoré by sa mohli zamotat do rotujdceho stroja. * VZDY sa pred pouZitim stroja
presvedcte, Ze dlhé vlasy st bezpecne uzavreté schvalenym zariadenim.

Ak sa fréza zasekne v obrobku, okamzite zastavte motor, aby ste predisli zraneniu oséb. Odpojte od zdroja napajania a otacajte hriadelom sem a tam. NEPOKUSAJTE SA UVOLNIT FREZU ZAPNUTIM A VYPNUTIM

MOTORA. Pri vyberani frézy z tffia noste ochranné rukavice.

Ak stroj ndhodou spadne, VZDY dékladne skontrolujte stroj, & nevykazuje zndmky poskodenia, a PRED opétovnym zacatim vitania skontrolujte, & funguje spravne.

* Stroj pravidelne kontrolujte a kontrolujte, ¢i nie si poSkodené alebo uvolnené ¢asti.
« Pri pouzivani stroja v obratenej polohe VZDY zaistite, aby sa pouZilo len minimalne mnoZstvo chladiacej kvapaliny a aby ste venovali pozornost
zabezpectte, aby sa chladiaca kvapalina nedostala do jednotky motora.

Rezné nastroje sa md7u rozbit, pred aktivaciou stroja VZDY umiestnite ochranny kryt nad frézu. Ak tak neurobite, mdZe ddjst k zraneniu os6b.

« Po dokongeni rezu sa vymriti slimak. NEPOUZIVAJTE stroj, pretoze vymrsteny slimak moze spdsobit zranenie.

« Ked stroj nepouZivate, VZDY uloZte na bezpe&né miesto.

+ VZDY zabezpette, aby opravy vykonali schvaleni agenti ROTABROACH™.

6) NAVOD NA OBSLUHU

Dbajte na to, aby sa vnutrajSok rezacieho nastroja nedostal od triesok. Obmedzuje pracovnu hibku frézy.

Uistite sa, Ze flaa s chladiacou kvapalinou obsahuje dostato¢né mnoZstvo rezného oleja na dokoncenie poZadovanej doby prevadzky. Doplrite podla potreby.

Obcas stlacte pilot, aby ste sa uistili, Ze rezna kvapalina je spravne davkovana.

Ak chcete spustit stroj, postupujte podfa pokynov na ovladanie ovlddacieho panela.

« VZDY vypnite motor stlagenim tlacidla MOTOR stop. NEVYPINAJTE motor stla¢enim spinaca MAGNET.

* Na zaciatku rezu otvoru aplikujte mierny tlak, kym sa fréza nezavedie do pracovnej plochy. Potom je moZné dostato¢ne zvysit tlak na zataZenie
motora. Nadmerny tlak je neZiaduci, nezvySuje rychlost prieniku a spésobi, Ze bezpecnostné zariadenie na ochranu proti pretaZeniu zastavi motor
(motor je moZné restartovat stlacenim tlacidla na spustenie motora) a moZe spdsobit nadmerné teplo, o mdZze viest k nekonzistentnosti
vyvrhnutie slimaka

VZdy sa uistite, Ze bol slimak vysunuty z predchadzajliceho otvoru predtym, ako za¢nete rezat dalsi.

Ak sa slimak zasekne v rezactke, premiestnite stroj na rovny povrch, zapnite magnet a jemne sklopte reza¢, aby sa dostal do kontaktu s povrchom.
To zvy€ajne narovna natiahnutého slimaka a umozni mu normalne sa vysunut.

Pravidelne nanasajte malé mnoZstvo lahkého olejového maziva na kizné a podporné lozisko hriadela.

Zlomenie frézy je zvy€ajne spdsobené neistym ukotvenim, volne uloZzenym postvacom alebo opotrebovanym loZiskom v podpere hriadela. (Pozrite

si pokyny na beznu udrzbu).

PouZivajte iba schvalenu reznu kvapalinu. Rezna kvapalina Rotabroach bola Specidlne vyvinuta tak, aby maximalizovala vykon fréz. Je k dispozicii
v 1 litri (RD208) a 5 litroch (RD229).
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OBSLUHA ACIEHO PANELU ll

1)Power

CEA

When the drill is connected to
the power supply the RED LED
will indicate power to the drill.

-0

.(GA

3)Motor ON

Press the GREEN switch to turn
the motor on. Proceed with
cutting-following all safety
guidelines.

Technoldgia CutSmart™

Zelend zéna

Perfektné, snazte sa drzat’
v zelenej zéne pre
najlepsirez a

optimalny vykon stroja.

Trochu prilis velky
tlak na vrtacku uvolnite,
aby ste sa dostali spat’

do zelenej zény.

0}

4)Cutting

See below for detailed

eA

2)Magnet ON

2019

To turn the magnet ON or OFF,

press the large but

ton on the

control panel. The LED will illuminate
either GREEN or RED depending on

material thickness,

description of the CutSmart "
visual indicator.

Cervena zéna

PretaZenie: Okamzite

ustlpte, pretoZe prili§
velké sila spdsobi vypnutie
motora

pokracujes.

Technolégia CutSma

CeA

5)Motor OFF

To stop the motor press the GREEN

switch. The motor will stop and the
magnet will remain. The GREEN switch will
turn off.

rt™

Navrhnuté pre vas, aby ste zo svojho stroja a rezaciek

vytazili maximum. CutSmart ma lahko citatelny panel,

ktory indikuje, ked vrtate prili$ velkou silou, ¢o poskodi

stroj a frézy.

Nechajte frézu vykonat pracu a zistite, Ze sa dosiahne
ovela hladsi otvor a rychlejsi cas vitania.
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8) VYBER PREdIZovacieho kablu l’

Stroje st z vyroby vybavené kablom s dizkou 2 metre s tromi vodi¢mi 1,5 mm?
NAZIVO, NEUTRALNE a NA ZEML. Ak je potrebné poufit predlZovaci kabel zo zdroja napajania, je potrebné dbat na to, aby ste poufili kabel
s primeranou kapacitou. Ak tak neurobite, bude to mat'za nasledok stratu trakcie magnetu a zniZzenie vykonu motora.

Ak je potrebna vymena napajacieho kabla, musi to urobit' vyrobca alebo schvaleny zastupca, aby sa predislo ohrozeniu bezpecnosti.

Za predpokladu normalneho striedavého napéjania so spravnym napatim sa odporuca, aby sa neprekrocili nasledujice diiky prediienia:

Pre napajanie 110 V: 3,5 metra 3 jadier x 1,5 mm?
Pre napéjanie 230 V: 26 metrov 3 jadier x 1,5 mm?

PRED VYMENOU FREZ VZDY ODPOJTE STROJ OD ZDROJA ENERGIE.

oners A ) A

« Stroj bol vyrobeny tak, aby prijal frézy s priemerom 19,05 mm (3/4"). Weldonove stopky.

Pri montdzi fréz je potrebné pouZit' nasledujuci postup:

s vnutornym Sesthranom RD4066.
* Vezmite vhodny vodiaci hrot a prevlecte ho cez otvor v stopke frézy. Vlozte stopku frézy do otvoru tfiia,
zabezpecenie vyrovnania dvoch plosiek pohonu pomocou skrutiek s vnitornym

Sesthranom. * Dotiahnite obe skrutky pomocou Sesthranného kltca.
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10) NAPRAVY PROBLEMOV S TVORENIM DIER

Pévodny navod

2019

Problém

Pricina

Naprava

1) Magneticka zakladna
nebude drzat’

efektivne

Rezany materidl moZe byt prili$ tenky na efektivne drzanie.

Spina alebo $pina pod magnetom.

Nepravidelnost kontaktu magnetu alebo obrobku.

Pocas cyklov vitania ide do magnetu nedostatocny prad.

Pripevnite dalsi kus kovu pod magnet alebo mechanicky

upnite magnetickd zakladriu k obrobku.

Cisty magnet.

Budte mimoriadne opatrni; pripadné nedokonalosti zarovnajte s
povrchom.

Potvrdte napéjanie a vystup z riadiacej jednotky, skontrolujte privodny
kébel.

2) Rezacka vyskoci
z0 stredu-

dierna znacka pri
zacatie rezu

Magneticka zékladria nedrzi efektivne.

Opotrebované puzdro tfiia a/alebo golier vyhadzovaca.

Prilis velky posuvny tlak na zaciatku rezu.

Fréza je tupa, opotrebovand, odstiepena alebo nespravne

naostrena.

Slaba stredova znacka; slaba pilotna pruzina; pilot nie

vycentrovany v stredovom bode.

Opotrebovany alebo ohnuty pilot, opotrebovany vodiaci otvor.

Pozri pritiny a ndpravu vy3sie.

Je potrebné nové puzdro na tfi.

Je potrebny len mierny tlak, kym sa nevyreze drazka.

Drazka potom sluzi ako stabilizator.

Vymerite alebo prebruste. K dispozicii je sluzba ostrenia.

Vylepsite dierovac a/alebo vymerite opotrebované diely

Vymerite diel alebo diely

3) Vyzaduje sa
nadmerny tlak pri

vitani

Nespravne naostrena, opotrebovand alebo odstiepena fréza.

Zostupujuce na triesky leZiace na povrchu obrobku.

Vo vnutri frézy sa nahromadili (zabalené) triesky.

Znovu nabruste alebo vymerite.

Dévaijte pozor, aby ste nezacali rezat triesky.

Cista rezatka.

4) Nadmerné

zlomenie frézy

Ocelové triesky alebo necistoty pod frézou.

Nespréavne naostrena alebo opotrebovana fréza.

Preskakovanie rezacky.

Fréza nie je pevne pripevnend k tffiu.

Nedostatocné pouZitie rezného oleja alebo nevhodny typ oleja.

Nespravna rychlost

Odstrarite frézu, dokladne vycistite ast' a vymeiite.

Vzdy majte poruke novu frézu, na ktorej néjdete spravnu
geometriu zubov, spolu s ndvodom.

Pozri pritiny a napravu (2).

Znovu utiahnite.

Vstreknite olej lahkej viskozity do krdizku indukujiceho chladiacu
kvapalinu a skontrolujte, ¢i sa olej davkuje do frézy, ked je pilot
stlaceny. Ak nie, skontrolujte vodiacu drazku a tfii vo vnutri, ¢i nie
sU znecistené, alebo naneste olej zvonka.

(Aj malé mnoZstvo oleja je velmi Gcinné).

Uistite sa, Ze pre frézu pouzivate spravnu rychlost.

5) Nadmerné

opotrebovanie frézy

Pozri pri¢inu a napravu vyssie

Nespravne naostrena fréza.

Nedostatocny alebo kicovity rezny tlak.

Spravnu geometriu zubov najdete v pokynoch a novej fréze.

Pouzite dostato¢ny staly tlak na spomalenie vitania.

Vysledkom bude optimalna rychlost rezania a zatazenie triesky.
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11) SCHEMA ZAPOJENIA Il

To Right Array Board
To Left Array Board
— . LA |
8
C
D
CE
Ed
6
i
[T ] Ol
To Magnet sensor

Display board

Control board

Ziadna funkcia Farba drétu

1 Negativny vystup magnetu Cierna

2 Magneticky pozitivny vystup Cervend

3 Neutralny sietovy vstup Modra

4 Neutral motora Vystup Cervens

5 Zivy vystup motora Cervens

6 Zivy vstup zo siete Hneda
Spina¢ motora 0V biely
B Motorovy spina& +5V (zeleny) biely
C Magneticky spinac 0V biely
D Magneticky spinac +5V biely
E Motor LED +12V biely
F Motor LED OV biely
G Magnet 'ON' LED 0V Biela + zelena
H Magnet 'ON' LED +5V Biela+hneda

Magnet 'ON' LED OV Biela + ervena

J Napajanie 'ON' LED +5V Biela+thneda
K Power 'ON' LED OV Biela+Cierna
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12) ROZLOZENY POHLAD STROJA l ’
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PoloZka €. Rotabroach P/N Popjis MnoZstvo/ks
1 2000 RDF Montdz vretena !
2 4000 RDF Skrutka 6
3 RDF4001 e 2
OIS‘ny ruzoi
4 3000 RDF LoZiskova konzola 1
5 RDF4002 Podlozka ozubeného hriadela 1
6 RDF4003 . 1
oistny krdzo

7 | RDF4004 Rovny kolik 4
8 RDF2001 Posuvna zostava 1
9 | RDF3001 Stra !
10 RDF4005 Skrutka 6
11 RDE3002 Vodiaca lista 2
12 RDF4006 Skrutka 1
13 RDF2002/3 Montaz magnetu 230v 1

RDF2002/1 Zostava magnetu 110v 1
14 RDKF4007 Skrutka 3
15 RDF4008 Skrutka 2
16 RDKF4009 Skrutka 2
17 RDK3003 Hnacie vreteno !
18 RDF4010 6
19 RD{2003 Zostava pripojenej zakladne !
20 RDF4011 !
21 RDR4012 Skrutka 4
22 RDHR2004 Zostava prevodovky !
23 RDR4013 PodloZka ozubeného hriadela 1
24 RDR2005 Zostava hriadelového prevodu 1
25 RDHR3004 Rukovat’ 1
26 RDR4014 Rovny kolik !
57 RDF2006/3 Zostava motora 230v 1

RDF2006/1 Zostava motora 110v 1
28 RDH4015 Skrutka 4
29 RDR2007 Podzostava pravého krytu 1
30 RDR4016 Skrutka 6

13
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31 RDKE4017 Orech 4
32 RDF4018 Doska indikatora 2
33 RDKF4019 Skrutka 4
34 RDF4020 Prava kontrolka zatazenia !
35 RDK4021 Plastovy kruzok 4
36 RDKF4022 Skrutka 2
37 RDF4023 Kablové svorka !
38 RDF4024 Skrutka 1
39 RDK4025 vonkajsia podlozka pilovych zubov 1
40 RDF2008/3 Podzostava lavého krytu Skrupiny 230v 1

RDF2008/1 Lavy kryt krytu podzostava 110v !
41 RDKF4026 Lava kontrolka zataZenia 1
- RDF2009/3 Podzostava PCB panelu 230v 1

RDF2009/1 Podzostava PCB panelu 110v !
43 RDF4027 Kablovy plast !
44 RDF4028 Bunda 1
45 RDF2010/3 Zostava kablovej zastreky 230v L

RDF2010/1 Zostava zastrcky kabla 110v 1
46 RDE2011 Panelové podzostava !
47 RDK4029 Skrutka 5
48 RDIt4030 Sesthranny klGée 2
49 RDK4031 Nadoba na chladiacu kvapalinu 1
50 RDIF4032 Rachetova rukovat 1
51 RD4329B Bezpeznostné lano !
52 RDIF4033 Ochranné okuliare !

RDF3005/3 Nahradna kefa 230V !
>3 RDF3005/1 1

Nahradné kefa 110v
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13) PORUCHY MOTORU l’

Nie. Cagt Popis Mno?
1 RDF2021/1 Zostava kotvy 110v 1
RDF2021/3 Zostava kotvy 230v 1
2 RDF3014 LoZiskové puzdro 1
3 RDF 3009 Prepazka Field Coil 1
4 RDF4038 Skrutky cievky 2
5 RDF2019/1 Zostava polnej cievky 110v 1
RDF2019/3 Zostava polnej cievky 230v 1
6 RDF3010 Ram motora 1
7 RDF3011 Drziak Stetca 2
8 RDF3005/1 Sada uhlikovych kief 110v 1
RDF3005/3 Sada uhlikovych kief 230v 1
9 RDF3012 Uzavery na kefy 2
10 RDF2020/1 Zostava requlatora otacok 110v 1
RDF2020/3 Zostava requlatora otacok 230v 1
11 RDF 4040 Skrutky requlatora rychlosti 2
12 RDF3013 Koncov§ uzéver 1
13 RDF 4039 Koncové skrutky 2
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14) OVLADACI PANEL A ZOZNAM DIELOV

Pévodny navod

2019

1 RDC4092 Cervend LED 1
2 RDC4093 Cervena/zelena LED 1
3 RDC4091 Magneticky spina¢ 1
4 RDA4051 Motorovy spina& 1
5 RDF3006 Plocha tvar 1
6 RDF3017 Spojovacia linka 1

16
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15) SUPRAVA POTRUBEHO ADAPTERA RD2311 ”

NAVOD NA MONTAZ

+ V zavislosti od velkosti rezanej rury (pozri obrazky) pripevnite na strany magnetu nastavitelné uhlové platne RD3328 so skrutkami s

hlavou RD4325 a podlozkami RD4205 (4 kusy). Neutahujte.

« Umiestnite stroj na stredovui ¢iaru potrubia, pricom davajte pozor, aby bol magnet v jednej rovine s pozdiznou osou

potrubia.

+ Zapnite magnet a posufite posuvné dosky nadol na vonkajsi priemer potrubia. Utiahnite skrutky na oboch stranach rukou a potom
este raz skontrolujte, ¢ sa pohyblivé platne po celej dizke dotykaju potrubia vpredu a vzadu, platfiu bezpe¢ne upevnite. Previecte

bezpecnostny pas cez oka v prednej Casti krytu okolo potrubia a pevne ho utiahnite.

« Pri rezani otvoru NEPOUZIVAJTE nadmerny tlak, ale nechajte frézu, aby sa dostala do rezu
povrch.

60 - 100mm PIPE DIAMETERS 100mm DIAMETER AND ABOVE

17
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EENY /

Aby ste zo svojho stroja Rotabroach ,dostali ten najlepsi Zivot”, vZdy ho udrZujte v dobrom stave

objednat.

Na strojoch Rotabroach je potrebné vzdy skontrolovat mnoZstvo poloziek.

Pred zacatim akejkolvek prace sa vzdy uistite, Ze stroj je vdobrom prevadzkovom stave a Ze nie su poSkodené alebo
uvolnené diely. V3etky uvolnené Casti musia byt utiahnuté.

Pred zacatim akejkolvek Udrzby sa uistite, Ze je odpojené napajanie.

Popis Kazda operacia 1 tyZzderi 1 mesiac
Vizudlna kontrola

stroja na poskodenie X

Prevadzka stroja

Skontrolujte opotrebovanie kefy X

Skontrolujte magnetickd zakladriu X

Skontrolujte mazivo

Skontrolujte armatudru

Vizualne skontrolujte stroj, €i nie je poSkodeny.
Stroj sa musi pred uvedenim do prevadzky skontrolovat, ¢i nevykazuje znamky poskodenia, ktoré ovplyvni chod
stroja. ZvlaStnu pozornost je potrebné venovat sietovému kablu, ak sa zd3, Ze stroj je poSkodeny, nemal by sa pouZivat,

v opatnom pripade moze dojst k zraneniu alebo smrti.

Skontrolujte prevadzku stroja.

Prevadzka stroja sa musi skontrolovat, aby sa zabezpecilo, Ze vSetky komponenty funguju spravne.

Strojové kefy - mali by sa skontrolovat, aby ste sa uistili, Ze nie s abnormalne opotrebované (toto by sa malo kontrolovat aspon raz tyzdenne,

ak sa ¢asto pouzivaju). Ak je kefa opotrebovana viac ako 2/3 pévodnej dizky, kefy by sa mali vymenit. Ak tak neurobite, mbze dojst k poskodeniu stroja.

Magneticka zakladfa - pred kazdou operaciou je potrebné skontrolovat magnetickd zakladnu, ¢i je zakladra rovna a
nie je poskodend. Nerovnomerna zakladria magnetu spdsobi, Ze magnet nebude drzat'tak efektivne a moze spdsobit’

zranenie operatora.

Skontrolujte mazivo strojov.
Mazivo v prevodovke by sa malo kontrolovat raz za mesiac, aby sa zabezpecilo, Ze v3etky pohyblivé sucasti su
zakryté, aby sa zabranilo opotrebovaniu. Mazivo by sa malo menit aspor raz ro¢ne, aby ste zo svojho stroja vytazili

maximum.

Skontrolujte armaturu stroja.

Toto by sa malo kontrolovat aspofi raz za mesiac, aby sa skontrolovalo, ¢i na karosérii alebo na komutatore nie su
viditelné znamky poSkodenia. Na komutatore budi po urcitom Case viditelné znamky opotrebovania, ale to je normalne

(toto je Cast, ktora prichadza do kontaktu s kefami), ak vSak existuju nejaké znamky abnormalneho poSkodenia, ¢ast’

by sa mala vymenit.
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17) RIESENIE PROBLEMOV

Pévodny navod

2019

Magnet a motor nefunguju

- Magneticky spinac nie je pripojeny k napajaciemu zdroju
- Poskodené alebo chybné vedenie

- Chybny magneticky spinac

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybny zdroj napajania

Magnet funguje, motor nie

- Poskodené alebo chybné vedenie

- Uhlikové kefy st zaseknuté alebo opotrebované
- Chybny magneticky spinac

- Chybny vypinac

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybna armatura a/alebo pole

Magnet nefunguje, motor éno

- Chybny magnet
- Chybna riadiaca jednotka

Dierovacie frézy sa rychlo lamu, otvory su vacsie ako
dierovacia fréza

- Hrajte v sprievodcovi

- Ohnuté vreteno

- Hriadel vystupujuci z motora je ohnuty
- Pilot ohnuty

Motor beZi nahrubo a/alebo sa zadrhava

- Ohnuté vreteno
- Hriadel vystupujuci z motora je ohnuty

- Trojuholnikové vedenie nie je namontované rovno

Motor vydéva klepavy zvuk

- Krtizok ozubeného kolesa (spodna cast kotvy) je opotrebovany
- Ozubené koleso je opotrebované

- Ziadne mazivo v prevodovke

Hucanie motora, velké iskry a motor nema silu

- Poskodena armatura
- Pole spélené

- Uhlikové kefky su opotrebované

Motor sa nespusti alebo zlyha.

- Poskodené alebo chybné vedenie
- Poskodenie kotvy alebo cievky pola

- Poskodené alebo chybné kefy

Nedostato¢na magneticka sila

- Poskodené alebo chybné vedenie

- Spodné ¢ast'magnetu nie je Cistd a sucha
- Spodna ¢ast' magnetu nie je plocha

- Obrobok nie je holy kov

- Obrobok nie je plochy

- Obrobok je prili$ tenky, menej ako 10 mm
- Chybna riadiaca jednotka

- Chybny magnet

Ram pod napatim

- Poskodena / chybna kabelaz
- Chybny magnet

- Motor je silne znecisteny

Pri zapnuti magnetického spinaca sa prepali poistka

- Poskodené alebo chybné vedenie
- Nespréavna hodnota poistky

- Chybny magneticky spinac

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybny magnet

Pri nastartovani motora sa prepdli poistka

- Poskodené alebo chybné vedenie
- Motor beZi nahrubo

- Chybnéa armatura a/alebo pole

- Uhlikové kefky st opotrebované

- Chybna riadiaca jednotka

Prilis dlhy volny zdvih rotacného systému

- Uvolnena alebo chybnd ozubend ty¢
- Chybny rotacny systém
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18) VYBER A RYCHLOST REZACA

P6vodny navod

2019

Material Tvrdost materialu Rezacka
Mikké a volnorezné ocele <700N/mm? RAP alebo RAPL
Mikké a volnorezné ocele < 850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Qcelovy uholnik a nosniky <700N/mm? RAP alebo RAPL
Ocelovy uholnik a nosniky <850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Plech a ocelovy plech <700N/mm? RAP alebo RAPL
Plech a ocelovy plech < 850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
hlinik <750 Nmm? RAP alebo RAPL
hlinik <850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Mosadz <700N/mm? RAP alebo RAPL
Mosadz < 850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Liatina <700N/mm? RAP alebo RAPL
Liatina <850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Nehrdzavejuca ocel <700N/mm? RAP alebo RAPL
Nehrdzavejtca ocel < 850 N/mm? SRCV alebo SRCVL
Nehrdzavejtica ocel > 850 N/mm? CWC na CWCX
Zelezniéna trat > 850 N/mm? SCRWC alebo SCRWCL
Néstrojova ocel > 850 N/mm? CWC na CWCX
Die Steel > 850 N/mm? CWC na CWCX

The data listed below is for reference purposes only, and indicate potential starting
conditions. It is the responsibility of the site operation manager to determine correct
application requirements.

I

Aluminium 2203|[1364]2046][1061]1591|[868]1302|637]055][382][573][294]441
:::"';‘h\ 40-50  [[979 [1224]909 [1137|707 884 (579|723 [424|530|255(/318|[196|[245
Tron: 30 - 50 682 (1137|530 (884 [434]723 []318]|530([191[318|147[245
cast(soft)

cast(hard) 15- 21 341 |[477 J[265 |[371 |217][304 |[159]223]0s |[134][73 J[103]
cast(malleable)||15 - 30 341 |[682 (1265 ||530 |217(|434 |[159]1318]195 [|[191|[73 [[147
Steel: mild 24- 30 546 |[682 [[424 |[530 |3a7]la34 |25s|B1s|[is3[1o1]118]147
high tensile  |3-5 68 114 |53 |88 |43 |72 |32 |53 [[19 |32 |15 |24
stainless (free )5 g 341 |[400 [265 |[318 [217]260 [[150[191]0s |[115][73 [ss
cutting)

stainless (heat Jig 5 26 [1318 (136 [|296 [106 [230 (87 |[188 |le4 [138]38 [83 [20 ||64
resisting)

These are only starting points. They will vary with application and work piec

Material or Application Type

Thin Walled Workpieces
Oblique Entry / Curved Surfaces
Semi-Circles / Fragile Setups

Soft / Gummy Materials

Typical / Average Applications

Deep Holes

¢ condition.

Feed Per Tooth (mm)

.0254/ .0508 (.0762 FPT with Work
Hardening Materials)

1016/ .127

0762/ .1016

1016/ .127

Difficult-to-machine materials will require reduced feed rates.
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Rotabrnoaclt

19) VYHLASENIE O ZARUKE A CE

Spolocnost Rotabroach™ zarucuje, Ze jej stroje budi bez chybnych materialov pri beznom pouzivani strojov po dobu 12
mesiacov od datumu prvého nakupu. Na v3etky ostatné diely (okrem rezaciek) sa vztahuje zaruka 90 dni za predpokladu, Ze
bola vyplnena zaru¢na registracna karta (alebo online registracia) a vratena spolo¢nosti Rotabroach™ alebo jej uréenému
distributorovi do (30) dni od datumu nakupu.

Ak tak neurobite, zaruka zanika. Ak je uvedené dodrzané, Rotabroach™ opravi alebo vymeni (podla vlastného uvéazenia) bez
poplatku vSetky chybné poloZzky, ktoré vrati.

Tato zaruka sa nevztahuje na:
1. Komponenty, ktoré podliehaju prirodzenému opotrebovaniu spésobenému pouzivanim, ktoré nie je v stlade s pokynmi

prevadzkovatela
2. Poruchy naradia spdsobené nedodrZzanim navodu na obsluhu, nespradvnym pouzivanim, abnormalnymi podmienkami prostredia,

nevhodnymi prevadzkovymi podmienkami, pretaZzenim alebo nedostatocnym servisom alebo Gdrzbou.

3. Chyby spdsobené pouzivanim prisluSenstva, komponentov alebo nahradnych dielov inych ako originalne diely Rotabroach™.
4. Nastroje, v ktorych boli vykonané zmeny alebo doplnky.

5. Na elektrické komponenty sa vztahuje zaruka vyrobcu.

Svoju online registraciu mdzete odoslat' na www.rotabroach.co.uk

Zarucnu reklamaciu je potrebné prihlasit'v zaru¢nej dobe. VyZzaduje si to zaslanie alebo zaslanie celého predmetného naradia
s originalnym dokladom o kupe, na ktorom musi byt uvedeny datum nakupu produktu. Pred vratenim je potrebné predlozit
aj reklamacny formular.

Toto moZno ndjst online na www.rotabroach.co.uk. Nevyplnenie tohto formulara bude mat'za nasledok oneskorenie vasej

reklamacie.
Vsetok tovar vrateny chybny musi byt vrateny predplateny spolo¢nosti Rotabroach™, v Ziadnom pripade nebude spolo¢nost Rotabroach®

zodpovedna za nasledné priame alebo nepriame straty alebo Skody.

TATO ZARUKA NAHRADI AKUKOLVEK INE ZARUKY (VYSLOVENE ALEBO IMPLIKOVANE) VRATANE ZARUKY PREDAJNOSTI ALEBO VHODNOSTI NA
KONKRETNY UCEL. ROTABROACH™ si VYHRAZUJE PRAVO NA VYLEPSENIA A UPRAVY NAVRHU BEZ PREDCHADZAJUCEHO UPOZORNENIA

Celosvetovo zname a déveryhodné pre kvalitu, vykon a spolahlivost
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