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CERTIFIKATY, OSVEDCENIA, ATESTY

» Certifikat zhody so smernicou DAfStb (VeBMR) ,Herstellung und Verwendung von zementgebundenem Vergussbeton und
Vergussmortel“ (Vyroba a pouzitie cementovej injektaznej zmesi a injektaznej malty) (QDB)

> Vplyvy na Zivotné prostredie si zdokumentované prostrednictvom environmentalnej deklaracie vyrobku (EPD)
overenej tretou stranou alebo prostrednictvom posudenia zZivotného cyklu (LCA) $pecifického pre dany vyrobok

» Pouzitie novych surovin so znizenymi emisiami CO,

» Vyrobok podla normy STN EN 1504-6 ,Kotvenie vystuznych ty¢i a pratovi®

> Vysoka odolnost voci posypovej soli

» Kontrola procesov vo vyrobnom zavode podla STN EN 1504-6

» Certifikacia spolo¢nosti podla DIN EN ISO 9001:2015 a DIN EN ISO 14001:2015

PRIKLAD POUZITIA
Zalievka PAGEL V19©/80
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ZALIEVKOVA HMOTA

VLASTNOSTI

> Vysoka tekutost’
» Kontrolovana expanzia v priestore medzi betonovym zakladom a zakladovou doskou stroja
> Vysoka pociato¢na a kone¢na pevnost
» Nizka hodnota w/c
» Vysoka odolnost vo¢i mrazu a posypovej soli, nepriepustnost’ pre vodu a vysoka odolnost’ voci mineralnym olejom a palivam
» Cerpatelnost a lahka spracovatelnost (aj pri nizkych teplotach) pomocou mie$acich a podavacich
Cerpadiel (informujte sa o vhodnosti pre dany stroj)
» Spia poziadavky triedy stavebnych materialov A1 (nehorfavé) podla rozhodnutia Eurépskej komisie
2000/605/ES z 26. septembra 2000 (uverejneného v Uradnom vestniku L258)

OBLASTI POUZITIA

» Univerzalna injektazna a zalievkovahmota pre presné stroje akéhokolvek druhu

» Turbiny, generatory, kompresory, dieselové motory a iné energetické zariadenia vystavené vysokym
dynamickym zatazeniam

» Fixatory

» Ocelové a beténovéstipy

» Prefabrikované beténové diely a ocelové konstrukcie

> Mostné loziska a mostné prechodové konstrukcie, mostné uzavery

» Zeriavové kolajnice a radiové teleskopy, Zeleziarne a oceliarne, ako aj barelomy

» Papierne, chemické zavody a rafinérie

» Potrubné kanaly v kanalizaénych sustavach, Cistiarnach odpadovych véd a systémoch na
skladovanie pitnej vody na utesnenie proti tlaku plynu a vody

TRIEDY VLHKOSTI SUVISIACE S KOROZIOU BETONU
Z DOVODU ALKALICKO KREMICITEJ REAKCIE

Trieda vlhkosti WO WF WA WS
ZALIEVKA . . . .

Kamenivo v produktoch PAGEL® splria poziadavky
triedy citlivosti na alkalie E1 z neSkodnych zdrojov
$pecifikovanych v norme STN EN 12620.

PRIRADENIE TRIEDY EXPOZICIE PODLA:
STN EN 206-1/ DIN 1045-2

X0 XC XD XS XF XA* XM
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* Pri pbésobeni siranov do 1 500 mg/I
** S ochrannymi opatreniami podla DIN 1045-2

Klasifikacia podla smernice DAfStb VeBMR:

Stupen konzistencie Miera tekutosti

Trieda zmrastovania Trieda pociato¢nej pevnosti  Trieda pevnosti v tlaku

V1®/80 Kategorizacia -

SKVB 0 A* C60/75

* Pri 5 °C sa dosahuije trieda véasnej pevnosti C (individualna hodnota: = 15 N/mm?)
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TECHNICKE UDAJE

TYP V1©/80
Zrnitost mm 0-8
Vy$ka podlievania (injektovania) mm 30-200 (250)
MnozZstvo vody max. % 9
Spotreba (sucha malta) cca kg/m?® 2100
Hustota Cerstvej malty cca kg/m?® 2300
Doba spracovania cca 20°C min 60
Miera tekutosti (zlab) 5 min mm =600
30 min mm =520
Expanzia (riadena) 24 h Obj. % >0,1
Pevnost v tlaku* 1d N/mm’ 240
V1®/80: 15x15x15 cm 7d N/mm’ =60
28d N/mm? =80
56 dni N/mm? =85
90 dni N/mm’ > 90
Pevnost v tahu za ohybu** 1 den N/mm’ =4
7d N/mm? =6
28 dni N/mm? >8
90 d N/mm’ =10
E-modul (staticky) 7 dni N/mm’ = 30 000
28d N/mm’ =35 000

* Skuska pevnosti betdnu v tlaku podla normy STN EN 12390-3

** Skuska pevnosti v ohybe podla normy STN EN 12390-5

Podla DAfStb-Rili VeBMR nesmie maximalna vyska podlievania prekrocit 25-nasobok najvacs ieho zrna. Akakolvek
odchylka vo vyske podlievania (hodnoty v zatvorkach) musi byt schvalena projektantom.

Uvedené maximalne mnozstvo zamesovej vody plati pre vopred stanoveny rozsah aplikacnych teplét a nesmie sa
prekrocit'.

Poznamka: Vsetky uvedené hodnoty skiiSok zodpovedaju smernici DAfStb VeBMR.

Skusobné Cerstvé a vytuhnuté vzorky malt sa skladuju pri teplote 20 °C + 2 °C a po 24 hodinach a az do vykonania
skusok su uskladrnované vo vode pri teplote 20 °C + 2 °C.. VySSie alebo nizSie teploty vedu k odliSnym vlastnostiam
Cerstvych, resp. vytvrdenych malt a vysledkom skuSok. V zavislosti od teploty je mozné konzistenciu prispdsobit
miernym znizenim mnozstva zamesovej vody.

Skladovanie: 12 mesiacov, v chladnom a suchom sklade, bez mrazu a v nenacatych obaloch
Forma dodavky: Vrece 25 kg, europaleta 1 000 kg (40 vriec)

Trieda nebezpecnosti: Neskodny material, dodrziavajte informacie na obale.

GISCODE: ZP1
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SPRACOVANIE

PRIPRAVA PODKLADU:

Odstrarite volny a poSkodeny materidl, ako je cementova
kaSa a necistoty atd., pomocou vhodnych metdd, napr.
tryskanim alebo podobne, az kym nebude odhalena
pevna zrnitost podkladu. Musi byt zabezpecena
dostato¢na odtrhova pevnost v tahu (= 1,5 N/mm?, KEW
21,0 N/mm?3).

Predbezné navlhéenie:
Betonovy podklad navihcite do kapilarneho nasytenia
po dobu priblizne 6—24 hodin.

Vystuzna ocel:

Stupen pripravy povrchu vystuze, ako aj ostatnych
kovovych €asti, sa riadi poziadavkami platnych
predpisov a musi byt zabezpeceny pred nanesenim.

Nezelezné kovy:

Cement a cementové stavebné materialy mozu
spbsob it uvolnenie nezeleznych kovov v prechodovej
oblasti kontaktnej plochy (napr. hlinik, med, zinok). Pre
technické poradenstvo nas prosim kontaktujte.

Debnenie:
Zhotovte ho tak, aby bolo tesné a pevné. Pripevnite ho na
beténoy podklad. Pouzite neabsorbujuce debnenie.

Vyé€nievajuca injektazna hmota:

Pri presahu malty neprekracujte stanovenu hodnotu 50
mm a dodrziavajte konstrukéné Specifikacie. Pri
podlievani dynamicky namahanych a predpatych
zakladovych dosiek a zakladov strojov, ktoré su na
okrajoch vystavené vysokym tlakovym silam, by mal
byt injektazny material v idealnom pripade naneseny
tak, aby licoval s nosnou doskou, vybaveny 45° hranou
pomocou debnenia alebo odrezany v jednej rovine s
nosnou doskou pred vytvrdnutim. Tym sa zabrani
tomu, aby sa napatia navzajom prekryvali a rusili
(dodrziavajte statické a konstrukéné Specifikacie).

MieSanie:

Sucha malta sa dodava pripravena na pouzitie a staci
ju len zmieSat' s vodou. Nalejte predpisané mnozstvo
vody okrem zvySkového mnozstva do Cistého a
vhodného mieSacieho zariadenia (napr. mieSacka s
nutenym obehom).

Pridajte suchu maltu a mieSajte asporn 3 minuty.
Pridajte zvySnu vodu a mieSajte aspon dalSie 2 minuty,
kym nevznikne homogénna hmota.

Zamesova voda:
Kvalita pitnej vody

Teplotny rozsah:
+5°C az +35 °C

Nizke teploty a studena zamesova voda spomaluju
vyvoj pevnosti, vyZzaduju intenzivne mieSanie a zniZuju
tekutost. Vyssie teploty urychluju vyvoj pevnosti a
mdzu tiez znizit tekutost.

Podlievanie:

Zmes sa musi nalievat z jednej strany alebo rohu iba
jednym suavislym naliatim. Pri injektovani vefkych ploch
odporu¢ame zacat nalievat zo stredu zakladovej
dosky pomocou lievika alebo plniacej hadice. Najskor
by sa mali vyplnit dutiny (az po urover tesne pod
hornym okrajom) a az potom doska stroja alebo
podobny prvok.

Dalsie opatrenia a o$etrovanie:

Odkryté plochy s injektaznou zmesou musia byt ihned
po dokonc&eni prac chranené pred predéasnym
odparovanim vody (pred vetrom, prievanom, priamym
slneénym ziarenim atd'.) po dobu 3-5 dni.

Vhodné metédy oSetrovania:

Postrek vodou, zakrytie féliou s jutovymi plachtami,
termoféliami alebo krycimi plachtami zadrziavajucimi
vlhkost,

01 Ochrana proti vyparovaniu.

Pri pouzivani ochrany proti odparovaniu O1 je potrebné
dodrziavat technicky list.

Informacie uvedené v tomto letaku, navod na pouZitie a dalSie odporucania vychadzaju z rozsiahlych vyskumov a skusenosti. Nie s v8ak zavazné, najma pokial ide o viastnicke

préva tretich stran, a nezbavuji zakaznika zodpovednosti overit si, & vyrobky

a postupy st vhodné pre zamy&fané pouZitie. Uvedené testovacie tidaje s priemerné hodnoty a priemerné analjzy. Odehylky st mozné, ak wolfsbankring 9
dodavky. Odportania, ktoré sa iSia od tych, ktoré si uvedené v tomto letaku, vyZaduju pisomné potvrdenie. Projektanti a prevadzkovatelia si zodpovedni
za zabezpetenie, Ze tento leték je najnovaim vydanim, a za ziskanie informacii o najnovsom technologickom vyvoji. Nasi pracovnici zékaznickeho servisu

PAGEL Spezial-Beton GmbH & Co. KG
Tel.+49 201 68504 0
45355 Essen . Nemecko Fax +49 201 68504 31

kedykolvek radi odpovie na vase otézky. Dakujeme za va§ zaujem o nade produkty. Tento technicky list nahradza vsetky predtym vydané informécie o produkte www.pagel.com.info@pagel.com

Najnovsiu platni verziu tejto brozZury najdete na naSej webovej stranke www.pagel.com.
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