EVOLUTION ME7500

Navod na pouzivanie

Technické parametre:

Prikon 1800 W EC Declaration of Conformity
Maximalny priemer vrtaku 75 mm
Maximalna hibka vftania 50 mm ,
Maximalny priemer vftania Spiralovym vrtdkom (MK 3) | 32 mm

Maximalny priemer zavitorezu 24 mm

Volnobezné otacky 1. rychlost 210 /min

VolnobeZné otacky 2. rychlost 270 /min
Volnobezné otacky 3. rychlost 410 /min ET
Volnobezné otacky 4. rychlost 530 /min

Doporuéeny nepretrzity ¢as prace 30 min

Hlu€nost 104 dB

Hmotnost 24,6 kg

Maximalne rozmery 618x290x330 mm

Minimalne rozmery 526x240x320 mm

Rozmery magnetu 100x65x199 mm

Sila magnetu 2250 kg

Vnutorny priemer Uchytu na vrtaky 19 mm WELDON

Vyhlasenie zhody: Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, Ze tento vyrobok spifia normy a smernice platné
v EU (98/37/EC, 73/23/EEC).

Standardné prislusenstvo v dodavke:
1x nadrzka na chladiacu zmes, 1x hadi¢ka k nadrzke, 1x kryt, 1x 2,5mm imbus klUG&, 1x 8mm plochy klu¢, 3x
rukovat, 2x skrutka, 2x podlozka, 1x retaz

Vzdy treba pouzivat’ ochranné pracovné pomécky (oé€i, usi...). Nedotykajte sa vrtaku pokial sa to€i!

Dodrzujte pracovny postup podla tohto navodu!

Tento stroj je uréeny na vftanie v oceli s pouzitim vhodnych vrtakov a prisluSenstva. Nemoze byt pouzivany
na iné ucely, modifikovany alebo ako sucast pohonu iného stroja. Nepouzivajte vo vybusnom prostredi, iskry
vznikajuce pri vitani mdzu vznietit horfavé materialy alebo plyny. Nepouzivajte v mokrom a vlhkom prostredi,
mdbzu dojst k urazu elektrickym pradom. Vzdy pracujte so strojom oboma rukami. Vitany material vzdy
zabezpedte proti posunu.

Vytiahnite el. Sndru zo zasuvky pri vymene vrtdku alebo upravach nastavenia stroja.

Vidlica naradia sa musi zhodnut so zasuvkou. Nikdy vidlicu akymkolvek spésobom nevymienajte.
S uzemnenym naradim nikdy nepouZivajte rozdvojku.

Doporucujeme pouzivat EVOLUTION vrtaky a prisluSenstvo.

Skontrolujte vzdy stroj a vrtak pred jeho pouzitim, nepouzivajte deformovany, zlomeny alebo inac
poskodeny vrtak.

Uistite sa Ci je vrtak spravne namontovany, nezastavujte ho ru¢ne pocas rotacie.

Nepouzivajte iné vrtaky ako uvedené v tejto Specifikacii.

Pred kazdym pouzitim skontrolujte i su spravne nastavené klzné kolajnice.

Nikdy nepouzivajte stroj bez ochranného krytu.

El. $ndru chrante pred pohyblivymi ¢astami stroja.

Pri odloZeni stroja po praci ho vzdy vypnite a uistite sa €i su vSetky rotujuce sucasti v kfude.

Nastavenie stroja

Vymena ndradia a adaptérov
Naradie viloZte do hlavy tak aby bolo pevne uchytené, doporu€ujeme pouzit gumené kladivko na bezpecné
zapadnutie kuzela (MORSE). Ak je naradie spravne uchytené, nie je mozné rukou ho vytiahnut. Pri



demontaZi zrovnajte osku a hlavu stroja do uvolfiovacej polohy a gumenym kladivom uvolnite naradie.
Pozor: Pri uvolneni naradia davajte pozor aby dané naradie nepadlo na zem alebo nikoho nezranilo.

Montaz adaptéru
Stroj je vybaveny unikatnym zabudovanym chladiacim systémom. Adaptér viozte do osky podfla vysSie
uvedeného postupu. Pripevnite nadrzku s chladiacou zmesou na stroj a pripojte hadi¢ku k oske.

Montaz vrtaku

Vydistite jadro a stopku vrtaku, aby ste zabezpecili bezproblémovy tok chladiacej kvapaliny. Vlozte zhora
stredovy vrtak do jadra. Opatrne vloZte jadrovy vrtak spolu so stredovym do vodiacej hlavy a dotiahnite
skrutky. Preverte &i skrutky su dotiahnuté na plochej strane stopky. Overte funkénost’ chladiaceho systému
zatlagenim stredového vrtaku, pritok kvapaliny si regulujte na nadrZzke. Po skonéeni prace uzavrite privod na
nadrzke s chladiacou zmesou.

Spirélové vrtaky
Pri vitani vacésich priemerov je nutné predvftat vodiacu dieru. Pred uchytenim vrtaku je nutné demontovat
osku podla nizSie uvedeného postupu.

Vymena sklucidla/adaptéra

Tento stroj méze byt fahko upraveny na vitanie Spiralovymi vrtakmi. Imbusovym kfd€om uvolnite 3 skrutky
na oske, ale nevytiahnite ich. Stiahnite osku dole, nasadte adaptér, dotiahnite 3 skrutky a naskrutkujte
sklucidlo. Vrtaky dotiahnite prilozenym kluc¢om.

VFtanie pomocou zavitorezu
1. Zvolte si vhodnu rychlost podfa tabulky s priemermi.
2. Pri pravotocivych zavitoch zacnite s normalnym smerom rotacie vitania (opacne pri lavotoCivych).
3. Nechajte zavitorez sam postupovat do naradia. Jemne pridfzajte rukovat stroja.
4. Ak je pozadovany zavit vyrezany, vypnite stroj a poCkajte na jeho UpIné zastavenie. Potom zmerite
smer rotacie, zapnite stroj a vytiahnite zavitorez

POZOR: Aby ste zabranili poskodeniu zavitorezu, vzdy si skontrolujte polohu zavitorezu vodi
vyvitanej diere ako aj spravnu vol'bu zavitorezu pre dany priemer diery.

POZOR: Vzdy vypnite stroj pred tym ako by mal zavitorez vypadnut z diery, zabranite tak poSkodeniu stroja
alebo zavitorezu. Motor ma po vypnuti kratky dobeh, treba s tym vZdy ratat!

Spravny pracovny postup pri vitani zavitorezom: magnet zapnuty — normalny smer rotacie — motor
zapnuty — motor vypnuty — opacny smer rotacie — motor zapnuty — motor vypnuty — magnet vypnuty. (Pri
zmene smeru rotacie vzdy nechajte stroj uplne zastavit).

Bezpecnostné a pracovné pokyn

Bezpecénost’ pri vitani s magnetom

Magnetickd prifnavost stroja zavisi od hrubky ocele. Pre bezpelnu pracu doporuujeme hrubku steny
12mm. UdrZujte magnet Cisty od kovovych pilin a chladiacej kvapaliny, ktoré mézu vyrazne znizit
magneticku prilnavost. Pred kazdym zapnutim vitania preverte pevnost magnetu. Stroj by mal byt zapojeny
do samostatného el. obvodu, pretoze pri zdielani s dalSimi el. zariadeniami by mohlo déjst k strate
magnetickej prilnavosti. Vzdy pouzivajte bezpe€énostnu ret'az , ktora je sucast'ou dodavky. Pred kazdym
pouzitim skontrolujte hladinu chladiacej zmesi a jej napojenie na osku. Nikdy nepracujte bez chladiacej
kvapaliny alebo spreja/pasty. Pri vitani zahnutych kolajnic, uchytte stroj paralelne s vitanym materialom.
Nepracujte so strojom pod vac¢sim uhlom ako 45°. Vitanie v polohe nad hlavou je extrémne nebezpeéné
a nie je doporuéené. Budte ostraZity, sledujte Co robite a pri praci pouzivajte svoje zmysly. Nepouzivajte
naradie, ak ste unaveny &i pod vplyvom alkoholu a liekov.

Nastavenie kiznych kol'ajnic

Pravidelne kontrolujte, mazte a v pripade potreby nastavte klzné kolajnice. Pomocou priloZzeného imbus
kfu€a uvolnite skrutky z bo€nej strany klznych kolajnic a preverte hladky priebeh posunu v kolajniciach
v celom rozsahu. Po nastaveni spravnej polohy dotiahnite skrutky.

Pracovné pokyny

Nastavte stroj tak aby stredovy vrtak smeroval do stredu vitaného otvoru. Zapnite magnet a preverte i vrtak
je stale v spravnej polohe a stroj je pevne uchyteny k podkladu. Motor dajte do hornej polohy a po zapnuti ho
nechajte rozbehnut' na plné otacky. Pomocou rukovati stiahnite osku dole a zaénite vitat. Pri ndbehu od



materidlu lahkym tlakom udrZujte vrtdk v spravnom smere, po zarezani sa do materialu pokracujte
s normalnym tlakom. Netlacte prili§ na stroj a nechajte ho vrtat’ svojim tempom. Velkym tlakom nedosiahnete
vySSiu rychlost’ vitania, ale znizite zivotnost vrtaku s motora. Regulujte prisun chladiacej zmesi pomocou
packy na nadobke. Pri prechode vrtaku materialom znizte tlak. Zabezpecdte si odchytenie vyvitaného jadra,
aby ste tak predisli moznému zraneniu. Pozor: Vyvitané jadro je velmi hortce.

POZOR: Nikdy nevitajte priemery vacsie ako 60mm pokial nie je hribka ocele aspon 20mm. Vyhnete
sa tak moznému posunu magnetu.

POZOR: Stroj ma prepina¢ na zmenu smeru rotacie. Vzdy si overte smer rotacie pred tym ako
zacnete vrtat'. Vitanie v opaénom smere moze poskodit’ vrtak.

Vol'ba rychlosti

Pred zacatim vrtania si spinaom na prevodovke zvolte pozadovanu rychlost’ (smerom hore pre vysSie
otacky, smerom dole pre nizSie otacky). V pripade nutnosti ruéne pooto¢te oskou aby sa prehodil spravny
stupen na prevodovke. Rychlost nastavujte podla doporu€eni v nasledovnej tabulke.

Stupen | Otacky/min | Rozmer vrtaku | Rozmer zavitu | Pozor: Udaje vtejto tabulke su len
1 210 60-75mm 15-24mm doporucené. Rychlost’ by mala byt’ uréena
2 270 45-60mm <15mm podla typu vitaného materialu
3 410 35-45mm - a doporuéenia vyrobcu.

4 530 <35mm -

Preverte ¢&i prehodena rychlost na
prevodovke je plne zaradena a vzdy zariad'te aby bol stroj zastaveny pri meneni rychlosti. Nikdy
nemerite rychlost’ po¢as behu!

Spina¢ na zmenu smeru rotacie ma 3 polohy: hore je normalny smer, stred je neutral, dole je opacny smer
rotacie.

POZOR: Ak je motor zapnuty a spina¢ smeru rotacie je v neutralnej polohe, stroj sa netoCi ale je pod
prudom, pri zmene spinaa z neutralnej polohy sa zacne ihned tocit. Pozor na to, aby ste sa vyhli
neprijemnym prekvapeniam. Spravny pracovny postup pri normalnom vitani je nasledovny: magnet zapnuty
— normalny smer rotacie — motor zapnuty — motor vypnuty — magnet vypnuty

Udrzujte stroj, el. Snuru a kufrik Cisty od kovovych pilin. Nepouzivajte Cistiace prostriedky obsahujuce
benzén, trichléretylén, chlorid a amoniak, pretoze by mohli poSkodit plastové Casti stroja. Pri elektrickej alebo
mechanickej poruche ihned odpojte stroj z el. siete. Nadmerné iskrenie mdze signalizovat Spinu v motore
(piliny) alebo opotrebovanie uhlikov. Uhliky je nutné vymenit pri dosiahnuti vySky 6mm. Ostatné zasahy do
stroja je mozné robit’ len v autorizovanom servisnom stredisku. Doporucujeme urobit’ servisnu prehliadku po
60 hodinach prace.

PrisluSsenstvo

Adaptér na sklucidlo

Skfucidlo +kla¢ (16mm)

Zahlbnik 0-50mm

Puzdro na zavitorez MK3

Adaptér na zavitorez 6-24mm

Kratke 25mm jadrové vrtdky 12-75mm
DIhé 50mm jadrové vrtaky 12-75mm

Na stroj je zaruka 36 mesiacov, netyka sa nadmerného opotrebovania alebo poskodenia, zaruka sa vztahuje
len na vyrobné vady. Zaru€ny a pozarucny servis:
ALLMEDIA, spol. s.r.o., Pod gastanmi 4, 821 07 Bratislava, tel. 02/6231 0920, fax: 02/6241 3041



