EVOLUTION Xtreme 230 v2

Navod na pouzivanie

Technické parametre:

EC Declaration of Conformity

Machinery Type:

Prikon 1750 W Steel / Metal Cutting Circular Saw
Hibka rezu pri 90° 84 mm e
Hibka rezu pri 45° 53 mm . e
Optimalna hrubka rezaného materialu 12 mm
VolnobeZzné otacky 2700 /min

Doporuéeny nepretrZity €as prace 30 min

Hluénost 108,7 dB

Hmotnost 9,0 kg

Maximalne rozmery

370x400x500 mm

Minimalne rozmery

250x325x500 mm

Priemer kotuca 230 mm
Priemer otvoru 25,4 mm
Hriabka kotuca 2 mm

Vyhlasenie zhody: Prehlasujeme s plnou zodpovednostou, Ze tento vyrobok
splfa normy a smernice platné v EU (98/37/EC, 73/23/EEC).

Standardné prislusenstvo v dodavke:
1x bo¢na rukovat, 1x vodiaca lista, 1x ochranné okuliare, 1x klU¢&, 2x batérie (laser), 1x Stuple do usi

Vzdy treba pouzivat’ ochranné pracovné pomoécky (oéi, usi...). Nedotykajte sa kotuca pokial sa toci!
y postup podla tohto navodu!

Dodrzujte pracovn

Tento stroj je uréeny na rezanie kovov vhodnym TCT (titan-wolfram-karbid) kott&om. NemdZze byt pouzivany
na iné ucely, modifikovany alebo ako su€ast pohonu iného stroja. Nepouzivajte vo vybudnom prostredi, iskry
vznikajuce pri rezani mézu vznietit horfavé materialy alebo plyny. NepouzZivajte v mokrom a vlhkom
prostredi, mdzu ddjst k urazu elektrickym prudom. VZdy pracujte so strojom oboma rukami. Rezany material
zafixujte proti posunu pi rezani.

e Vytiahnite el. Sndru zo z&suvky pri vymene kotuca alebo Upravach nastavenia stroja.

e Vidlica naradia sa musi zhodnut so zasuvkou. Nikdy vidlicu akymkolvek spésobom nevymieriajte.

o S uzemnenym naradim nikdy nepouzivajte rozdvojku.

e Pouzivajte vzdy len TCT EVOLUTION kotuce.

e Skontrolujte vzdy kotu€ pred jeho pouZitim, nepouzivajte deformovany, zlomeny alebo inac
poskodeny kotug.

o Uistite sa Ci je kotu¢ spravne namontovany a €i je ureny na rezany material.

o Nepouzivajte kotu€e z HSS ocele.

e Nezastavujte kotu¢ bo€nym tlakom na neho.

e Prirezani dreva pouZivajte vhodné odsavanie pilin.

e Nikdy nepouZzivajte stroj bez ochranného krytu.

e El 3ndru chrarite pred pohyblivymi ¢astami stroja.

e PriodlozZeni stroja po praci ho vzdy vypnite a uistite sa Ci su vSetky rotujuce sucasti v kfude.

o V pripade zasekavania stroja/kotuca ihned vypnite stroj a odpojte z el. zasuvky.

e Pred pouzitim kotuca si vzdy skontrolujte max. povolené otacky stroja a kotuca.

e Skontrolujte si i vySkové nastavenie, uhlové nastavenie a bo¢na rukovat su zafixované pri ich

pouzivani (obr. 1.).




Nastavenie stroja

Montaz/demontaz kotuca

Uvolnenim 2 skrutiek demontujte ochranny kryt kotu€a. Uvolnite vnatorny vodi¢ kotuca odtiahnutim 2
skrutiek. Odskrutkujte M13 maticu ktora zabezpecuje kotu¢ (obr. 3) a snimte podlozku. Kotu¢ pri odtahovani
M13 matice zafixujte pomocou zdmku osky na kryte motora. Pred vloZzenim nového kotu€a si vzdy
skontrolujte smer otacania podfa Sipky na kotuli. Zamku osky uvolnite a skontrolujte jej uvolnenie
manualnym roztocenim kotuca (obr. 4). Namontujte naspat ochranny kryt kotuca.

Nastavenie hibky rezu
Uvolnenim rukovate nastavite poZadovanu vySku rezu. Kotu¢ by nemal presahovat viac ako 4mm cez
rezany material. Dotiahnutim rukovate zafixujete pozadovanu vysku. (obr. 1)

Nastavenie uhla rezu

Uvolnite obidve rukovate a upravte si pozadovany sklon podla stupnice (obr. 2). Dotiahnutim rukovati
zafixujete pozadovany uhol rezu. Pri niektorych typoch rezu/materialu bude nutné ru¢ne odkryt vodic¢ kotuca
aby sa kotu¢ dostal cez rezany material.

Vodiace drazky
Vodiace drazky su na zaciatku zakladovej platne. Lava vodiaca drazka sluzi na sledovanie Ciary rezu pri 90°.
Prava vodiaca draZka sluzi na sledovanie Ciary rezu pri 45°.

Bezpeénostné a pracovné pokyny

Pracovné pokyny

Vzdy pevne uchytte rezany material vo zveraku, na lavici alebo inom tvrdom podklade. Spust pily je
chradnena poistkou/aretaciu, ktord treba uvolnit’ pri zatiahnuti spuste. Netlaéte silou na stroj, nechajte ho
rezat bez nadmerného tlaku a zataZenia. Prili§ velkym tlakom nezvySite vykon stroja pri rezani a zniZite
Zivotnost' kotu&a. Pri nastaveni bo&ného dorazu si vzdy skontrolujte rovnobeznost s kotuc¢om, nie
zakladovou plathou. Pri ndabehu na rezany materidl postupujte pomaly a opatrne, aby ste neznicili zuby
kotuc€a. VZdy pouZivajte obidve ruky pri vedeni stroja cez rezany material. Budte ostraZity, sledujte ¢o robite
a pri praci pouzivajte svoje zmysly. Nepouzivajte naradie, ak ste unaveny &i pod vplyvom alkoholu a liekov.

Laserovy liniovy navadzaé

Standardnym doplnkom tohto stroja je laserovy navadzaé ako pomoc pri zachovani linie rezu, nemal by byt
pouzivany ako presné meradlo na rez. Uvolnite kryt batérii, viozte batérie podla spravnej polarity a zatvorte
kryt. Vypinaom zapnite laser, pri ukon€eni prace ho nezabudnite vypnut. Rozsah liniové lasera si upravte
adjusta¢nymi skrutkami. Nikdy nesmerujte laser na iné osoby ani sa do neho priamo nepozerajte, moze
dojst’ k poskodeniu oéi!

Zber kovovych pilin
Tento stroj ma v ochrannom kryte komoru na zber pilin. Ak sa piliny nahromadia aZ do priehfadného otvoru,
otvorte kryt a vyprazdnite ho. Pozor na kov piliny, méZu byt horuce a ostré, nedotykajte sa ich holymi rukami.

Udrzujte stroj, el. Snuru a kufrik Cisty od kovovych pilin. NepouZivajte Cistiace prostriedky obsahujuce
benzén, trichléretylén, chlorid a amoniak, pretoZze by mohli poSkodit' plastové €asti stroja. Pri elektrickej alebo
mechanickej poruche ihned odpojte stroj z el. siete. Nadmerné iskrenie mdze signalizovat Spinu v motore
(piliny) alebo opotrebovanie uhlikov. Uhliky je nutné vymenit pri dosiahnuti vy§ky 6mm. Ostatné zasahy do
stroja je mozné robit’ len v autorizovanom servisnom stredisku. Stroj je namazany z vyrobu mazivom na cca
72 hodin prevadzky. Na doplnenie maziva po tejto dobe kontaktujte autorizované servisné stredisko.

PrisluSenstvo

EVOLUTION kotuce 230mm: 48zub. na ocel, 80zub. na hlinik, 60zub. nerez

Na stroj je zaruka 36 mesiacov, netyka sa nadmerného opotrebovania alebo poskodenia, zaruka sa vztahuje
len na vyrobné vady. Zaru¢ny a pozarucny servis:
ALLMEDIA, spol. s.r.o., Pod gasStanmi 4, 821 07 Bratislava, tel. 02/6231 0920, fax: 02/6241 3041



