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Element 50.
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FTENENT 100
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1) POUZITIE l ’

Ucelom tejto magnetickej vitacky je vitanie otvorov do Zeleznych kovov. Magnet sa pouziva na pridrianie vitacky na
mieste, ked'je vitacka v prevadzke. Je ur¢eny na pouZitie vo vyrobe, stavebnictve, Zelezniciach, petrochémii a inych
aplikaciach pri vitani Zeleznych kovov. Na akukolvek odchylku od uréeného poufZitia sa nevztahuje zaruka.

2) BEZPECNOSTNE PRAVIDLA l ’

POZOR! Pri pouzivani elektrického naradia by ste mali vidy dodrZiavat zakladné bezpeénostné opatrenia, aby ste znizili
riziko poziaru, Urazu elektrickym prddom a zranenia os6b, vratane nasledujucich. Precitajte si vSetky tieto pokyny
predtym, ako sa pokusite stroj pouzivat.

1. Pred vykonanim akéhokolvek nastavenia, servisu alebo Udrzby odpojte napdjaci zdroj.1.
UdrZujte pracovny priestor volny — neporiadok na pracoviskach a lavickdch méze viest k zraneniam.

3. Zvaite pracovné prostredie;

e Nevystavujte ndradie dazdu.

e NepouZzivajte naradie na vlhkych alebo mokrych miestach.

e Udrzujte pracovny priestor dobre osvetleny (odporuca sa 500 luxov).

e NepouZivajte naradie v pritomnosti horlavych kvapalin alebo plynov.

e Zabezpelte dostatocny priestor na ziskanie pristupu k zastréke, sietovému vypinacu a vypinacu motora.
4. Chrante pred Urazom elektrickym prudom:

e  Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi povrchmi (napr. potrubim, radiatormi, sporakmi a chladnickami).
Elektrickt bezpeénost mozno dalej zlepsit pouzitim vysokocitlivého (30 m A/0,1 s) pridového chranica
(RCD).
5. Drzte iné osoby mimo dosahu. Nedovolte, aby sa netrénované osoby, najma deti, dotykali naradia alebo
predlZovacieho kabla a drzte ich mimo pracovného priestoru.

6. NepouzZivané naradie skladujte, ked ho nepouzivate. VSetky nastroje by sa mali skladovat na suchom uzamknutom
mieste, mimo dosahu deti.

7. Nevyvijajte na stroj prilis velku silu. Bude robit lepsiu a bezpeénejsiu pracu na krmivach, pre ktoré bol
navrhnuty.
8. Poutzite spravny ndstroj;
e Nendltte malé nastroje, aby vykonavali pracu tazkého nastroja.
e NepouZivajte tento nastroj na tGcely, na ktoré nie je urCeny: napr. magneticku vitacku nepouzivajte na rezanie
kmenov stromov.
9. Spravne sa oblecte;
e Nenoste volné obledenie alebo $perky; m6zu byt zachytené pohyblivymi ¢astami.
e e Pripraci vonku sa odporuca protiSmykova obuv.
e ¢ Noste ochrannu pokryvku vlasov, ktora obsahuje dlhé vlasy. Tym sa zniZi riziko zapletenia.
10. Pri pouzivani tohto stroja pouzivajte ochranné prostriedky;
e Poutzivajte ochranné okuliare, aby ste zabranili poskodeniu oci necistotami.
e Na ochranu sluchu pouzivajte chranice sluchu alebo zatky do usi.
e Ak pri rezani vznika prach, pouZivajte tvarové alebo protiprachové masky.
e Poutzivajte ochranné rukavice, aby ste zabranili porezaniu koZe trieskami alebo dlomkami.

11. Pri pouZivani vitacky vidy zaistite bezpecnu prevadzkovu vzdialenost od akychkolvek triesok a nesiahajte do
oblasti rezu alebo do blizkosti frézy, ked' je stroj v chode.

12. Pripojte zariadenie na odsavanie a zachytavanie prachu, ak st k dispozicii zariadenia, priCom sa uistite, ze su
spravne pripojené a pouzivané.

13. NezneuZivajte kabel; pri odpajani zo zasuvky nikdy netahajte za kabel. Chrarite kabel pred teplom, olejom a
ostrymi hranami.

14. Ak je to mozné, zaistite pracu, pouZite svorky alebo zverdk. Je to bezpecnejsie ako pouZivat ruku.

15. Nepresahujte! VZdy udrzujte spravny postoj a rovnovahu.

16. O ndradie sa starajte;
e UdrZujte rezné ndstroje ostré a Cisté pre lepsi a bezpecnejsi vykon.
e  Pravidelne kontrolujte stroj, i nie je opotrebovany alebo poskodeny.
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3) SYMBOLY

200 ®

e Pred pouzitim sa uistite, Ze je stroj Cisty a bez necistot.
e Remove from the mains prior to any maintenance.
e  Postupujte podla pokynov na mazanie a vymenu prislusenstva.

e Pravidelne kontrolujte kable naradia a ak st poskodené, nechajte ich opravit v autorizovanom servisnom
stredisku Rotabroach.

e  Pravidelne kontrolujte predlZovacie kable a ak su poSkodené, vymerite ich.

e  Udrzujte rukovéte suché, Cisté a bez oleja a mastnoty.

Odpojte ndradie od zdroja napajania, ked ho nepouzivate, pred servisom alebo pri vymene prislusenstva, ako su
frézy.

Zvyknite si pred zapnutim skontrolovat, ¢i su z naradia odstranené kltce a nastavovacie kluce.

Vyhnite sa neimyselnému spusteniu. Pred zapojenim stroja sa uistite, Ze je magnet vypnuty.

Ked'sa naradie pouZiva vonku, pouZivajte len predlZovacie kadble uréené na vonkajsie pouzitie.

Emisie vibracii pocas skutoného pouzivania sa mézu lisit od deklarovanej celkovej hodnoty v zavislosti od
sposobov, akymi sa naradie pouziva.

Sledujte, ¢o robite, pouZivajte zdravy rozum a nepracujte s ndradim, ked' ste unaveni. Nepracujte so strojom, ked’
ste pod vplyvom alkoholu alebo akychkolvek nelegalnych latok.

Pred pouZitim naradia skontrolujte, ¢i nie si poskodené alebo chybajtce ¢asti; malo by sa dékladne skontrolovat,
aby sa zistilo, ¢i bude spravne fungovat pre zamyslanu funkciu.

Pouzivanie akéhokolvek prislusenstva alebo prislusenstva, ktoré nie je odporucané v tomto ndvode na obsluhu,
mbZe predstavovat riziko zranenia 0s6b.

Nechajte svoj stroj opravit kvalifikovanému technikovi Rotabroach. Toto elektrické naradie spifia prisluiné
bezpecnostné predpisy. Opravy by mali vykonavat iba kvalifikované osoby, ktoré pouZzivaju origindlne ndhradné
diely, v opaénom pripade to mébze spdsobit znaéné nebezpecenstvo pre pouZivatela.

Nikdy nepouzivajte stroj, ak niektoré ¢asti chybaju alebo su poskodené.

Nikdy nesmerujte prud vody alebo horlavych kvapalin na vrtacku.

Obsluha musi byt fyzicky schopna zvladnut hmotnost stroja.

Obsluha by mala byt zaskolena v pouzivani stroja.

vy 4

1. Informacie o prevadzkovych a bezpecnostnych problémoch tykajlcich sa tohto stroja ndjdete

v pouzivatelskej prirucke.

2. Stroj a elektrické komponenty zlikvidujte spravnym spésobom.

3. Pri préci so strojom je potrebné pouzivat ochranu odi.

4, Pri praci so strojom sa musia pouzivat chraniée sluchu.
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4) SPECIFIKACIA

Maximalna kapacita rezanie otvorov v oceli .2/.3C steel = 50mm priemer x

50mm hlboky vyvrt Arbor = MT2

Maj 2022

Motor
Napatie 110V 50-60Hz 230V 50-60Hz
Normalne plné zataZenie 149A | 1500W 6.9A 1500W
Elektromagnet 0.53A 56W 0.28 A 61W
Velkost 200mm dizka
98mm Sirka
Pridrzna sila pri 20 °C s minimalnou hribkou dosky 25 mm 13500N
Pouzitie na akykolvek material s hribkou mensou ako 25 mm
bude postupne zniZovat magneticky vykon. Ak je to moiné,
nahradny material by mal byt umiestneny pod magnetom a
obrobkom, aby sa rovnala vhodnej hribke materialu. Ak to nie
je moiné, poutite alternativny bezpecny spésob obmedzenia
musi byt pouZity stroj.
Celkové zatazenie (magnet + motor) 1556W 1561W
Celkové rozmery
Vyska - maximalne vysunuta 586mm
Vyska - minimalna 446mm
Sirka (vratane upevnenia na hriadeli) 195mm
Celkové dizka (vratane chréani¢a) 315mm
Cista hmotnost 15.5kg 15.2kg

Element 50/1T

Element 50/3T

Celkové hodnoty vibracii (vektorovy sucet trojosy) v sulade
s normou EN61029-1:

Hodnota emisie vibracii
(ah): 3,562 m/s2
Neistota (K): 1,5 m/s?

Hodnota emisie vibracii
(ah):3,527 m/s?
Neistota (K): 1,5 m/s?

Hladina akustického tlaku v sulade s normou EN61029-1:

Pri préci s tymto strojom sa musia pouzivat chranice sluchu a odi. Pri praci so strojom noste rukavice na ochranu ruk.

Tieto ndstroje su navrhnuté a vyrobené v Spojenom kralovstve s komponentmi z globalnych zdrojov a su v sulade s

Akusticky tlak (LpA):
87,0dB(A)
Akusticky vykon (LwA):
100,0 dB(A)

Neistota (K): 3dB(A)

poziadavkami dokumentu EEC HD.400.1 a BS.2769/84

Vhodné len pre jednofazové napajanie 50-60Hz AC

NEPOUZIVAITE NA D.C. NAPAJANIE

Nepouzivajte svoju magneticku vitacku na rovnakej konstrukcii, ked’ prebieha oblukové
zvaranie. Jednosmerny prud sa uzemni spat cez magnet a spésobi nenapravitelné

poskodenie.

Akusticky tlak (LpA):
86,0 dB(A)
Akusticky vykon
(LwA):
99,0 dB(A)
Neictntna (K)- 2AR/A)

POZOR: TOTO ZARIADENIE MUSi BYT UZEMNENE!

POZN.: AKEKOLVEK UPRAVY TOHTO STROJA POVAZUJU PLATNOST ZARUKY
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5) PREVADZKOVE POSTUPY l l

PRECITAJTE SI PRED POUZITiIM STROJA

Pri pouZivani elektrického naradia je potrebné vidy dodrZiavat zakladné bezpeénostné opatrenia, aby sa zniZilo riziko drazu
elektrickym prddom, poZiaru a zranenia osob.

Pred zapojenim stroja sa uistite, Ze je magnet vypnuty.

NepouZzivajte vo vlhkom alebo mokrom prostredi. Ak tak neurobite, m6ze déjst k zraneniu os6b.

NepouZivajte v pritomnosti horlavych kvapalin, plynov alebo vo vysoko rizikovom prostredi. Ak tak neurobite, méZe dbjst k
zraneniu 0s0b.

Pred spustenim stroja skontrolujte vSetky elektrické napajacie kable (vratane predlZovacich kablov) a ak su poskodené, vymerite
ich. NepouZivajte, ak nesiete znamky poskodenia.

Pouzivajte len predlZovacie kable schvalené pre danu situdciu.

Pred spustenim stroja vzdy skontrolujte spravnu funkciu vSetkych prevadzkovych systémov, spinacov, magnetu atd.

Pred prevadzkou musi byt stroj bezpeéne pripevneny na pevnom nezavislom prvku pomocou bezpe¢nostného popruhu
RDC4083 a pevnych kruzkov RDC4082. Pripevnite stacionarne kruzky do magnetu, horného boc¢ného otvoru, aby ste znizili
potencial volného pohybu. Ak by sa magnet oddelil od obrobku. Ak tak neurobite, m6ze déjst k zraneniu os6b.

Pri praci so strojom vzdy pouZivajte schvalené chranice odi, sluchu a odporacané OOP.

Pri vymene noZza alebo pri préci na stroji odpojte zdroj napajania.

NozZe a triesky su ostré, pri vymene nozZov alebo odstranovani triesok sa vzdy uistite, Ze su ruky dostatocne chranené. Ak je to
potrebné, pouzite nastroj alebo kefu na odstranenie vSetkych triesok alebo fréz z hriadela.

Pred prevadzkou stroja sa vZdy presvedcte, ¢i su upevriovacie skrutky frézy pevne utiahnuté.

Pravidelne Cistite pracovnu oblast a stroj od triesok a necistot, pricom osobitni pozornost venujte spodnej strane zékladne
magnetu.

Pred pouzitim vZdy odstrante kravatu, prstene, hodinky a vSetky volné ozdoby, ktoré by sa mohli zamotat do rotujlceho stroja.
Pred obsluhou stroja sa vZdy uistite, Ze dlhé vlasy su bezpecne uzavreté schvalenym zariadenim.

Ak sa fréza zasekne v obrobku, okamZite zastavte motor, aby ste predisli zraneniu oséb. Odpojte od zdroja napajania a otacajte
hriadeflom sem a tam. Nepokusajte sa frézu uvolnit zapinanim a vypinanim motora. Pri vyberani frézy z tffia noste ochranné
rukavice.

Ak stroj nahodou spadne, vzdy ho dokladne skontrolujte, ¢i nevykazuje znamky poskodenia a pred opatovnym vitanim
skontrolujte, ¢i funguje spravne.

Pravidelne kontrolujte stroj a kontrolujte, Ci nie su poSkodené alebo uvolnené diely.

Pri pouZivani stroja v obratenej polohe vzdy dbajte na to, aby sa pouZilo len minimédlne mnozstvo chladiacej kvapaliny a aby sa
chladiaca kvapalina nedostala do jednotky motora.

Rezné nastroje sa mozu roztriestit, pred aktivaciou stroja vidy umiestnite ochranny kryt nad frézu. Ak tak neurobite, moéze dojst
k zraneniu os6b.

Po dokonceni rezu sa vymrsti slimak.

Ked' stroj nepouzivate, vidy ho ulozte na bezpecné miesto.

VZdy sa uistite, Ze opravy vykonavaju schvaleni agenti ROTABROACH™.

6) NAVOD NA OBSLUHU l ’

Dbajte na to, aby sa vo vnitri frézy nenachadzali triesky. Obmedzuje pracovnd hibku frézy.

Uistite sa, Ze flasa chladiacej kvapaliny obsahuje dostato¢né mnozstvo rezného oleja na dokoncenie pozadovanej doby
prevadzky. Doplnte podla potreby.

PrileZitostne stlacte pilot, aby ste sa uistili, Ze reznd kvapalina je davkovana spravne.

Ak chcete spustit stroj, postupujte podla pokynov na obsluhu ovladacieho panela. Stroj Element je vybaveny dvojitym systémom
ochrany motora, aby bola plne zaistena bezpe¢nost a predizend Zivotnost motora. Ochrana CutSmart (ndjdena na ovladacom
paneli) poskytuje uzivatelovi jasnu a viditelna indikaciu kritiaceho momentu aplikovaného na motor, akonahle je dosiahnutd
predpisand Uroven, motor je chraneny automatickym vypnutim. Na opatovné spustenie vasho stroja operator jednoducho
znova stlaci tlacidlo Start (modré poklepanie, ak sa pocas poklepania vyskytne ochranny rezim). Ak je vSak aktivovana ochrana
reguldtora otacok, je to snimac krutiaceho momentu regulovany na vopred urc¢ent hodnotu nad CutSmart (ak CutSmart
nefunguje), musi operator dvakrat stlacit tlacidlo start, aby sa stroj znova aktivoval.

Vzdy vypnite motor stlacenim zeleného tlacidla Start/stop alebo modrého tlacidla v zavislosti od prevadzky. Nevypinajte motor
stlacenim magnetického spinaca.

Na zaciatku rezu otvoru aplikujte mierny tlak, kym sa fréza nezasunie do pracovnej plochy. Potom je mozné dostatocne zvysit
tlak na zataZzenie motora. Nadmerny tlak je neZiaduci, nezvysuje rychlost prieniku a spdsobi, Ze bezpeénostnda ochrana proti
pretaZeniu zastavi motor (motor je mozné restartovat stlacenim tlacidla spustenia motora) a moze sp6sobit nadmerné teplo, ¢o
moze viest k nekonzistentnému vymrsteniu slimaka.

Pred zacatim rezania nasledujuiceho otvoru sa vZdy uistite, Ze bol slimdk vysunuty z predchadzajiceho otvoru.

Ak sa slimak zasekne v rezacke, presurite stroj na rovny povrch, zapnite magnet a jemne sklopte rezac, aby sa dostal do kontaktu
s povrchom. To zvy¢ajne narovnd natiahnutého slimaka a umozni mu normalne sa vysunut.

Pravidelne nanasajte na sklicko malé mnozZstvo lahkého olejového lubrikantu.

Zlomenie frézy je zvycajne sposobené neistym ukotvenim alebo volne priliehajucim posuvacom (pozrite si pokyny na beznu
udrzbu).

Pouzivajte iba schvalenu kvapalinu. Reznd kvapalina Rotabroach bola Specidlne vyvinuta tak, aby maximalizovala vykon fréz.
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7) OBSLUHA OVLADACIEHO PANELU ll

MOOELNe: EEEMENT
c e NO LOAD SPEED: REPM
MACHINE WEIGHT Kge
MAGNETHOLGING FORCE. Ko
CONBELT 70 A SUPPLY NG LESS THAM 204
DISCONNET FROM SUPPLY BERIAE REMOVING COVER
THISIS A MAGHETIC DRILL

1) Vykon
Ked je vr'ta(":ka pripo_jené k zdroju
napajania, CERVENA LED didéda

bude indikovat’ napajanie vrtacky.

MOCEL No: ELEMENT
NO LOAD SPEED: RPM
MACHNE WHGHT K
MAGHE T HOLDNG FORCE. Kgs
ONNECTTOA SUFPLY NO LESS THEAN 204
\NECT FROM SUPPLY BEFORE REMOWVING COWER
THIS IBAMAGNETIC DRILL

2) Magnet zapnuty

Ak chcete magnet zapnat alebo vypnut,
stlacte velké tlaéidlo na ovladacom paneli.
LED sa rozsvieti na ZELENO alebo CERVENO
v zavislosti od hribky materialu.

ORE REMOVING COVER
\IIC DRILL

3) Motor ZAPNUTY

Stlaéenim ZELENEHO spinada

zapnite motor. Pokracujte v rezani -
dodrzujte vsetky bezpeénostné pokyny.

Technolégia CutSmart™

MODEL Ma: ELEMEMT /L
KOLOAD SPEED: RPM ‘i

MACHNE WEIGHT Kgs
MAGNET HOLDING FORCE: Kgs
LONNECT TO A SUPPLYNO LESS THAN 208
DECONMECT FROM SUPPLY B2 FORE REMOWHNG COVER
THISISAMAGNENCDRLL

4) REZANIE
Nizéie najdete podrobny popis

vizualneho indikatora CutSmart™.

frézy.

-ORE REMOVING COVER
{IC DRILL

5) Motor VYP

Ak chcete zastavit’ motor, stlaéte ZELENY
spinaé¢. Motor sa zastavi a magnet zostane
zapnuty. ZELENY spinaé sa vypne.

Vrat'te sa na krok 3 a zac¢nite odznova.

CutSmart™ technoldgia

Navrhnuté pre vas, aby ste zo svojho stroja a
rezaciek vytaZili maximum. CutSmart ma
lahko Citatelny panel, ktory signalizuje, ze
vrtate prili$ velkou silou, ¢o poskodi stroj a

Green Zone
Perfektné, drite sav
zelenej zone pre
najlepsirez a
optimalny vykon.

Velky tlak na
vrtacku, uvolnite a
dostarite sa spat do
zelenej zény.

Red Zone
Okamfite ustupte,
pretoze prilis velka
sila sposobi vypnutie
motora.

Nechajte frézu vykonat pracu a zistite, Ze sa
dosiahne ovela hladsi otvor a rychlejsi cas
vitania.
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8) REZANIE ZAVITOV l I

1. Zaistite napdjanie stroja, rozsvieti sa ¢ervena LED didda (1).

2. Stlacte spinac magnetu (2), aby sa magnet zapol. LED sa rozsvieti bud nazeleno alebo nacerveno
(3). V zavislosti od hrubky materidlu a magnetickej prilnavosti. Zelena LED didda magnetu
indikuje dosiahnutu optimalnu prilnavost. Prevadzka vitania je k dispozicii.

Pozor, ak svieti cervena LED diéda magnetu, znamena to, Ze sa nedosiahla optimalna prilnavost.

Prevadzka vrtania je stdle k dispozicii.

3. Pomocou reguldtora otacok na kryte horného krytu diktujte rychlost, vidy pouzivajte

rychlosti odporucané pre velkost pouZitej vitacky.

. Zapnite motor v smere dopredu (4).

. Vyvitajte otvor na odporacanu velkost zavitu pre rezany zavit.

. Bez uvolnenia magnetu vymernte vrtak za zavitnik.

. Nastavte otacky vretena na pozadovanu pozadovanu rychlost zavitovania.

. Spustite vitacie vreteno v smere dopredu (4) a zasunte zavitnik do otvoru, kym nezacne rezat.

Akondhle sa kohutik presunie, je potrebny len jemny tlak na podavacie rukovate.

9. Ked kohutik naskrutkuje dieru, vitacku treba okamzite zastavit (4).

10. Vreteno vitacky by sa potom malo prepnut na spatny chod (5) a zavitnik méze byt vyvedeny
spat z otvoru. Umoznuje bezpecné vytiahnutie kohutika z otvoru pri zniZzenych otackach.
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Element 50 Ndavod na pouzitie Maj 2022

9) VYBER PREVODOVEHO STUPNA l ’

Magneticka vitacka Element 50 je vybavena 2-rychlostnou prevodovkou. Ozubené koleso sa
pouZiva na zniZenie vystupnej rychlosti pri pouziti vacsich fréz.

Poloha voli¢a snimky Nastavenie regulatora rychlosti
Uroveri 1 Uroveri 6
N 200/min 500/min
\V 100/min 265/min

Pozicia posuvného voli¢a nahor Posufite voli¢ do polohy nadol

10) DETEKCIA MAGNETU l’

Pri praci na tenkom materidli sa odporuca pouzit tesniaci kus na zvysenie hribky materialu pod
magnetom. Praca na tenkom materiali bez tesniaceho kusu znizi pridrznd silu magnetu.

Odporuca sa, aby vitacka pracovala na Zeleznom materiali s hribkou 12 mm a viac. PoSkodenie
zakladne magnetu, napriklad jamkova jamka, ovplyvni silu pridrznej sily magnetu.

PRIDRZNA SILA MAGNETU
1700

"

1500

1400 Vo
1300 /

KG | 1200
1100 /

1000 /
900 7
800
700
600
500 /
400
300 /
200
100

0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50

Hrubka materialu v mm
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11) VYBER PREDLZOVACIEHO KABLA l ’

Stroje st vo vyrobe vybavené kablom s dizkou 3 metre s tromi vodi¢mi 1,5 mm?2 ZIVY, NEUTRALNY
a ZEMNY. Ak je potrebné pouzit predlzovaci kabel zo zdroja napéajania, je potrebné dbat na to, aby
ste poutzili kdbel s primeranou kapacitou. Ak tak neurobite, bude to mat za nasledok stratu trakcie
magnetu a zniZenie vykonu motora.

Za predpokladu normalneho AC napajania so spravnym napatim sa odporuca, aby sa neprekrodili
nasledujice dizky prediZenia:

Pre 110v napajanie: 3,5 metra 3 jadier x 1,5 mm?

Pre 230v napajanie: 26 metrov 3 jadier x 1,5 mm?

PRED VYMENOU FREZ VZDY ODPOIJTE STROJ OD ZDROJA ENERGIE.

12) MONTAZ FREZ l ’

e Stroj bol vyrobeny tak, aby prijal frézy s priemerom 19,05 mm (3/4”). Weldonove stopky.

e Pri montazi fréz je potrebné pouzit nasledujlci postup:

e So strojom vo vzpriamenej polohe skontrolujte, Ci je zostava hriadela (CA120) uUplne
zasunuta do hriadela hriadela (RDC4009).

e Vezmite vhodny vodiaci hrot a prevlec¢te ho cez otvor v stopke frézy. Vlozte stopku frézy do
otvoru zostavy Arbor, pricom zaistite zarovnanie dvoch plosSiek pohonu pomocou skrutiek s
vnutornym Sesthranom.

e Dotiahnite obe skrutky pomocou sesthranného kltca.

13) CINNOST HNACIEHO HRIADELA l ’

//'

Rychloupinacia paka je funkcia, ktora uzivatelovi ponuka jednoduchud obojstrannu
obsluhu. Ak chcete odobrat navijak, jednoducho postupujte takto;
1: Stlacte centrdlne tlacidlo na naboji navijaka, pricom ho drzte za ramena navijaka.

2: So stlaCenym tlacidlom vytiahnite navijak z hlavného tela, pricom ho drzte za ramena navijaka.
3: Znova vlozte Sesthranny hriadel do Sesthrannej drazky, aby ste pripojili navijak.
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Element 50 Ndavod na pouzitie Maj 2022
14) PROBLEMY S VYTVARANIM DIER
Problem Cause Remedy

1) Magneticka
zakladna nebude
ucinne drzat

Rezany material moze byt prilis tenky na efektivne drzanie.
Triesky alebo necistoty pod magnetom.
Nepravidelnost kontaktu magnetu alebo obrobku.

Pocas cyklov vitania ide do magnetu nedostatocny prud.

Pripevnite dalsi kus kovu pod magnet alebo mechanicky pripevnite
magnetickd zakladriu k obrobku.

Cisty magnet.

Budte mimoriadne opatrni; pripadné nedokonalosti zarovnajte s
povrchom.

Potvrdte napdjanie a vystup z riadiacej jednotky, skontrolujte
privodny kabel.

2) Fréza vyskoci zo
stredovej znacky na
zaciatku rezu

Magneticka zakladna nedrzi efektivne. Opotrebované puzdro
tfiia a/alebo golier vyhadzovaca. Prili§ velky podévaci tlak na
zaciatku rezu.

Fréza je tupd, opotrebovana, odstiepena alebo nespravne
naostrena.

Slaba stredova znacka; slaba pilotna pruzina; pilot nie je
lvycentrovany v stredovej znacke.

Opotrebovany alebo ohnuty pilot, opotrebovany vodiaci otvor.
Uvolnené skrutky na podpornej konzole puzdra motora,
hlavnom odliatku alebo uvolnené nastavovacie skrutky
\vodiacej listy.

Pozri pri¢iny a ndpravu vyssie. Je potrebné nové puzdro na tfi.

e potrebny len mierny tlak, kym sa nevyreze drazka. Drazka potom
slizi ako stabilizator.

\Vymerite alebo prebruste. K dispozicii je sluzba ostrenia.

Vylepsite dierova¢ a/alebo vymerite opotrebované diely.

\Vymerite diel alebo diely V pripade potreby upravte.

3) Vyzaduje sa
nadmerny tlak
pri vitani

Nespravne naostrend, opotrebovana alebo odstiepend fréza.
Zostupujlce na triesky leZiace na povrchu obrobku.
Gib pdsy su nastavené alebo chybajice mazanie.

Vo vnutri frézy sa nahromadili (zabalené) triesky.

Znovu nabruste alebo vymerite.
Davajte pozor, aby ste nezacali rezat triesky.
Nastavte nastavovacie skrutky a namazte.

Cista fréza

4) Nadmerné
zlomenie frézy

Ocelové triesky alebo necistoty pod frézou.

Nespravne naostrend alebo opotrebovana fréza.

Preskakovanie rezacky.
Uazdec potrebuje Upravu.
Fréza nie je pevne pripevnend k tfiiu.

Nedostatoc¢né pouZitie rezného oleja alebo nevhodny typ
oleja.

Nespravna rychlost

Odstrarite frézu, dokladne vydistite ¢ast a vymerite.

\VZdy majte poruke novu frézu, na ktorej ndjdete spravnu
lgeometriu zubov, spolu s ndvodom.

Pozri pric¢iny a ndpravu (2).

Utiahnite zavitové koliky podopierajlce posuvac.

Znovu utiahnite.

\Vstreknite olej s fahkou viskozitou do kruzku indukujiceho
chladiacu kvapalinu a skontrolujte, ¢i sa olej davkuje do frézy, ked’
je stlaceny pilot. Ak nie, skontrolujte vodiacu drazku a tfii vo vnutri,
i nie su znedistené, alebo naneste olej zvonka. (Aj malé mnozstvo
oleja je velmi Gcinné).

Uistite sa, Ze sa pre frézu pouZiva spravny prevod.

5) Nadmerné
opotrebovanie frézy

Pozri pri¢inu a ndpravu vyssie Nespravne naostrend fréza.

Nedostatocny alebo krcovity rezny tlak.

Spravnu geometriu zubov najdete v pokynoch a novej fréze.

PouZite dostatoény staly tlak na spomalenie vitania. Vysledkom
bude optimalna rychlost rezania a zatazenie triesky.
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Element 50 Ndavod na pouzitie Maj 2022
15) SCHEMA ZAPOJENIA ll
Na magneticky senzor
A
e _ B
C
o
Na vystavenie :'
dosky ]
K
L
M
- L N
[e]
Zobrazovacia
doska
[1[2[3]4]5[6[7[8]o]r]
Riadiaci panel
Cislo Funkcia Farba kabla
1 | Zivy vstup zo siete Hnedy
2 Modul regulatora otacok - Privodny Biely
vodic
3 Modul regulatora otdcok - Privodny Cerveny
vodic
4 Neutralny vstup siete Modry
5 Magneticky pozitivny vystup 230V cerveny, 110V
modry
6 Negativny vystup magnetu Cierny
7 Polna cievka - Oloveny dro6t Modry
8 Polna cievka - Oloveny drot Zeleny
9 | Uhlikovéa kefa - Oloveny drét Cierny
10 Uhlikova kefa - Oloveny dro6t Hnedy
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Ndavod na pouzitie

Maj 2022

A Motor 'Reverse' Switch OV Biely

B Motor 'Reverse' Switch +5V Biely

C Motor 'Forward' Switch OV Biely

D Motor 'Forward' Switch +5V Biely

E Magneticky spinac 0V Biely

F Magneticky spinac +5V Biely

G Magnet 'ON' LED +5V Biely + Zeleny

H Magnet 'ON' LED +5V Biely +

Cerveny

| Magnet 'ON' LED OV Biely + Hnedy

J Napajanie 'ON' LED OV Biely + Cierny

K Napdjanie 'ON' LED +5V Biely + Hnedy

L LED OV , Reverse” motora Biely
(MODRA)

M Motor 'Reverse' LED +12V Biely
(MODRY)

N Motor 'Forward' LED OV (zelenad) Biely

(0} Motor 'Forward' LED +12V Biely
(zelend)
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16) ROZLOZENY POHLAD NA STRO) l l

26
5

930V Red
© v Bie

(%) Blue
(3) Red
2) White
) Brown
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Element 50 Ndavod na pouzitie Maj 2022
e A 4
Cislo RotgProach Popis Pocet
Cislo

produktu
1 RDC4001 Screw 2
2 RD45607 M5 CSK Washer 2
3 RDC4002 Guard support 1
4 RDC4003 Slide channel 1
5 RDA4201 Screw M4x14 Button Head 2
6 RDB3037 Element E40 Guard 1
7 RDC4004 Screw M4x8 Button Head 1

RDC4053 Magnet-230V 1
2 RDC4054 Magnet-110V 1
10 RD4079 Spring washer 4
11 RDC4055 Screw 2
12 RDA4005 Cable bush 1
13 RDC4056 Screw 4
14 RDC4057 Nut 4
15 RDA4021 Screw M4x8 Button Head 13
16 RDC4058 Right side plate 1
17 RD4098 Screw M6x20 CAP HD 1
18 RDA4029 Screw M6x16 CAP HD 2
19 RDC4104 Spring washer 2
20 RDA3092 Bush 2
21 RDA4006 Capstan Washer 2
22 RDA4004 Circlip 2
23 RDC4059 Screw 10
24 RDC4060 Guide bar 2
25 RDC4061 Slide 1
26 RDC4062 Rack 1
27 RDC4063 Screw 6
28 RDC4064 Chain 1
29 RDA4205 M3 Nut 2
30 RDC4065 Chain 1
31 RDA4204 Screw M3x8 CSK HD 14
32 RDC4066 Screw 1
33 RDC4067 Coolant bottle assembly 1
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Element 50 Ndavod na pouzitie Maj 2022
&itlo Rotg?roach Popis Pocet
Cislo
produktu
34 RDD4118 Screw M4x12 Button Head 2
35 RDC4068 Screw 2
36 RDC4069 Housing 1
37 RDA5008 Handle insert 1
38 RD4068 M4 nut 4
39 RD45604 Earth label 1
40 RDA4070 Cable clamp 1
41 RDA4071 Screw M4x18CAP HD 2
42 RDD4104 Capstan arm 3
43 RDA3015 Capstan Hub 1
44 RDC4070 Capstan spindle 1
45 RDC4071 Left side panel 1
46 RD4069 Washer 1
47 RDC4073 Screw 2
48 RDC4074 Cable plug assembly-230V 1
RDC4075 Cable plug assembly-110V 1
49 RDC4076 Control panel assembly-E50/3T 1
RDC4077 Control panel assembly-E50/1T 1
50 RDC4080 Tapping screw ST2.9x12(using 110V) 3
51 RDC4081 Clamp (using 110V) 1
52 RDC4082 Stationary ring 2
53 RDC4083 Safety belt 1
54 RD4152 3mm hexagonal spanner 1
55 RDC4084 13mm Chuck 1
56 CA120 Arbor assembly 1
57 RDC4086 Drift 1
58 RDC4087 Arbor shank 1
59 RDA3105 Safety Glasses 1
60 RDC4088 Spare brush-230V 1pair
RDC4089 Spare brush-110V 1pair
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17) ROZL. POHLAD NA MOTOR A PREVODOVKU I ’
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Element 50 Ndavod na pouzitie Maj 2022
TR
Cislo vB otabroach Popis Pocet
Cislo produktu

g RDC4005 Motor assembly-230V 1
RDC4006 Motor assembly-110V 1
8.1 RDC4007 Circlip 1
8.2 RDC4008 Oil seal washer 1
8.3 RDC4009 Arbor spindle 1
8.4 RDC4010 Roll Bearing 1
8.5 RDC4011 Flat Key 1
8.6 RDC4012 Tapping Screw 4
8.7 RDB4008 Spring 1
8.8 RDB3030 Gear lever 1
8.9 RDC4013 screw 1
8.1 RDC4014 Gear box 1
8.11 RDC4015 Needle bearing 1
8.12 RDB4004 Gear shaft washer 10mm ID 1
8.13 RDB3048 Key steel 1
8.14 RDB3046 Gear axel 1
8.15 RDB2010 Gear lever shaft 1
8.16 RDB2022 Dual gear 1
8.17 RDB4002 Washer 2
8.18 RDC4016 Needle bearing 2
8.19 RDC4017 Circlip 1
8.2 RDC4018 Big gear 1
8.21 RDC4019 Roll Bearing 1
8.22 RDC4020 Oil seal 1
8.23 RD45614 Straight Pin 1
8.24 RM17134 Rolling bearing 608 1
8.25 RDC4021 Shaft gear 1
8.26 RDC4022 Flat Key 1
8.27 RDC4023 Gear 1
8.28 RDC4024 Oil baffle plate 1
8.29 RDC4025 Inner gear plate 1
8.3 RDC4026 Seal washer 1
8.31 RD45522 Rolling bearing 6001 1
332 RDC4027 Armature-230V 1
RDC4028 Armature-110V 1
8.33 RD43603 Rolling bearing 629 1
8.34 RDB3069 Bearing Sleeve 1
8.35 RDC4029 Inductor 1
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Cislo Rotabroach Popis Pocet
Cislo produktu

8.36 RDC4030 Baffle plate 1
8.37 RDC4031 Tapping Screw 2
RDC4032 Field coil-230V 1
838 RDC4033 Field coil-110V 1
8.39 RDC4034 Lead wire 1
8.4 RDC4035 Lead wire 1
8.41 RDC4036 Motor casing 1
8.42 RDC4037 Lead wire 1
8.43 RD33616 Brush cap 2
S aa RDC4038 Carbon brush-230V 2
RDC4039 Carbon brush-110V 2
8.45 RD33614 Brush holder 2
8.46 RDC4040 Lead wire 1
8.47 RD35617 Terminal 6
8.48 RD45613 Screw M3x6 Button Head 12
249 RDC4041 Speed controller module-230V 1
RDC4042 Speed controller module-110V 1
8.5 RDA4035 Tapping Screw 2
8.51 RDC4043 Top Cap 1
8.52 RDC4044 Tapping Screw 4
8.53 RDA4034 Tapping Screw ST2.9x8 4
8.54 RDC4045 Outlet clamp 1
8.55 RDC4046 Plastic tube 1
8.56 RDC4047 Lead wire(green) 1
8.57 RDC4048 Lead wire(brown) 1
8.58 RDC4049 Lead wire(black) 1
8.59 RDC4050 Lead wire(blue) 1
8.6 RDC4051 Lead wire(red) 1
8.61 RDC4052 Lead wire(white) 1
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Ndavod na pouzitie

18) CASTI OVLADACIEHO PANELA I ’

Maj 2022

Cislo Rotabroach &islo Popis Pocet
produktu
1 RDA4051 Green Motor Switch 1
2 RDC4090 Blue Motor Switch-Tapping 1
3 RDC4091 Magnet Switch 1
4 RDC4092 Red LED 1
5 RDC4093 Green LED 1
6 RDA4036 Screw M3x12 BTTN HD 2
7 RDD4005 Control Panel Cover 1
8 RDD4006 Control Plate-230V Tapping 1
RDD4007 Control Plate-110V Tapping 1
9 RDA4019 Nylon Spacer 2
10 RDC4099 Array Board 1
11 RDA4205 M3 Nut 2
12 RDC4100 Connection line 1
13 RDC4101 Connection line 1
1 RDD4314/3 E75PCBA-230V 1
RDD4314/1 E75PCBA-110V 1
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NAVOD NA MONTAZ

Neutahujte.

e Umiestnite stroj na stredovu Ciaru potrubia, pricom davajte pozor, aby bol magnet v jednej
rovine s pozdlZznou osou potrubia.

e Zapnite magnet a posunte posuvné dosky nadol k vonkajsiemu priemeru potrubia. Utiahnite
skrutky na oboch stranach rukou a potom este raz skontrolujte, ¢i sa pohyblivé platne po
celej dizke dotykaju potrubia vpredu a vzadu, platiiu bezpeéne upevnite. Prevlette
bezpeénostny pas cez oka v prednej ¢asti krytu okolo potrubia a pevne ho utiahnite.

e Prirezani otvoru NEPOUZIVAJTE nadmerny tlak, ale nechajte frézu volne vniknut do reznej

plochy.

Ndavod na pouzitie

19) SUPRAVA ADAPTERA RD2311

Maj 2022

e V zavislosti od velkosti rezanej rury (pozri obrazky) pripevnite na strany magnetu nastavitelné
uhlové platne RD3328 so skrutkami s hlavou RD4325 a podlozkami RD4205 (4 kusy).

PRIEMER POTRUBIA 60 - 100 mm

L

l?...- [ \J‘\/
‘ /

\

Y J
- -

PRIEMER 100 mm A VIAC
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20) NASADENIE SKLUCOVADLA Il

e Stroj sa dodava s RDC4087 (Arbor Shank) a RDC4084 (13mm sklucovadlo).

e Vlozte RDC4087 do RDC4009 (Arbor Spindle), zaistite dobré a pevné
uchytenie.

e VloZte RD4084 do RDC4087, zaistite dobré a pevné uchytenie.

e Vymena sklucovadla prebieha v opacnom poradi pomocou RDC4086 (Drift).
21) UDRZBA l ’

Aby ste zo svojho stroja Rotabroach ,, dostali ten najlepsi Zivot”, vzdy ho udrZujte v dobrom
prevadzkovom stave.

Na strojoch Rotabroach je potrebné vzidy skontrolovat mnozstvo poloZiek.

Pred zacatim akejkolvek prace sa vidy presvedcte, Ze stroj je vdobrom prevadzkovom
stave a Ze nie su poskodené alebo uvolnené diely. Vsetky uvolnené casti musia byt
utiahnuté.

Pred zacatim akychkol'vek udrzbarskych prac sa uistite, Ze je odpojené napajanie.

Popis Kazda operacia 1 mesiac

1
tyzden

Vizualna kontrola
stroja na poskodenie X

Prevadzka stroja

Skontrolujte X
opotrebovanie kefy
Skontrolujte X
magneticka zakladnu
Skontrolujte rovnovahu X
stroja

Skontrolujte mazivo
Skontrolujte armaturu

x

x

Vizudlne skontrolujte stroj, i nie je poskodeny.

Stroj sa musi pred uvedenim do prevadzky skontrolovat, ¢i nevykazuje znamky poskodenia, ktoré
ovplyvni chod stroja. Zvlastnu pozornost je potrebné venovat sietovému kablu, ak sa zd3, Ze stroj
je poskodeny, nemal by sa pouzivat, inak mdze dojst k zraneniu alebo smrti.

Skontrolujte prevadzku stroja.
Prevadzka stroja sa musi skontrolovat, aby sa zabezpedilo, Ze vietky komponenty funguju
spravne.

Strojové kefy

Treba skontrolovat, ¢i nedochadza k abnormdlnemu opotrebovaniu (toto by sa malo
kontrolovat aspon raz tyzdenne, ak sa pouziva ¢asto). Ak je kefa opotrebovana viac ako 2/3
povodnej dizky, kefy by sa mali vymenit. Ak tak neurobite, mdze dojst k poskodeniu stroja.
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Magneticka zakladna

Pred kazdym pouZzitim by ste mali skontrolovat magneticku zakladriu, aby ste sa uistili, Ze
zakladna je rovna a nie je poskodena. Nerovnomerna zakladria magnetu spdsobi, ze
magnet nebude drzat tak efektivne a moze spdsobit zranenie operatora.

Nastavenie zarovnania klznej a loziskovej konzoly.

Zakladnou poZiadavkou stroja je, aby sa postva¢ mohol pohybovat hladko a kontrolovane,
bez bocného pohybu a vibracii.

Tato situacia moze byt udrZiavand pravidelnym nastavovanim postvaca a vykonava sa
nasledujucim spésobom:

1. Umiestnite stroj do zvislej polohy a pomocou hriadela zdvihnite posuvac do
najvyssej polohy. Vycistite mosadzné listy a naneste malé mnozstvo lahkého
strojového oleja na opotrebované povrchy.

2. Teraz spustite posuvac spat do najnizsej polohy. Zasurite posuvac do stredu
krytu rybinového posuvaca a uvolnite skrutky, ¢im umoznite volny pohyb
podpery trna.

3. Zacnite so strednymi skrutkami a jemne zasuvajte vSetky skrutky, az kym
nenarazite na mierny odpor.

4. Pohybujte posuvac¢om nahor a nadol niekolkokrat, aby ste otestovali pohyb a
vykonajte dalsie potrebné Upravy. Pokuste sa zabezpecit, aby vSetky skrutky
vyvijali rovnomerny tlak na posuvac zhora nadol. Perfektne nastavena
Smyklavka sa bude pohybovat volne hore a dole bez akéhokolvek pohybu do
stran.

5. Teraz zdvihnite posuvac do najvyssej polohy. Mierne uvolnite konzolu loZiska
tfiia a pomocou prstov utiahnite skrutky.

6. Umiestnite stroj na ocelovu platiu, pripojte napajaci zdroj a zapnite magnet.
Nastartujte motor. Ak je hriadel nesprdvne zarovnany, konzola podpery
hriadela bude oscilovat. Vykonajte vsetky potrebné dalsie Upravy drZiaka, aby
ste zaistili sprdvne zarovnanie vretena a nakoniec utiahnite skrutky pomocou
kl'd¢a. Nakoniec utiahnite konzolu loZiska hriadela.

Skontrolujte mazivo strojov.

Mazivo v prevodovke by sa malo kontrolovat raz za mesiac, aby sa zabezpedilo, Ze vsetky
pohyblivé sucasti su zakryté, aby sa zabranilo opotrebovaniu. Mazivo by sa malo menit
aspon raz ro¢ne, aby ste zo svojho stroja vytazili maximum.

Skontrolujte armaturu stroja.

Toto by sa malo kontrolovat aspori raz za mesiac, aby sa skontrolovalo, ¢i na karosérii alebo
na komutdtore nie su vidite/né znamky poskodenia. Na komutatore budu po urcitom case
viditelné znamky opotrebovania, ale to je normalne (toto je ¢ast, ktora prichadza do kontaktu
s kefami), ak vsak existuju nejaké znamky abnormalneho poskodenia, ¢ast by sa mala
vymenit.
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22) ODSTRANOVANIE PROBLEMOV l l

Magnet a motor nefunguju - Magneticky spinac nie je pripojeny k napajaciemu zdroju
- Poskodené alebo chybné vedenie

- Chybna poistka

- Chybny magneticky spinac

- Chybnd riadiaca jednotka

- Chybny zdroj napdjania

Magnet funguje, motor nie - Poskodené alebo chybné vedenie

- Uhlikové kefky su zaseknuté alebo opotrebované
- Chybny magneticky spinac

- Chybny vypinac

- Chybna riadiaca jednotka

- Chybnd armatura a/alebo pole

- Chybny ochranny jazyckovy spinac

Magnet nefunguje, motor ano - Chybny magnet
- Chybna poistka
- Chybna riadiaca jednotka

Dierovacie frézy sa rychlo ldmu, otvory su - Hrajte v sprievodcovi

vacsie ako dierovacia fréza - Ohnuté vreteno
- Hriadel vystupujuci z motora je ohnuty
- Pilot ohnuty

Motor beZi nahrubo a/alebo sa zadrhava - Ohnuté vreteno

- Hriadel vystupujuci z motora je ohnuty
- Trojuholnikové vedenie nie je namontované rovno
- Necistoty medzi hriadelom a trojuholnikovym vedenim

Motor vyddva klepavy zvuk - Krizok ozubeného kolesa (spodna €ast kotvy) je opotrebovany
- Ozubené koleso je opotrebované
- Ziadne mazivo v prevodovke

Hucanie motora, velké iskry a motor nema silu - Poskodend armatura

- Pole spalené

- Uhlikové kefky su opotrebované
Motor sa nespusti alebo zlyha. - Poskodené alebo chybné vedenie

- Poskodenie kotvy alebo cievky pola
- Poskodené alebo chybné kefy

Vedenie si vyZzaduje vela Gsilia - Vodiaca lista je nastavena prilis tesne
- Sprievodca je suchy
- Vodiaci/prevodovy/rotacny systém je znedisteny alebo poskodeny

Nedostato¢na magneticka sila - Poskodené alebo chybné vedenie

- Spodnd ¢ast magnetu nie je €istd a sucha
- Spodnd ¢ast magnetu nie je plocha

- Obrobok nie je holy kov

- Obrobok nie je plochy

- Obrobok je prilis tenky, menej ako 10 mm
- Chybnd riadiaca jednotka

- Chybny magnet

Ram pod napatim - Poskodena / chybnd kabelaz

- Chybny magnet

- Motor je vaine znecisteny
Pri zapnuti magnetického spinaca sa prepali - PoSkodené alebo chybné vedenie
poistka - Nespravna hodnota poistky

- Chybny magneticky spinac
- Chybna riadiaca jednotka
- Chybny magnet

Pri nastartovani motora sa prepali poistka - Poskodené alebo chybné vedenie
- Nespravna hodnota poistky

- Motor beZi nahrubo

- Chybnd armatura a/alebo pole

- Uhlikové kefky su opotrebované
- Chybna riadiaca jednotka

Prilis dihy volny zdvih rotaéného systému - Uvolnenad alebo chybnd ozubend ty¢
- Chybny rotacny systém

25



Element 50 Ndavod na pouzitie Maj 2022
23) VYBER FREZY A RYCHLOSTI Il
Material Tvrdost materialu Vrtak
Mékké a volnorezné ocele <900N/mm? RAP or RAPL
Mékké a volnorezné ocele <900N/mm? SRCV or SRCVL
Ocelovy uholnik a nosniky <900N/mm? RAP or RAPL
Ocelovy uholnik a nosniky <900N/mm? SRCV or SRCVL
Plech a ocelovy plech <900N/mm? RAP or RAPL
Plech a ocelovy plech <900N/mm? SRCV or SRCVL
Hlinik <900Nmm? RAP or RAPL
Hlinik <900N/mm? SRCV or SRCVL
Mosadz <900N/mm? RAP or RAPL
Mosadz <900N/mm? SRCV or SRCVL
Liatina <900N/mm? RAP or RAPL
Liatina <900N/mm? SRCV or SRCVL
Nehrdzavejuca ocel <900N/mm? RAP or RAPL
Nehrdzavejica ocel <900N/mm? SRCV or SRCVL
Nehrdzavejlca ocel >1400N/mm? CWC to CWCX
Kolajnica >1400N/mm? SCRWC or SCRWCL
Nastrojova ocel >1400N/mm? CWC to CWCX
Legovana ocel >1400N/mm? CWC to CWCX
Liatina >1800N/mm? CTCT
Nerezova ocel >1800N/mm? CTCT
Inconel >1800N/mm? CTCT
Jemnozrnna ocel >1800N/mm? CTCT
Hardox >1800N/mm? CTCT

Udaje uvedené nizéie slizia len na referenéné téely a uvadzajii potencialne poéiatoéné podmienky.
Za stanovenie spravnych poziadaviek na aplikaciu je zodpovedny vedici danej prevadzky.

il 14 18 30
minuatu
Material .
na rezanic Eg:::gb}]-L U L u |t fu L fu L fjult vt u
Hlinik 60-90  [1469(2203| 1364|2046|1061][1591|868|[1302|637[955|[382(|573|294]l441
:‘gfjg: 40-50 (979 |[1224]909 |[1137||707 (884 ||579|723 |[424|530(255|318[/196(245
;jg;j;; 30-50 |[734 |[1224||682 |[1137|530 (884 [1434|723 (B318|530(|191|318|147|[245
Liatina makka ||15-21  [367 [514 |341 [477 {265 |[371 |[217|]304 |[159|223|f05 [|134]73 [[103
Liatina tvarna  |15-30  |367 |[734 (341 |[682 |[265 |530 |217|[434 ||159(318|95 |[191{73 |[147
Ocef makka ||24-30 588 [[734 |[546 |682 [424 |[530 |[347|[434 |[255|318|[153|[191][118|[147
Ocefpevna  ||3-5 73 122 |[68 114 |53 |88 |43 |72 |B2 153 |19 |32 |15 ]}
Nerez 15- 18  ||367 |[441 ||341 |[409 |265 (318 [217|260 (159([191(95 |[115]73 |88
rezacia
Nerez (odolna |5 3 26 |318 |[136 |[296 [106 [230 |[87 188 |64 [138|38 (83 |29 ||64
voci teplu)

Toto sa len vychodiska. Budu sa lisit v zavislosti od aplikacie a stavu obrobku.

Material alebo typ aplikacie Posuv na zub (mm)
Tenkostenné obrobky

Sikmy vstup / zakrivené plochy
Polkruhy / krehké obrobky

0,0254 / 0,0508 (0,0762 FPT s materialmi
na vytvrdzovanie)

Jemné / gumené materialy Aole/ 127
Typicke / tradicné aplikacie 0762/ 1016
Hiboké diery Aole ) 127

Tazko obrobitelné materialy budi vyzadovat znizené rychlosti posuvu.
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Rotabroaclh
avsscose M) 4 M

Spolo¢nost Rotabroach™ zarucuje, Ze jej stroje nebudd obsahovat chybné diely pri beZznom pouZivani
strojov po dobu 12 mesiacov od datumu prvého ndkupu. Vsetky ostatné diely (okrem rezaciek) su v zaruke
90 dni za predpokladu, Ze bola vyplnena zarucna registracna karta (alebo online registracia) a vratena
spoloc¢nosti Rotabroach™ alebo jej uréenému distributorovi do (30) dni od datumu nakupu. Ak tak
neurobite, zaruka zanika. Ak sa dodrzZi uvedené, Rotabroach™ opravi alebo vymeni (podla vlastného
uvazenia) bez poplatku akékolvek chybné polozky, ktoré vrati.

Tato zaruka sa nevztahuje na:

1. Komponenty, ktoré podliehaju prirodzenému opotrebovaniu sp6sobenému pouzivanim nie su v sulade s
pokynmi operatora.

2. Poruchy naradia sp6sobené nedodrzanim navodu na obsluhu, nespravnym pouzivanim, abnormalnymi

podmienkami prostredia, nevhodnymi prevadzkovymi podmienkami, pretazenim alebo nedostatoénym
servisom alebo udrzbou.

3. Chyby sp6sobené pouzivanim prislusenstva, komponentov alebo ndhradnych dielov inych ako origindlne diely
Rotabroach™.

Ndstroje, v ktorych boli vykonané zmeny alebo doplnky.
5. Na elektrické komponenty sa vztahuje zaruka vyrobcu.

Online registraciu je mozné odoslat na www.rotabroach.co.uk

Zarucéna reklamacia musi byt zaregistrovana v zaru¢nej dobe. VyZaduje si to zaslanie alebo zaslanie celého
predmetného naradia s origindlnym dokladom o kupe, na ktorom musi byt uvedeny datum nakupu
produktu. Pred vratenim je potrebné predloZit aj reklamacény formular.

Toto mozno najst online na adrese www.rotabroach.co.uk. Nevyplnenie tohto formulara bude mat za
nasledok oneskorenie vasej reklamacie.

Vsetok vrateny chybny tovar musi byt vrateny predplateny spoloénosti Rotabroach™, v Ziadnom pripade
nebude spoloénost Rotabroach™ zodpovedna za naslednd priamu alebo nepriamu stratu alebo
poskodenie.

TATO ZARUKA NAHRADI AKUKOLVEK INE ZARUKY, (VYSLOVENE ALEBO IMPLIKOVANE) VRATANE
ZARUKY PREDAJNOSTI ALEBO VHODNOSTI NA KONKRETNY UCEL. ROTABROACH™ si VYHRAZUJE
PRAVO NA VYLEPSENIA A UPRAVY NAVRHU BEZ PREDCHADZAJUCEHO UPOZORNENIA

Zname a celosvetovo ddveryhodné pre kvalitu, vykon a spolahlivost
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	Ďakujeme, že ste si zakúpili našu magnetickú vŕtačku Element 50.
	POZOR: TOTO ZARIADENIE MUSÍ BYŤ UZEMNENÉ!
	Technológia  CutSmart™
	Pre 110v napájanie: 3,5 metra 3 jadier x 1,5 mm² Pre 230v napájanie: 26 metrov 3 jadier x 1,5 mm²
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	Skontrolujte mazivo strojov.
	Skontrolujte armatúru stroja.


