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Navod na obsluhu

Rotacny laser STABILA LAPR-150 je rotacny laser s jednoduchou obsluhou na
horizontalnu a vertikalnu nivelaciu a ur€ovanie zvislej polohy. Automaticka
niveldcia v rozsahu = 1°. Laserovy (¢ sa da pomocou prijimaca zachytit aZ do
vzdialenosti cca. gom, aj ked’ sa uz neda vnimat zrakom.

Snazili sme sa o ¢o najasnejSie a najakceptovatelnejSie vysvetlenie zaobchadzania
a fungovania pristroja. Ak sme napriek tomu nezodpovedali na vSetky VaSe otazky,
na nasledujicom telefénnom Cisle je Vam kedykol'vek k dispozicii telefonické pora-
denstvo:

0049 / 6346 /3 09-0

Casti pristroja

Rozdelovac licov pentaprizma SP
(1) SP1: otvor pre vystup li€a na urCovanie zvislej polohy
(2) SP2: otvor pre vystup rotacného laca

(3a) Poloha vypinata: zapnuté

(3b) Poloha vypinaca: vypnuté (prepravna poistka)
(4a) Tlacidlo: Funkcia rotacie

(4b) Tlacidlo: Funkcia skenovania

(sa) LED na indikovanie:

(5b) LED Cervena: napdtie batérii a nadmerna teplota
(5c) LED zelena: prevadzkova funkcia ZAPN. resp. PRIPR. / V PORIADKU
(6) ochrana proti narazom

(7) kryt puzdra batérii

(8) zavit 5/8" na pripojenie stativu

(9) Hrubé nastavenie vodovah

(10) Svorka hrubého vyrovnania
(11) Kryt motora

(12) Otocna optika

(13) Ochranné a vodiace ramienko




Hlavné oblasti pouzitia:

Nivelacia

Pristroj postavte na pevni podloZku alebo na stativ tak, aby sa bublina libely (9)
nedotykala okraja libely. Tato libela slazi vyhradne pre hrubé nastavenie

Pozndmka: rotacny laser je vhodné umiestnit pribliZzne v rovnakej vzdialenosti od
neskorSich bodov merania.

Uvedenie do prevadzky :

Laser sa zapina posunutim vypinaca (3a) smerom nahor.
Po prekroceni automatickej nivelacnej oblasti zacne laser blikat.

Vyrovnanie:

1. Povolte svorku %

2. Horna Cast krytu naklonte, aZ kym sa bublina libely @
neprestane dotykat okraja libely

3. . Zaistite svorku. @

Nastavenie a vycentrovanie laserového lica
LAPR 150 sa da pouZit v 2 pracovnych reZimoch.

1. Tlacidlo( 4a) : Funkcia rotacie 1X @

3X @ zni Zenie rotacnej rychlosti =) =0

2. Tlacidlo (4b) : Funkcia skenovania 1x

3% skenovacia Ciara
sa rozSiruje

t®

Dbajte na to, aby sa vzdy
vytycCil stredovy bod lasera!




Vyznacovanie vertikalnych ploch (vertikalna nivelacia)

Naklorite hlavu motora 0 90° do koncovej polohy a oto€n( optiku taktiez zasunte
do koncovej polohy. Pristroj nastavte tak, aby smer optikou opisanej vertikalnej
laserovej roviny bol nasmerovany paralelne alebo do pravého uhla so vztaznou
liniou. Pomocou posuvného spinaca (3) zapnite laser. Kryt vyrovnajte otacanim na
podloZke. MdZe sa staf, Ze otrasy, ktoré vzniknd pri otacani, prerusia kontrolnd
funkciu laserového lica a laser zacne blikat.

2 zakladné metady vertikalnej nivelizacie

Vytvorenie paralelnych rovin:
Pooto€it, kym S1=S2

NepreruSovany
lac

St

PreruSovany 82
lac

Vyznacit vertikalne referencné plochy,
napr. zameraf deliace steny.

Do pravého uhla vzhladom na stenu

Nepreru i 81
Sovany
lac
S2
PreruSovany
lac
Pooto(it, zameratf dlazdice, panely, parkety
kym S1=S2 (podlahu, strop, stenu), jednoduchym

pootoenim zamerat pravé uhly.

108




Kontrola kalibracie

Rotany laser LAPR-150 je koncipovany pre pouzitie na stavbach a z nasho zavodu
bol expedovany v bezchybne nastavenom stave. Tak ako u kazdého presného
nastroja viak treba pravidelne kontrolovatf kalibraciu. Kontrola by sa mala vykonat
pred kazdym zaciatkom prac, najma vtedy, ked’ bol pristroj vystaveny prudkym
otrasom.

Po naraze by malo nasledovat preskisanie celej samonivelacnej oblasti

Horizontalna kontrola

1.

Rotacny laser umiestnit vo vzdialenosti sm alebo 10 m od steny na horizontélnu
plochu, pripadne namontovat na stativ s prednou stranou nasmerovanou oproti
stene.

. Laserovy pristroj nahrubo vyrovnajte pomocou zabudovanej libely, t.j. bublinu

nastavte orientacne doprostred libely. Vystupny otvor li¢a otocného hranola
ru€ne nasmerujte na stenu.

. Oznacit na stene viditelny stredovy bod lasera - meranie 1 (bod 1).

KedZe priemer lG¢a zavisi od vzdialenosti, musi sa pri oznacovani vzdy pouzit
stred laserového bodu !

. Cely laserovy pristroj otocte 0 90° bez toho, aby ste zmenili vySku lasera

(to znamena, Ze sa nesmie pohnit so stativom) a otocny hranol opat nastavte
v oblasti oznac¢eného 1. meracieho bodu smerom k stene.

. Oznacit na stene viditelny stredovy bod lasera (bod 2).

. Dvakrat zopakovat kroky 4 a 5 pre ziskanie bodov 3 a 4.

Ak st rozdiely 4 kontrolnych bodov menSie nez 2 mm pri vzdialenosti 5 m,
resp. 4 mm pri vzdialenosti 10 m, je dodrZana povolena tolerancia + 0,2 mm/m.




Vertikalna kontrola (Hlavu motora oto¢te 0 90°)

Vertikalna kontrola si vyZaduje 2 paralelné plochy stien vo vzdialenosti minimalne 5 m.

N o b

®

10.

11.

12.
13.
14.

15.

16.

17.
18.

Rotacny laser namontujte na stativ priamo pred stenou A

Hlavu motora naklonte o0 90° smerom k stene A.
Otocna optika sa presunie do koncovej polohy.

Laserovy pristroj nahrubo vyrovnajte pomocou zabudovanej libely,
t.j. bublinu nastavte orienta ne doprostred libely.

Laserovy lG¢ nasmerujte oproti stene A.
Zapnite pristroj.
Oznacit vidite€ny stred laserového bodu (1) na stene A.

Pristroj vypnite. Cely laserovy pristroj otoCif cca o0 180° bez zmeny vysky lasera.
Stativ nesmie zmenit svoju polohu.

Zapnite pristroj.
Oznacit viditelny stred laserového bodu (2) na stene B.
Stativ s laserovym pristrojom nasledne postavte tesne pred stenu B.

Laserovy pristroj nahrubo vyrovnajte pomocou zabudovanej libely, t.j. bublinu
nastavte orienta ne doprostred libely. VySku stativu nastavte priblizne rovnaka
ako na stanovisti 1.

Laserovy lG¢ nasmerovat na stenu B.
Zapnite pristroj.

Oznacit viditelny stred laserového bodu (3) na stene B, kolmo k bodu (2).

Pristroj vypnite. Cely laserovy pristroj otoCif cca o 180° bez zmeny vysky lasera.
Stativ nesmie zmenit svoju polohu

Zapnite pristroj.
Oznadit viditelny stred laserového bodu (4) na stene A.

Odmerajte prislusnd vySku bodov bud' k podlahe alebo relativne k spodnému
bodu, ku ktorému sa bude vztahovat o mm.

Je nutné bezpodmienecne pocita s tym, mm (P4 — P1) — (P3 = P2)

ze vypocet prebieha bez znamienka! 0,3—-—2
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Ukazovatel prevadzkového stavu a hlasenia chyb prostrednictvom diéd

Svetelna didda svieti na zeleno

Svetelna dioda blika na zeleno
+ laser blika

Svetelna didda svieti na zlta

Svetelna dioda blika na zlta
+ laser blika

Svetelna didda svieti na
cerveno

Vymena batérii
Otvorte puzdro na batérie
(7) v smere Sipky.

Nové batérie vloZit v stlade
s oznacenim v puzdre
batérii.

2x1,5V

monoclanky Alkaline,
velkost D, LR20

TaktieZ sa m6Zu pouzivat
zodpovedajice akumulatory.

R

Poznamka:
AN

/9\. Ak pristroj dlhSi cas

=N nepouZivate, vyberte

-> laser je v prevadzke

- laser je mimo oblasti automatickej nivelacie

-» prudky pokles napatia batérii
-> Coskoro bude potrebné vymenit batérie

-> prudky pokles napatia batérii
-> laser je mimo oblasti automatickej nivelacie

-» Teplota v pristroji presiahla 50 °C

-» Laserové diody boli kvdli ochrane pred
prehriatim vypnuté

-> Pristroj pred d'alsimi pracami zatienit

-> Laser je vypnuty

Mono, D , LR2o

batérie!




Program recyklacie pre nasich zadkaznikov z EU:

STABILA poniika na zaklade predpisov WEEE program likvidacie
elektronickych vyrobkov po ukonceni doby ich Zivotnosti.
PodrobnejSie informacie ziskate na stranke:

0049 / 6346 [ 309-0

Pristroj neskladujte vo vlhkom prostredi!
Pristroj a prepravnid schranku v pripade
potreby najskor vysuste.

Neponarajte laser do vody!

°
N>

o
o
———
o0
Q 00

Nepriskrutkovat !

,

LASEROVE ZIARENIE
NEHLADIET NA LOC
LASER TRIEDY 2

Poznamka:
U laserovych pristrojov triedy 2 je pri
nahodnom, kratkodobom pohlade do
laserového lica oko chranené reflexom
zatvorenia ocného viecka a/alebo reak-
ciami odvratenia pohladu. Tieto pristro- Pristroj sa nesmie dostat do rik detom!
je sa preto sma pouzivat bez d'alSich Laserové okuliare, ktoré je mozné ziskat
ochrannych opatreni. Napriek tomu by  k laserovym pristrojom, neplnia ochran-
ste nemali hladiet do laserového li¢a.  nd funkciu. Sldzia na zabezpecenie
lepsej viditelnosti laserového svetla.
Ak sa pri obsluhe a nastavovani pouZivajd iné nez na tomto mieste uvedené zariade-
nia, alebo ak boli vyuZité iné postupy, mdZe to viest k nebezpelnej expozicii Ziareniu.

EN 60825-1: 08 05
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OsSetrovanie a adrzba

e Znecistené podloZzky na vystupe laserového li¢a nepriaznivo vplyvajd na kvalitu lGca.
Cistenie pomocou jemnej handricky.

e Laserovy pristroj Cistif vihkou handri¢kou. Neostrekovat ani neponarat !
Nepouzivat Ziadne rozpastadla ani riedidla

S rotanym laserom LAPR-150 zaobchadzat opatrne a starostlivo, tak ako s kazdym

optickym presnym nastrojom. .

Technické adaje

Typ lasera:
Vystupny vykon:

Rozsah automatickej nivelacie:

(horizontal)
Presnost nivelacie:

Batérie:
Zivotnost:
Interval prevadzkovej teploty:

Interval teploty skladovania:
Technické zmeny vyhradené.

Zaru€né podmienky

cerveny diddovy laser, vinova dizka 635 nm
<1 mW, trieda lasera 2

podla EN 60825-1:08-05
cca. +1°

horizontal: £ 0,2 mm/m

vertikdl:  £0,3 mm/m

2 x 1,5 V. monoc¢lanky Alkaline, velkost D, LR20
80 hod.

o0 °Caz +50 °C

Pri teplote » 50 °C sa spusti automaticka
deregulacia pristroja.

-20 °C az +60 °C

STABILA prebera zaruku za nedostatky a chyby zavazne prislibenych vlastnosti
pristroja na zaklade chyb materialu alebo vyrobnych chyb v ¢asovej lehote 24 mesi-
acov. Odstranenie nedostatkov prebieha podla vlastného uvazenia opravou alebo
vymenou pristroja. Dal3ie naroky STABILA neprebera.

Nedostatky, ktoré vznikli v désledku neodbornej manipulacie (napr. poSkodenie pri
pade, prevadzkovanie pri nespravnom napati/druhu pridu, pouZivanie nevhodnych
zdrojov pridu), ako aj svojvolnych Gprav pristroja kupujicim ¢i tretimi osobami,

vylucuja poskytnutie zaruky.

Vyrobca taktieZ neprebera zaruku za prirodzené javy opotrebovania a za drobné
nedostatky, ktoré zavaznym spésobom neovplyvriuji fungovanie pristroja. Pripadné
naroky, vyplyvajice zo zaruky, uplatiiujte spolu s vyplnenym zaru?nym listom (pozri
poslednd stranu) a pristrojom prostrednictvom svojho predajcu.
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C€

STABILA Messgerate
Gustav Ullrich GmbH

P.0. Box 13 40 / D-76851 Annweiler
Landauer Str. 45 / D-76855 Annweiler

Tel.: 0049 (0) 6346 /309-0
Fax: 0049 (0) 63 46 / 309 - 480

e-mail: info@stabila.de
www.stabila.de



