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1. Pouzitie podla pokynov

Rotacny laser STABILA LAR-350 je rotacny laser s jednoduchym
pouZitim na vodorovné a zvislé nivelovanie, vratanie merania
olovnicou. Model LAR-350 ma utesneny plast (IP65) pre
upevnenie na stavenisku. Je samonivela¢ny v rozsahu od # 5°.
Laserovy lG¢ je moZné zachytit pomocou prijimaca aj vtedy,
ked ho uZ nie je moZné zachytit volnym okom.

, Ak by ste po precitani navodu na obsluhu mali nejaké

otazky, telefonické poradenstvo je vam k dispozicii:
®

P

oY 0049/6346/309-0
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2.

Bezpecnostné pokyny

%% LASER
2

IEC 60825-1:2014

Varovanie:
V pripade laserovych pristrojov triedy 2 je oko pri ndhodnom, kratkodobom
nahliadnuti do laserového Ziarenia zvycajne chranené reflexom zatvorenia
vieCok a/alebo odvratenim pohladu. Ak laserové Ziarenie prenikne do oka,
musite ihned zatvorit o¢i a okamzZite hlavu odvratit od laserového lica.

Nepozerajte sa do priameho alebo odrazajiceho sa laserového laca.
Okuliare STABILA, ktoré dostanete spolu s laserovym pristrojom, nie sd
Ziadne ochranné okuliare. Vdaka nim je viditelnost laserového lica lepSia.

Laserovy li¢ nesmerujte na osoby!
Neoslepujte iné osoby!
Nevhodné do detskych rak!

Ak sa pouZija iné nezZ tu uvedené obsluzné a nastavovacie zariadenia alebo
iné neZ tu popisané postupy, mdZe to viest k nebezpecnej explézii Ziarenia!

Manipulacie (zmeny) s laserovym zariadenim nie s dovolené.
Pad a silné otrasy pristroja mozu byt pricinou chybnych funkcif!

Pred kazdym novym zaciatkom prac, najma ak bol pristroj vystaveny otrasom,
by sa mala vykonat kontrola funkcie a presnosti.

Pristroj nepouzivajte vo vybuSnom ani agresivnom prostredi!
Batérie a pristroj nelikvidujte v beZznom domacom odpade!

Tento navod na pouZitie musite uchovat a pribalit ho k laserovému pristroju,
ked ho budete odovzdavat inému majitelovi.

3. Pred prvym uvedenim do prevadzky

Starostlivo si precitajte bezpecnostné pokyny a navod na obsluhu.

Pristroj m6Zu pouzivat len odbornici!

Dbajte na ochranné opatrenia!
Vkladanie batérii -> vymena batérii
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4 ON/OFF

4.1 Prvky zariadenia

) 1. Vystupné okno Bodovy laser/olovnica
@ 2. Vystupné okno Rotacny laser
3. Tlacidla: ZAP/VYP/NAKLON
4. Tlacidla: ruény rezim ZAP/VYP

5. Biela LED: funkcia naklonu
6. Zlta LED: mala kapacita batérie
7. Cervend LED:  nadmerna teplota
8. Modra LED: laserova os X/zobrazenie TILT + ru¢ny
9. Zelena LED: laserova os Y/zobrazenie TILT + ru¢ny

10. kryt prie€inku batérii.

11. Zavit stativu 5/8%

12. Prichytna konzola

13. Zameriavacie znacky

14. Znacky pre funkciu olovnicového lasera

B 15. Stojany pre vertikalnu nivelaciu

16. Plast

o - chraneny pred striekajicou vodou a prachom podla IP 65
xx Sériové Cislo
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4.2 Prvky zariadenia dialkové ovladanie

Dialkové ovladanie:

17.  SHIFT

18. Indikacia LED tlacidlo SHIFT
19. Indikacia LED vysielaci rezim
20. TILT
21. Laserova os X

/Y|l 22. LaserovaosY

m 23. Pozicia

24. Sken

25. Rychlost rotacie
26. Sekcia

27. Pohotovostny rezim

28. kryt prieCinku batérii.
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2x1,5V
alkalické
D, LR20o, Mono

+

=t

2x1,5V
alkalické
AA, LR6,
Mignon

5. Vkladanie batérii/vymena batérii

Kryt puzdra na batérie (10, 28) otvorte v smere Sipky,
batérie vlozte podla symbola v priehradke na batérie.
M6Zu sa pouZit aj prislusné akumulatory.

Indikacia LED:
ZIta LED (6):  slaba kapacita batérie
- vloZte novi batériu

Pouzité batérie zlikvidujte na ur€enom
zbernom mieste — nie s domacim odpadom.

Ak dlhSiu dobu pristroj nepouzivate,
vyberte batérie!
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6. uvedenim do prevadzky

Laserovy pristroj dajte do pracovnej pozicie (zvisle alebo
vodorovne). Stlacenim tlacidla (3) sa laser zapne, dlhsim
potlacenim tlacidla sa znovu vypne. V prevadzkovej funkcii
»Samonivelacia“ sa laserovy pristroj automaticky naniveluje.
Laserovy lG¢ blika a (zatial) nerotuje. Ked'je nivelacia ukon-
cena, laser neustale svieti a zacne rotovat. Do 30 sekdnd je
eSte mozné vykonat jemné doladenia. Tychto 30 sekind sa
oznacuje pomalym blikanim bielej LED (s).

Pri Sikmych polohach = 5° je laserovy pristrojmimo rozsahu
samonivelacie a nedokaze sa automaticky nanivelovat.
Laser blika!

Modré a zelené LED ukazujd, ktora strana laserového pristroja
je priliS vysoko. Pristroj sa musi vyrovnat rucne, kym LED
nezhasnd.

Ked'sa pristroj bude vyuZivat zvisle, pristroj to automaticky
rozpozna.
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7. funkcia naklonu

Funkcia Tilt varuje pred vzniknutymi poruchami. Preto sa
nemozZe stat, Ze si rusivé vplyvy nevSimnete.

Biela LED (5) svieti neprerusovane, funkcia naklonu je
aktivovana. V pripade rusivych vplyvov, ktoré m6zu mat za
nasledok prestavenie presného narovnania a nastavenia
laserového pristroja, sa zastavi rotacia laserového licu,
modré (8) a zelené (9) LED blikajd. Je potrebné vykonat
kontrolu a pripadné opdtovné nastavenie laserového pristroja.

Spustenie funkcie ndklonu sa musi potvrdit tlacidlom (3)
alebo tlacidlami (17) + (20) na dialkovom ovladani.

AZ potom moZete pokracovat v praci.

Funkcia ndklonu sa mdZe dodatocne zapnit a vypnit

v kaZzdom rezime (kratke poklepanie na tlacidlo (3) ).

Pri zapnuti (tlacidlo 3) laserového pristroja sa vZdy aktivuje
najprv rezim naklonu.

Neaktivna funkcia naklonu

Pri deaktivovanej funkcii naklonu (blika biela LED) nepride v
pripade porich Ziadne varovanie oznamujlice mozné zmeny
v nastaveniach! V automatickom reZime prebehne okamzZite,
automaticky opatovna nivelacia.
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8.1 Automaticky rezim s funkciou naklonu

Tento reZim je nastaveny vzdy priamo po zapnuti (tlacidlo 3).
Dal3im stlacanim tlacidla (3), tlacidla (4) alebo s dialkovym
ovladanim sa daja nastavit dalSie druhy prevadzky.

V prevadzkovej funkcii ,,Automatika* sa laserovy pristroj
automaticky naniveluje. Laserovy pristroj dajte do pracovnej
pozicie (zvisle alebo vodorovne).

Tlacidlo (3) sa 1 x stlaci = zapnutie. Pristroj LAR 350 je teraz
vreZzime ,Automaticka prevadzka s funkciou naklonu®.

Zacina sa automaticka nivelacia. Ked'je nivelacia ukoncena,
laser neustale svieti a zacne rotovat. Do 30 sekiind je eSte
mozné vykonat jemné doladenia. Tychto 30 sekiind sa
oznacuje pomalym blikanim bielej LED (s).

Biela LED (5) svieti neprerusovane, funkcia naklonu je
aktivovana. V pripade rusivych vplyvov, ktoré m6zu mat za
nasledok prestavenie presného narovnania a nastavenia
laserového pristroja, sa zastavi rotacia laserového licu,
modré (8) a zelené (9) LED blikaja. Je potrebné vykonat
kontrolu a pripadné opatovné nastavenie laserového pristroja.

Spustenie funkcie naklonu sa musi potvrdit tlacidlom (3)
alebo tlac¢idlami (17) + (20) na dialkovom ovladani.

AZ potom moZete pokracovat v praci.

Pri pracovnych podmienkach s ruSivymi vplyvmi

(napr. vibrujici podklad) sa odpor(ca nastavenie
»Automaticky rezim s dodatocnou nivelaciou®
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8.2 Automaticky rezim s dodatocnou
nivelaciou

Pri niektorych pracovnych podmienkach (napr. otrasoch,
vibraciach podkladu) funkcia naklonu prekaza. S auto-
matickou dodato¢nou nivelaciou sa prestavenia v dosledku
takychto ruSivych vplyvov samostatne doreguluja.

Tlacidlo (3) sa 2 x stla¢i = 1 x zapnutie + 1 x deaktivacia
funkcie naklonu. Biela LED (5) blika. Laserovy lG¢ rotuje,
ked'je pristroj vynivelovany.

Pri vacSich rusSivych vplyvoch/prestaveniach sa rotacia
laserového lGc¢a zastavi. Laserovy pristroj sa opdtovne
naniveluje. Po GspeSnej nivelacii zacne laserovy l(¢ znovu
rotovat. Pri uhle naklonenia = 5° je laserovy pristrojmimo
rozsahu samonivelacie a nedokaze sa automaticky
nanivelovat. MoZné odchylky od pdvodného nasmerovania/
nastavenia laserového pristroja sa neukazuji

(-> funkcia naklonu).
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9.1 Rucny rezim s funkciou naklonu

V ru¢nom reZzime sa rovina lasera nasmeruje ru¢ne. Samo-
nivelacia a dodatoc¢na nivelacia nie je aktivovana. Nivelacia
sa nekona! S aktivovanou funkciou naklonu sa neméze stat,
Ze si nevSimnete rusivé vplyvy (otrasy, vibracie), ktoré mézu
mat za nasledok nespravne prestavenie presného nasmero-
vania a nastavenie laserového pristroja.

Laserovy pristroj sa uloZi do pracovnej pozicie (zvisle alebo

ON/OFF vodorovne). Tlacidlo (3) sa 1 x stla¢i = zapnutie v reZime
naklonu. Tlacidlo (4) sa 1 x stlaci = aktivacia ,,ru¢ného rezimu*.

Em @ Biela LED (5) nepretrzite blika. Modré (8) a zelené (9) LED

@ svietia bez prestavky.

4 Laserovy la¢ rotuje. Do 30 sekiind je eSte mozné vykonat

jemné doladenia. Rovina lasera sa mdZe nasmerovat

odmeranim alebo stanovenim polohy.
V pripade ruSivych vplyvov, ktoré mézu mat za nasledok

prestavenie presného narovnania a nastavenia laserového
pristroja, sa zastavi rotacia laserového licu, modré (8) a
zelené (9) LED blikaja. Je potrebné vykonat kontrolu a

pripadné opdtovné nastavenie laserového pristroja.

S pomocou klinu na naklon (dodatoc¢né prislusenstvo) si
moZete ulahdcit nastavovanie sklonu.

Spustenie funkcie naklonu sa musi potvrdit tlacidlom (3)
alebo tla¢idlami (17) + (20) na dialkovom ovladani.
AZ potom mdZete pokracovat v praci.

) @D &

(17) (20)

ON/ OFF \
L @>>(3*n
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9.2 Rucny rezim bez funkcie naklonu

Vru¢nom reZime bez funkcie naklonu nie je aktivovany
automaticky rezim, funkcia naklonu ani dodatocna nivelacia

Laserovy pristroj sa vyrovnava vylucne rucne. Nivelacia sa
nekona!

|
T\ P . L .
:T'A/‘-‘\:"" Laserovy pristroj sa uloZi do pracovnej pozicie (zvisle alebo
'v‘i‘y'\ /-,‘P‘l; vodorovne). Tla€idlo (3) sa 2 x stla&i = zapnutie + deaktivacia
Q)

i‘!': L funkcie naklonu. Tlacidlo (4) sa stlaci 1 x = zmena/aktivacia
i4-;’—'\/ ON/OFF

»ru¢ného rezimu“. Blika biela LED (5). Modré (8) a zelené (9)
@ LED svietia bez prestavky. Laserovy lG¢ rotuje. Rovina lasera

sa mdZe nasmerovat odmeranim alebo zameranim polohy.
4) TILT
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zvisle --> str. 18

Funkcia naklonu --» str. 17 --» str. 19

Prisposobeny naklon nivelacnej roviny
Nastavenie len pomocou dialkového ovladania

Funkcia linie v skenovacom rezime: --» str.16 --» str.20 --» str.21
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Funkcie

Bodova funkcia --> str. 15
Laserovy la¢ bude na zacielenej ploche viditelny
ako bod
Nastavenie len pomocou dialkového ovladania
oo o =1 K - Funkcia kolmice
. . H 3 s fx . .
""'.,' ., = 1 & - Prenasa definovany bod z podlahy na strop. Na
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prenos kolmice zo spodného obrysu podlahy na
strop sa musi laserovy pristroj so 4 znackami (14)
Il,""
I,"'
Z
-z
& 2
S

presne nasmerovat na kriZzov( znacku. Priese¢nik

krizovej znacky zodpoveda vystupujicej kolmici.
Spravny vysledok sa dosiahne iba v automatic-
kom rezime na rovnom podklade.

Pravy uhol (90°)

/@\ Vo zvislom reZime tvori bodovy laser s rotacnou

rovinou 90° uhol. To umoZiuje vytvaranie
pravych uhlov.




LAR 350

,,,,,

18.
19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.

SHIFT

Indikacia LED tlacidlo SHIFT
Indikacia LED vysielaci rezim
TILT

Laserova os X

Laserova os Y

Pozicia

Sken

Rychlost rotacie

Sekcia

Pohotovostny rezim

11. Dialkové ovladanie — Manipulacia

Laser LAR 350 ma inovativne dialkové ovladanie. Inteligentné
riadenie ovlada mnoho funkcii a nastaveni. Stlacenim
prislusnych tlacidiel a si¢asnym ru¢nym otacanim dialkového
ovladania sa vykona synchrénne nastavenie. Jemné kroky
nastavenia sa pri tejto manipulacii méZu vykonat kratkym
poklepanim na tlacidla.

--> tlacidla 21, 22, 23, 24, 25, 26

Nastavovacia rychlost zavisi od uhla natocenia dialkového
ovladania.

Pre aktivaciu funkcii oznacenych tlacidiel (20, 21, 22) je
najprv potrebné stlacit tlacidlo Shift (17).

Aktivacia funkcie Shift (tlacidlo 17) sa zobrazuje prostred-
nictvom LED (18) a po cca 30 sekundach necinnosti sa
automaticky vypne.

LED (19) ukazuje funkciu vysielania.

Najvys$Sia nastavovacia citlivost sa dosahuje
v pozdlZnom smere vodorovnej manipulacie
dialkového ovladania.

V pripade potreby symetrickych reakcii do

+ a - smeru sa da dialkové riadenie najustovat.
Riadenie sa polozi na vodorovni plochu, tla-
¢idla (21) a (22) sa musia drzat stlacené

tak dlho, kym blika LED (19).

LY LX

VO IITA VO TITA

(22) (22)

L %" |
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12. Nastavenia a pouzitie

13. Rotacna funkcia a rychlost rotacie

Rotacna funkcia sa nastavuje priamo pri uvedeni do prevadzky
alebo kedykolvek pomocou tlacidla (25). V rotatnom rezime
rotuje laserovy li¢. Pomocou tlacidla (25) a sG€asnym
O otacanim dialkového ovladania sa po krokoch zvy3uje
alebo zniZuje rychlost rotacie na o = bodova funkcia.

(25) Tym sa zvySuje viditelnost.

) D G
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14. Funkcia linie v skenovacom rezime

V skenovacom reZime laserovy (¢ nerotuje. Pohybuje sa
tam a spat medzi 2 bodmi. Oko vnima liniu lasera.

Tlacidlo (24) zapina/vypina funkciu skenovania. Po zapnuti
sa linia skenovania nachadza vZdy oproti tlacidlu (3) lasero-
vého pristroja. Pomocou tlacidla (24) a sG€asnym otacanim
dialkového ovladania sa linia skenovania nastavuje po
krokoch na SirSiu/uzsiu. Pomocou tlacidla (23) a sG¢asnym
otacanim dialkového ovladania sa linia skenovania nastavuje
na Zeland polohu. --> ,,Polohovanie laserového laca“
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15. Sklon laserovych osi

Kratkym stlacenim priamo na tlacidla (21) = laserova os X
alebo (22) = laserova os Y ukazuja kratko blikajice LED
(modra alebo zelend) prislusnd laserovi os. Osi lasera sa
moZu nezavisle od seba naklanat o max. £5°. S klinom na
naklon (prislusenstvo na Zelanie) sa da tento uhol rozsirit
na cca 50°.

Tlacidlo (17) aktivuje zapnutie SHIFT a funkcia naklonu osi

lasera sa m6Ze pouzit. Pomocou tlacidiel (21) alebo (22) a

si¢asnym otacanim dialkového zariadenia je moZné naklonit
prislusni os lasera. V pripade, Ze boli prestavené, blikaja

prislusné LED.

+ (22)

-|?21)

Z3

VT ITTA
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16.1 2visla funkcia

Pre zvislé nivelacné a oznacovacie prace sa LAR 350 stavia
na bocné stojany. Na hornej strane je potom viditelny pokyn
»WERTICAL MODE THIS SIDE UP“=,,Zvisly reZim—touto stranou
hore“. Ovladaci displej je hore. LAR 350 moZno pripevnit na
stative pomocou prichytnej konzoly (12). Prepnutie do
zvislého reZzimu sa vykona automaticky. VSetky rezimy
funkcii a prevadzky sa daji navolit podla potreby.

V tejto pozicii sa automaticky naniveluje len os lasera X!
LED osi Y svietia.

VERTICAL MODE
THIS SIDE UP

ZVISLY REZIM
TOUTO STRANOU HORE

‘ ‘

.

R
.
0
.
.
0
.

\

(TILLLLLLL
“

16.2 Pomocka pri polohovani vo zvislom
rezime

Tlacidlo (24) zapina/vypina funkciu skenovania. Len vtedy,
ked'sa prechadza z rotacného reZimu do rezimu skenovania,
sa linia skenovania nachadza po zapnuti vZdy na ploche
dlaZky. Laser sa da teraz jednoducho nasmerovat na dlazke.
Pomocou tlacidla (23) sa linia skenovania nastavuje na
Zeland polohu. --> ,,ReZim skenovania®
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16.3 Otacanie a sklon laserovych osi

I (21)
SHIFT 1 Tlacidlo (17) zapina/vypina otocn( a naklanaciu funkciu
— laserovych osi. Tlagidlami (21) a (22) sa da nastavit prislu3na
(17) I laserova os. V pripade, Ze boli prestavené, blikaja prislusné

| LED. Ak je prestavena iba os Y (tlacidlo 22), spravne nasme-
rovanie osi X sa nemeni. Zelené LED oznacuji neaktivnu

A X A Y . | . nivelaciu osi Y (--> pozri 18). Laserovii rovinu je moZné
|
1

74

—— — nasmerovat. Prestavenie osi X sa musi uvolnit pomocou
(21) (22) A Y tlacidla (4) na laserovom pristroji. Ak sa prestavi os X
77777 (tlacidla 4 + 21), nie je mozZné vykonat dalSiu nivelaciu.
Laser pracuje vru¢nom rezime. Modré a zelené LED teraz
svietia bez prestavky.

ol

(22)

A X (21)

VIITA




17. Polohovanie laserového lica

Pri niektorych pouZitiach mdZe byt ndpomocné nasmerovanie
“o'* laserového lica len s jednym laserovym bodom.
“
“o“‘ Rychlost rotacie sa reguluje aZ po zastavenie =
‘y“ bodovy laser (tlacidlo 25). --> Rychlost rotacie
ot o. . we - P!
(23) o Pomocou tlacidla (23) sa laserovy bod natoci do Zelaného
m o
(25) D
Takto je laserové roviny mozné nasmerovat aj vopred.
‘s“‘ Xy
o o att UG
R ““‘ ‘u‘““‘ uul“"‘
et aannst?
' unll““

Po naslednej zmene do reZimu skenovania alebo sekcii svieti
laserovy la¢ symetricky na nastavenej polohe bodového

lasera. Smer laserového sektora alebo laserovej linie v
reZime skenovania sa takto da nastavit presne dopredu.
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18. Zobrazenie zamerania laserovych osi

Modré a zelené LED ukazuji po kratkom stlaceni tlacidiel (21)
= laserova os X a (22) = laserova os Y prislusni os lasera.

--»,,Sklon osi lasera“
-->,,Sklon a natacanie osi lasera*

19. Pohotovostny rezim

V nastaveni prestavky laserovy pristroj Setri energiu.
Tlacidlo (27) zapina funkciu pohotovostného rezimu.
Laserovy lG¢ nerotuje a nie je aktivny. VSetky nastavenia,
ktoré indikujd monitorovanie prostrednictvom funkcie
naklonu alebo dodatocnej nivelacie a LED indikacie,
zostavajl zachované.

Deaktivacia sa vykona pomocou tlacidla (27) alebo tlacidiel
(20...26) dialkového ovladania
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(23)

20. Rezim sekcie

Rotujdci laserovy li¢ sa obmedzuje na jeden sektor. Tym
1 8 0 (o) sa zamedzi nespravnym funkciam mimo vlastnej pracovnej

plochy s ostatnymi pristrojmi. V ramci nastaveného sektora
sa da pracovat vo vSetkych funkénych rezimoch rotacného

lasera.
Tlacidlo (26) zapina/vypina funkciu sekcie. Po zapnuti sa
(, sektor skenovania nachadza vzdy oproti tlacidlu (3) lasero-
vého pristroja pod uhlom 180°. Tla¢idlom (23) sa laserovy
(26)

sektor natoci na Zelané miesto. Pozri aj ,,Polohovanie lasero-
vého laca“. Tlacidlom (26) je mozZné menit uhol laserového

sektora. Laserovy (¢ v tomto reZime rotuje s maximalnymi
otackami, ktoré sa nedajd zmenit.

(23)

D D Gm

(26)

mm




ReZim s funkciou naklonu --> ,Funkcia naklonu*
30 sekdnd presného nastavovania --» Uvedenie do prevadzky,
Funkcia naklonu

ReZim bez funkcie naklonu
--> ,Automaticky reZim s dodato¢nou nivelaciou“
--> ,Rucny rezim*

prilis nizka kapacita batérie
--> ,VloZenie/Vymena batérie“

Teplota v pristroji je vy3Sia ako 50°C
Dioda lasera bola vypnuta kvoli ochrane pred prehriatim

Prevadzka v ru¢nom reZzime

--> ,Rucny reZzim*
--> ,Rucny reZim s funkciou naklonu“
--» ,,Sklon a natacanie osi lasera“

Laserové osi v rucnom reZzime bez nivelacie,

--» ,Indikacia nasmerovania osi lasera“
--> ,,Sklon osi lasera“
--» ,,Sklon a natacanie osi lasera

Laserova os sa prave meni

21. Indikacie LED

i I Pristroj je mimo rozsahu samostatnej nivelacie
--> ,Uvedenie do prevadzky

(v Funkcia naklonu bola spustena
[/

i S\ f” --> ,2Automaticky reZzim s funkciou naklonu*
: --> ,Ru€ny rezim s funkciou naklonu“

nIIWY C Prave sa vykonava vodorovna justa?

QLA ) il
(== Prave sa vykonava zvisla justaz

_4": LED neustale svieti

2 LED blika
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22.1 Kontrola presnosti

Rotacny laser STABILA LAR 350 je navrhnuty na pouZitie
na staveniskach a nas zavod opustil v bezchybne najus-
tovanom stave. Kalibracia presnosti sa musi pravidelne
kontrolovat ako pri kazdom presnom nastroji.

Pred kazdym novym zaciatkom prac, najma ak bol pristroj
vystaveny otrasom, by sa mala vykonat kontrola.

Horizontalna kontrola
Vertikalna kontrola




5m

m0om —p

'

22.2 Horizontalna kontrola

Kontrola drovne linie horizontalnej laserovej linie
DodrZiavajte prosim €o najpresnejSie vyobrazené nasmero-
vanie pristroja.

LAR 350 sa postavi vo vzdialenosti 5 alebo 10 m od steny na
vodorovni plochu alebo namontuje na stativ, s ovladacim
polom k stene.

Zapnite laserovy pristroj (tlacidlo 3) a pockajte, kym sa
pristroj automaticky naniveluje.

Stred viditelnej laserovej linie zaznacte na stenu

- meranie 1 (bod 1). Je mozné pracovat aj s prijimacom.
Cely laserovy pristroj otocte 0 90° bez toho, aby ste menili
vysku lasera (tj. stativ sa nesmie menit). Pristroj bude
mozZné znovu automaticky nanivelovat.

Stred viditelnych laserovych linii zaznacte na stenu (bod 2).
Kroky 4 a 5 dvakrat opakujte, aby ste dostali body 3 a 4.

Ak st rozdiely tychto 4 kontrolnych bodov menSie ako 1 mm
privzdialenosti 5 m, resp. 2 mm pri vzdialenosti 10 m,
pripustna tolerancia laserového pristroja + 0,2 mm/m je
dodrzana. Pritom body pristrojov 1 a 3 zodpovedajl osi X a
body 2 a 4 na pristrojoch osi Y.

|
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maximalny
povoleny rozdiel:
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22.3 Justaz - horizontalna

Ak sa pri horizontalnej kontrole zisti prekroCenie tolerancie,
laser je moZné dojustovat nasledovne. Rozhodujdca je pritom
vzdialenost meracich bodov vzniknutych z oproti leZiacich
pozicii, Cize z bodov 1 + 3, resp. 2 + 4.

Priklad: Vzdialenost bodov 1+3 je mimo tolerancie + 0,1 mm/m.
Laser sa v tejto osi pristroja musi dodatocne najustovat!

Pri pouziti justaznej funkcie sa musia pouzivat nabité
batérie!

Pritom sa laser musi nastavit s touto osou (os X) v smere
steny. Vypnite laser. Aby ste sa dostali k reZimu kalibracie,
najprv drzte potlacené tlacidlo (4) (> 5 sek.). Teraz podrzte aj
tlacidlo ZAP/VYP (3). Potom pustte tlacidlo (4), po nom aj
tlacidlo (3). Modré (8) a zelené (9) LED rychlo blikaja. Laser
sa naniveluje a zacne rotovat. Biela LED (5) TILT blika rychlo.
VySka sa kontroluje pomocou prijimaca. Laser je spravne
najustovany vtedy, ked sa laserovy bod nachadza presne v
strede medzi oboma bodmi 2 a 4. Tlacidlo (17) aktivuje
zapnutie SHIFT. Pomocou tlacidla (21) a sG¢asnym otacanim
dialkového ovladania sa laserova linia nastavuje do vysky,
kym leZi priblizne v strede. Pritom kaZdé potlacenie
tlacidla (21) posunie vysku o jednu jednotku.

Teraz laser otocte 0 90°, kym os Y nebude ukazovat v smere
steny. Ak stred laserovej linie nesthlasi so zobrazenym
stredom z kalibracie osi X, nakalibruje saos Y.

Pomocou tlacidiel (17) a (22) na dialkovom ovladani sa znovu
laserova linia nastavi na vysku, kym nebude leZat presne v
strede oznacenia stredu osi X.

Zabezpecenie kalibracie

Teraz je laser nanovo nakalibrovany. Nastavenia sa uloZia
stlacenim tlacidla (4). Ak by sa nastavenie neuloZilo,
stlacenim tlacidla (3) na laseri opustite reZim justaze bez
uloZenia. Potom sa staré nastavenie uchova bez zmeny.
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22.4 Zvisla kontrola

Kontrola vertikalneho olovnicového lasera

Na vertikalnu kontrolu si potrebné 2 paralelné plochy
stien vo vzdialenosti S min. 10 m.

1. Rotacny laser pre zvislé nivelovanie sa postavi priamo
pred stenu A na boc¢né stojany . LAR 350 moZno
pripevnit na stative pomocou prichytnej konzoly (12).

2. Laserovy pristroj zapnite (tlacidlo 3).

3. Po automatickej nivelacii sa na stene A oznaci laserovy
bod. Znacenie 1.

4. Pristroj LAR 350 otocte 0 180° a pomocou olovnicového
lasera nastavte na stenu B. Nastavenie vySky sa nesmie
prestavit.

5. Po automatickej nivelacii sa bod olovnicového lasera
oznaci na stene B. Znacenie 2.

6. Laserovy pristroj teraz umiestnite bezprostredne pred
stenu B. Pristroj LAR 350 sa pomocou olovnicového
lasera nastavi na stenu B.

7. Po automatickej nivelacii sa bod olovnicového lasera
otocenim a prestavenim vySky presne prekryva so
znacenim 2.

8. Pristroj LAR 350 otoCte 0 180° a pomocou olovnicového
lasera nastavte na stenu A. Nastavenie vySky sa nesmie
prestavit.

9. Bod olovnicového lasera sa otoCenim presne prenesie
na oznacen( ciaru znacenia 1 na strope.

10. Po automatickej nivelacii sa bod olovnicového lasera
oznaci na stene A. Znacenie 3.

11. Kolma vzdialenost medzi oznaceniami 1 a 3 sa odmeria.

Pri vzdialenosti stien A a B 10 m by vzdialenost bodov 1 a 3
nemala byt vacsSia ako 2 mm.

0.1 mm > P1P3_
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22.5 Justaz - vertikalna

Ak sa pri vertikalnej kontrole zisti prekroCenie tolerancie,
laser je mozné dojustovat nasledovne.

Pri pouZiti justaZnej funkcie sa musia pouZivat nabité batérie!

Pritom sa laser musi postavit osou olovnice v smere steny.
Vypnite laser. Aby ste sa dostali k rezimu kalibracie, najprv
drzte potlacené tlacidlo (4) (> 5 sek.). Teraz podrzZte aj
tlacidlo ZAP/VYP (3). Potom pustte tlacidlo (4), laserovy li¢
rotuje, modré (8) a zelené (9) LED rychlo blikaja.

VysSka sa kontroluje pomocou prijimaca. Laser je spravne
najustovany vtedy, ked sa laserovy bod nachadza presne

v strede medzi oboma bodmi 1 a 3. Tlacidlo (17) aktivuje
zapnutie SHIFT. Pomocou tlacidla (21) a sG¢asnym otacanim
dialkového ovladania sa laserova linia nastavuje do vy3ky,
kym leZi presne v strede.

Zabezpecenie kalibracie

Teraz je laser nanovo nakalibrovany. Nastavenia sa uloZia
stlacenim tlacidla (4). Ak by sa nastavenie neuloZilo,
stlacenim tlacidla (3) na laseri opustite reZim justaze bez
uloZenia. Potom sa staré nastavenie uchova bez zmeny.
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23. OSetrovanie a idrZzba 26. Vyhlasenie o ruceni STABILA Laser
Laserovy meraci pristroj STABILA je opticky presny nastroj, a preto sa Dodatoéne k pravam, ktoré pre kupujiceho vyplyvaiji zo zdkona a ktoré
s nim musi zaobchadzat opatrne a Setrne. tato zaruka neobmedzuje, preberd spolo¢nost STABILA zaruku za
Sklenené okienka, indikacné skla: bezchybnost a zaru€ené vlastnosti pristroja v pripade chyb materialu
Znelistené skla okien obmedzujt optickd funkciu. alebo vyrobnych chyb na Casové obdobie 24 mesiacov od datumu
Cistite ich mikkou handrou, trochou vody alebo prip. jemnym €istiacim zakapenia pristroja. Odstranenie akychkolvek nedostatkov/chyb sa

uskutocni podla ndasho uvazenia vo forme opravy alebo nahrady.

Dalsie z toho vyplyvajlice naroky spolo€nost STABILA neprebera.
Nedostatky na zaklade neodbornej manipulacie (napr. poskodenie
sposobené silou, prevadzka s nespravnym napatim/typom pradu,
pouZitie nevhodnych zdrojov pradu), ako aj svojvolne vykonané zmeny
na pristroji prostrednictvom kupujiceho alebo tretej osoby si vylacené
zo zaruky.

Na prirodzené opotrebovanie a minimalne nedostatky, ktoré neovplyviuja
funkciu pristroja, sa nevztahuje Ziadna zaruka. Pripadné zarucné naroky
predkladajte s dokladom o zakipeni, vyplnenym zaruénym listom (pozri
posledni stranu navodu na obsluhu) spolu s pristrojom prostrednictvom
predajcu.

prostriedkom.

Teleso:
Pristroj Cistite vlhkou handrou.

® NepouZivajte Ziadne rozpastadla ani riedidla!
® Pristroj neponarajte do vody.

® 7 laserového pristroja nevyberajte skrutky!

Preprava a uchovavanie
® Ak pristroj dlhSiu dobu nepouZivate, vyberte batérie!

® Pristroj neuchovavaijte vlhky!

® Pristroj a prepravnd nadobu pripadne nechajte najskor vyschnit.

Zarucny list pre pristroj LAR 350
24. Program recyklacie pre nasich eurépskych klientov | ' RAsll : 32
Spolo¢nost STABILA pon(ka podla ustanoveni smernice o odpadoch z Klient:
elektrickych a elektronickych zariadeni program likvidacie elektronickych ﬁ
produktov po skonceni ich Zivotnosti.

PresnejSie informacie ziskate na Cisle: 0049/6346/309-0

Adresa:
|

25. Technické ddaje |
Typ lasera: cerveny di6dovy laser,

dlzka hriadela 635 nm |
Vystupny vykon: <1mW, laser triedy 2 podla IEC 60825-1:2014 |
Samonivelaény rozsah: cca+g° Datum nakupu:
Presnost nivelacie*: +0,1mm/m |
Batérie: 2 x 1,5 V alkalické, velké Mono, D, LR12 |
Prevadzkova vydrz: cca 8o hodin (alkalické)

Predajca (peciatka, podpis):
Prevadzkovy teplotny rozsah: -10°Cdo +60 °C | jea (p podpis)

Teplotny rozsah pri skladovani: -20°C do +70 °C |

Technické zmeny vyhradené.
* Pocas prevadzky v ramci uvedeného teplotného rozsahu
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STABILA Messgerate
Gustav Ullrich GmbH

P.O. Box 13 40/D-76851 Annweiler
Landauer Str. 45/D-76855 Annweiler
Tel.: +49 6346 309-0

Fax: + 49 6346 309 - 480

email: info@stabila.de
www.stabila.com
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