p AG E u Technicky list RM02

Spezial-Beton

OCHRANA PROTI KOROZIi
A ADHEZNY MOSTIK

RMO02 je hmota na ochranu proti kordzii a adhézny mostik

Schvalovacia dokumentacia

Vyrobok je v stilade s STN EN 1504-7 ,,Ochrana proti korézii a adhézny mostik®
» Vnutropodnikovd kontrola podla STN EN 1504-7
» Vyrobny zavod je certifikovany podla STN EN ISO 9001:2015

Vlastnosti

»» Vysokohodnotna ochrana pred koréziou a adhézny mostik na mineralnej baze

» » Sucast sanacného systému PAGEL - PCC/SPCC

» Vyrobok je pripraveny na okamzité pouzitie, miesa sa uz len s vodou

» Zvy$uje nielen ochranu proti kordzii ocelovej vystuze, ale je aj spojovacim ¢lankom (adhéznym mostikom) pre
akékolvek ndsledné vrstvy na cementovej baze

» Lahko sa nandsa na zvislé aj stropné plochy, je vodonepriepustny a odolny vo¢i speneniu

» Moznost pouzitia ako protikorézna ochrana mierne vlhkych ocelovych komponentov

» Je difizne otvoreny pre vodnu paru a brani vnikaniu CO2 do konstrukcie

Pouzitie

» Minerdlna ochrana proti kordzii ocelovej betonarskej vystuze a inych kovovych stcasti stavieb
» Adhézny mostik na beténové a dalsie cementom viazané povrchy
» Na vopred navlh¢ené mineralne podklady

PAGEL



OCHRANA PROTI KOROZII A ADHEZNY MOSTIK

Technické udaje Spracovanie
TYPE RMO02 Priprava podkladu:
Hmotnost Cerstvej j malt kg/m* 2,100 Ocelovd vystus:
motnost éerstvej nespracovanej mal m , AR T
Ve) mespracovane) maty 9 Odstrante vSetku hrdzu z obnazenej ocelovej vystuze,
x 4 ' o)
Max.mnozstvo vody Adhézny mostik % 18 az na &isty kov a to na stupen Cistoty SA 2 % podla
Ochrana proti korozii % 16 normy STN EN ISO 12944-4.
Spotreba mat. cca  Adhézny mostik kg/m? 2-4 Cementom viazané podklady:
Ochrana proti korézi kg/m? 4-6 Pomocou vhodnej metddy odstraiite uvolneny,
(2 vrstvy) cudzorody a nezdravy materidl (cementové mlieko,
mastnoty, pozostatky naterov...) Otryskavanie, alebo
Nandasanie Adhézny mostik 1-vrstva ] ) L. o,
podobni metédu vykonavajte dovtedy, az kym nebude
Ochrana proti korozif 2-vestyy otvorena zrnité $truktdra beténového podkladu. Musi
Odtrhové pevnost N/mm? 215 byt zabezpecend dostato¢na odtrhova pevnost
Cas na spracovanie cca 10°C min 60 podkladu (1.5 N/mm?, KEW 1.0 N/mm?2). Beténovy
20°C min 45 podklad vopred vlh¢ite vodou, az do iplného
30°C min 30 Ea;()illarneho nasgter}llla. Vykonava sa to v 6-24
odinovom predstihu.
Skladovanie: 12 mesiacov v chladnom a suchom skla- P

de bez mrazu a v nenacatom orig. obale. ..
. . Miesanie:
Balenie: 25-kg vrecia, na europalete 1,000 kg . ; o o

. . . . Hmota je pripravena na okamzité pouzitie, stati ju uz
Trieda nebezpe¢- Materidl nie je nebezpecny,

nosti dodrziavajte udaje na obale
GISCODE: ZP1(identifika¢ny produktovy kod)

iba zmiesat s vodou. Do (istej a vhodnej mieSacej
nadoby nalejte cca 2/3 - 3/4 predpisaného mnozZstva
vody, pridajte sucht hmotu a mie$ajte aspon 3 minuty.
Pridajte zostatok vody a mieSajte minimélne 2 minuty,
Poznamka: Parametre ¢erstvych a tuhych malt sa zistuju pri , ) . v ) ) Y
. o o Na kym nevznikne homogénna zmes.
teplote 20 °C = 2 °C. Vyssie, alebo niZsie teploty maju za nésledok

odchylky od deklarovanych parametrov a vysledkov skusok. V Aplikicia:

zavislosti od teploty, je mozné konzistenciu hmot upravit miernym
Ochrana proti korozii:

znizenim zdmesovej vody. PR s
) vocy Na o¢istent ocelovt vystuz bez pozostatkov hrdze

naneste $tetcom dva kompletné natery. Odstup medzi
prvym a druhym naterom je 6 hodin. Takto oSetrent
vystuz je mozné prekryt maltou po 6-tich hodinach.
Adhézny mostik:

Karta¢om, metlou, pripadne Stetcom zapracujte hmotu
hlboko do pérov a kapilar vopred navlhéeného
podkladu. Nasledna vrstva malty sa musi nandsat na
vlhky, iba mierne zavadnuty adhézny mostik (metoda:
mokré do mokrého). Ak sa prace prerusia a adhézny
mostik stuhne, je nutné ho nechat tplne vytuhnut a
potom proces zopakovat, nanesenim nového
adhézneho mostika.

Teplotny rozsah pri aplikacii: + 5 °Cto + 35 °C

Zamesova voda: Voda v pitnej kvalite

The information provided in this leaflet, application instructions and other recommendations are based on extensive research and experience. They are, .

however, not binding, in particular with regard to third party proprietary rights, and do not relieve the customer of his responsibility to verify that the products PAGEL Spezial-Beton GmbH & Co. KG
and processes are suitable for the intended application. The indicated test data are mean values and average analyses. Deviations are possible when Wolfsbankring 9 Tel. +49 201 68504 0
delivery takes place. Recommendations that differ from those provided in this leaflet require written confirmation. Planners and operators are responsible

for ensuring that this leaflet s the latest edition and for obtaining information on the latest technological developments. Our customer service staff will be 45355 Essen - Germany  Fax +49 201 68504 31
happy to answer your questions at any time. Many thanks for your interestin our products. This technical data sheet supersedes all previously issued product. www. pagel.com - info@pagel.com
information. Please visit our website for the latest valid version of this brochure at www.pagel.com.
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