PAGELS Technicky list

Spezial-Beton vV1®/10,V1®/50,V1®/160

-ZALIEVKOVE HMOTY

V1©/10 PAGEL-ZALIEVKA
V1®/50 PAGEL-ZALIEVKA
V1©/160 PAGEL-ZALIEVKA

Certifikaty, osvedcenia, atesty

» Osvedcenie o zhode so smernicou DAfStb (VeBMR) , Vyroba a pouzitie cementom viazaného injektdzneho beténu a
malty” (QDB)

» Produkt je v stlade s DIN (STN) EN 1504-6 “Kotvenie vystuznych pratov”

» Vysokd mrazuvzdornost a odolnost vo¢i rozmrazovacim soliam. overené postupmi a metédami CDF

» Vysoké odolnost voéi siranom, overené a preukazané testom podla DIN 19573 (V1®/50 a V1®/160)

» Vysoké odolnost vo¢i prieniku chloridov, overené testovanim migra¢ného koeficientu chloridu ( V1®/50)
» Testované podla technickych pravidiel DVGW, pracovnych listov. W270 a W347

» Testované podla technickych pravidiel DVGW, pracovného listu W300 (V1®/50)

» Overenie hibky prieniku vody pod tlakom podla DIN 12390-8 (V1®/160)

» Vnutropodnikova kontrola vyroby podla DIN EN 1504-3; tabulky ZA. 1a pre V1®/50 a V1®/160

» Vnutropodnikova kontrola vyroby podla DIN EN 1504-6

» Certifikdcia spolo¢nosti podla DIN EN ISO 9001:2015

Priklad aplikacie

Podlievanie (injektaZz) ocelovej konstrukeie so zalievkou V1/50

FREMA (OK, stroj...)

POVRCH ZAKLDU

ZALIEVKA
PAGEL V1/50
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Vlastnosti

» vysoka tekutost

» kontrolovand expanzia zaruc¢uje dokonaly kontakt medzi zakladovou konstrukciou a podstavou (frémou) stroja

» vysoka pociato¢nd a kone¢na pevnost
» nizky modul pruznosti v kombinacii s vysokou pevnostou v tahu za ohybu
» nizky vodny stcinitel w/c

» vysoka odolnost vo¢i mrazu a rozmrazovacim soliam, vodonepriepustnost a vysokd odolnost vo¢i mineralnym

olejom a palivam

» Cerpatelnost a lahka spracovatelnost aj pri nizkych teplotach, pomocou mono ¢erpadiel, alebo zmiesavaco

davkovacich ¢erpadiel
» spliia poziadavky na stavebny meterial s triedou reakcie na oheii A1 (nehorlavé)

Pouzitie

» univerzalna injektazno - kotviaca malta pre presné stroje vSetkych druhov

» turbiny, generdrory, kompresory, dieselové motory a iné energetické zariadenia, ktoré vyvijaja
vysoké dynamické zatazenie

» fixdtory

» ocelové a betéonové podpery

» prefabrikované betonové dielce a ocelové konstrukcie

» mostné loziskd a mostné uzavery

» zeriavové drahy a radioteleskopy, oceliarne a hutnicke tovérne, ako aj banské stavby a sustavy

» papierenské, chemické a rafinérske zavody
» prechody potrubi v kanaliza¢nych sustavach, v nadrziach na pitna vodu a v plynovych

zasobnikoch, utesniovanie roznych prechodov stenami

Triedy vlhkosti suvisiace s kor6ziou beténu z dovodu

Priradenie triedy expozicie podla STN EN 206-1/

alkalicko -kremicitej reakcie DIN 1045-2

Trieda vlhkosti WO  WF WA WS XO XC XD XS XF XA* XM
Zalievky o . . . 1234 123 123 1234 123** 123
Prisady a primesi vo vyrobkoch spolo¢nosti PAGEL® vyhovuju V1©/10 ¢ oecee o0e 000 ccce 000 oo

poziadavkam pre triedu citlivosti na alkédlie E1 z nebezpe¢nych

®
zdrojov uvedenych v norme EN 12620 Vv1e/50 s seee 0t

V1®/160 o oeoeee ocooe

* Pri ataku siranom aZz do 1500 mg/1

** § ochrannymi opatreniami podla DIN 1045-2

V1®/50, V1®/160: odolnost voci siranom je preukdzand podla DIN

19573, prilohy C

Klasifikacia podla smernice DAfStb VeBMR:

Stupeii konzistencie Trieda tekutosti ~ Trieda zmrastivosti ~ Trieda pociato¢nej pevnosti ~ Pevnostnd trieda
v1e/10 Kategorizicia 2 - SKVM Il A C55/67
V1°/50 Kategorizdcia - a3 SKVB A C60/75
V1©/160 Kategorizicia - a2 SKVB | A C60/75

WP e
GmbH & Co.KG.
45355 Essen
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PAGEL: Technicky list

Spezial-Beton V1®/10,V1®/50,V1®/160

Technické udaje

Parameter/Typ v1¢/10 V1©/50 V1©/160
Zrnitost mm 0-1 0-5 0-16
Vyska podlievania mm 5-30 20-120 100-400
Mnozstvo zdmesovej vody max. % 13 12 11
Spotreba (suchd malta) cca kg/m?® 2.000 2.000 2.100
Hmotnost éerstvej malty kg/m? 2.250 2.300 2.300
doba spracovania cca 20°C min 90 90 90
Zatekavost (z]ab) 5 min mm > 650 n. b. n. b.

30 min mm =550 n.b. n. b.
Rozliatie kuzela 5 min mm n.b. =700 = 600
30 min mm n. b. =620 =520
Objemova roztaznost 24 h Vol.-% >0,1 >0,1 >0,1
Pevnost v tlaku* 1d N/mm? =40 =40 =40
V1®/10: 4x4x16 cm 7d N/mm? =60 > 60 > 60
V1%/50,V1%/160: 15x15x15cm 28d N/mm? >80 =75 =75
90d N/mm? =90 =90 =90
Pevnost v tahu za ohybu** 1d N/mm? >4 >4 >4
7d N/mm? 26 >6 >6
28d N/mm? >8 >8 >8
90d N/mm? =10 =10 =10
E-Modul (staticky) 7d N/mm? = 30.000 > 30.000 = 30.000
28d N/mm? = 35.000 = 35.000 = 35.000

* Skuska pevnosti v tlaku malty podla DIN EN 196-1;

Skuska pevnosti v tlaku beténu podla DIN EN 12390-3
** Skuska pevnosti v tahu za ohybu podla DIN EN 12390-5
n. b. = neuréené

Poznamka: Vietky uvedené testovacie hodnoty zodpovedaju smernici DAfStb VeBMR.

Skusky cerstvej a tuhej malty su vykonavané pri teplote 20 °C * 2 °C, skudobné telesd st po 24 hodinach a az do vykonania
skasky uloZené vo vode s teplotou 20 °C = 2 °C. VysSie, alebo nizsie teploty vedu k odchylkam vo vlastnostiach &erstvej aj tuhej
malty. V zavislosti od teploty je mozné konzistenciu malty upravit miernym zniZzenim mnozstva zamesovej vody.

Skladovanie: 12 mesiacov na suchom a chladnom mieste bez mrazu a v uzavretom originalnom baleni.
Balenie: 25 kg vreco, 1000 kg na euro palete.

Trieda nebezpecnosti: Materidl nie je nebezpecny, dodrziavajte idaje na obale.

GISCODE: ZP1

Zlozky produktov Pagel:

Cement: podla DIN EN 197-1

Agregaty: podla DIN EN 12620

Prisady: podla DIN EN 450, abZ, DIN EN 13263 (popolcek, kremicity dlet...)

Aditiva: podla DIN EN 934-4
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Spracovanie

Priprava podkladu:
Odstrante uvolneny a nezdravy material, cementové

vyplaveniny a dalsie necistoty z povrchu. PouZite
blastrovanie, brokovanie, otryskavanie HDW, brusenie,
osekavanie, alebo iné (¢inné metddy tak, aby bola odhalend
zrnitd a unosnd struktura beténového podkladu. Musi byt
zarucena odtrhova pevnost viac ako 1,5 N/mm?2 (podla
met6dy KEW viac ako 1,0 N/mm2).

Vlh¢enie podkladu:
Beténovy podklad vlh¢ite v 6 - 24 hodinovom predstihu,

kym sa nedosiahne kapildrne nasytenie.

Ocelova vystuz:
Odstrante vetku hrdzu z obnazenej vystuZze az na Cisty a

zdravy kov. Odstranovanie hrdze vykonajte az na stupen
cistoty SA 2% podla DIN EN ISO 12944-4.

Nezelezné kovy:

Cement a cementom viazané stavebné vyrobky vyvolavaju
reakciu s povrchmi nezeleznych kovov (hlinik, med, zinok).
Poziadajte o nasu technicku radu.

Debnenie:
Debnenie musi byt spolahlivo pripevnené k podkladu a

stykova $kdra musi byt riadne utesnend. Na zhotovenie
debnenia pouzite nenasiakavé materidly.

Presah zalievky:

Ak je to mozné, tak debnenie zhotovte tak, aby zalievka
nepresahovala viac ako 50 mm od okraja podlievanej dosky,
za dodrzania statickych a konstrukénych parametrov. Pri
podlievani dynamicky namahanych a predpétych
zakladovych dosiek strojov, je idedlne zalievku ukondit v
jednej rovine s doskou a s presahom na vytvorenie skosenia
hran pod 45° uhlom. Predide sa tak vysokému pnutiu a
tvorbe trhlin na hranach zalievky.

Miesanie:

Sucha vrecovana hmota je pripravena na okamzité
poutitie, sta¢i ju uz len zmiesat s pitnou vodou. Nalejte
predpisané mnozstvo vody do ¢istej nadoby na
miasanie, alebo priamo do vhodnej miesacky, okrem
zostatkového mnozstva. Pridajte sucht maltu a
miesajte aspon 3 minuty. Pridajte zvySok vody a
miesajte este aspon dalsie dve minuty, kym nebude
zmes homogénna .

Zamesova voda:
Voda v pitnej kvalite

Teplotny rozsah:
Od +5° C do +35° C (teplota prostredia, podkladu a materialov v
kontakte so zélievkou)

Nizke teploty a studend zdmesovéd voda spomaluju proces
tuhnutia, vyzaduju intenzivne miesanie a zniZuja tekutost.
Vyssie teploty vyvoj tuhnutia urychluji a méZu mat
nepriaznivy vplyv na vlastnosti te¢enia.

Zalievanie:

Zmes musi byt nalievand z jednej strany alebo rohu

a iba v jednom stvislom nalievani. Pri podlievani velkych
ploch, odporucame podlievanie zacat od stredu

zékladovej dosky pomocou lievika, alebo injektdznej hadice.
Najskor by sa mali zaliat kotvy v kapsach (tesne pod horny
okraj zakladu) a potom sa podleje zékladové doska stroja,
alebo podobne.

Ogsetrovanie:

Odkryté plochy s ¢erstvo nanesenou maltou je nutné chranit
pred pred¢asnym odparovanim vody, spdsobenym vetrom,
prievanom, slne¢nym ziarenim. Ochrana sa vykonava po

dobu 3 - 5 dni

Sposoby oSetrovania:

Vodnd hmla, paronepriepustné folie, termofélie,
vlhcené geotextilie, alebo nastrek s Pagel O1 Ochrana
pred odparovanim. Pri pouziti O1 dodrziavajte
pokyny z technického listu.

Die Angaben des Prospektes, die anwendungstechnische Beratung und sonstige Empfehlungen beruhen auf umfangreichen Forschungsarbeiten . .
und Erfahrungen. Sie sind jedoch - auch in Bezug auf Schutzrechte Dritter - unverbindlich und befreien den Kunden nicht davon, die Produkte PAGEL® Spezial-Beton GmbH & Co. KG

und Verfahren auf hre Eignung fiir den Einsatzzweck selbst zu prifen. Bei den angegebenen Prifdaten handelt es sich um Durchschnittswerte und o tsbankring 9
-analysen. Abweichungen sind bei Anlieferung méglich. Abweichende Empfehlungen von diesem Prospekt bediirfen der schriftlichen Bestétigung.
Planer und Verarbeiter sind angehalten, sich jeweils iiber den neuesten Stand der Technik und die jeweils giiltige Ausgabe dieses Prospektes 45355 Essen - DE

Tel. +49 201 68504 0

Fax +49 201 68504 31

kundig zu machen. Unser Kundendienst hilft Ihnen jederzeit gerne, und wir freuen uns tiber das von lhnen gezeigte Interesse. Mit dem Erscheinen dieser  ywww. page| com * info@page| com
Ausgabe sind die vorausgegangenen Produktinformationen ungiiltig. Die jeweils aktuelle und giiltige Fassung istim Internet unter www.pagel.com abrufbar.
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