PAGEL: Technicky list

Spezial-Beton TF10

CARBOTrefit®* JEMNY BETON

TF10 CARBOTrefit® JEMNY BETON

Certifikaty, osvedcenia, atesty

» Reprofildcia betonovych konstrukeii podla

- EN 1504-3 ,reprofilacia BK s nosnou funkciou a bez nosnej funkcie"

- EN 13813 ,cementovy poter pre nosné vrstvy”
» Osvedéenie vydané v§eobecnym stavebnym tradom (abZ) o vhodnosti na speviiovanie Zelezobeténovych konstrukeii s

jemnym beténom, vystuzenym priemyselnou textiliou ,CARBOTrefit*®” (schvalovacie ¢islo Z31.10-182).
» Vysoka odolnost vo¢i mrazu a rozmrazovacim soliam, overené metédami CIF a CDF.

» Vysoka odolnost voci korézif a silnému chemickému namahaniu, testované podla DIN 19573
» Trieda reakcie na ohen Al (nehorlavé), overené testom podla EN 13501-1

» Testované podla technickych pravidiel DVGW, pracovnych listov W270, W300 a W347

» Vnutropodnikova kontrola vyroby podla EN 1504-3 a EN 138013

» Externé monitorovanie uskuto¢nené nezavislou organizaciou Kiwa GmbH Polymer Institute
» Certifikdcia spolo¢nosti podla DIN EN ISO 9001:2015

Vyroba a aplikdcia komponentov jemného beténu TF10 CARBOTrefit® je chranena ochrannou znamkou a je v stlade s
normami kvality pre komponenty inovativnych kompozitnych materialov. Sposoby vyroby, vyvoja a procesy pri
opravach a vystuzovani kompozitmi, si chranené.

Spolo¢nost PAGEL® Spezial-Beton GmbH & Co. KG zdoraznuje, Ze vyrobok TF10 PAGEL® / CARBOrefit® jemny betén
je, sucastou ,,Procesu speviiovania zelezobetonu pomocou CARBOTrefit® (uhlikovy betén)“. Ak sa md spevilovanie
vykonat ako aplikacia s preukdzanim kvality pod ochrannou znamkou CARBOTrefit”, tak je nutne neopomenat
oznamovacie povinnosti zhotovitela (doklad o vhodnosti CARBOrefit® ) klientovi.

Priklad aplikacie
Konstrukéna oprava beténovych konstrukeil jemnym beténom TF10 CARBOrefit®

CARBOrefit®
textilna vystuz

poskodeny
beton
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CARBOTrefit® -JEMNY BETON

Vlastnosti

» Jemny betdn idedlny pre kombinovanie s textiliou CARBOrefit®
» Miesa sa iba s pitnou vodou

» Dd sa spracovavat rucne aj strojne

» Miakka plasticka konzistencia s velmi dobrou stabilitou na zvislych aj stropnych plochach
» Pomocou mokrého striekania sa dosahuju vynikajuce vysledky

» Vysoka odolnost vo¢i mrazu a rozmrazovacim soliam

» Nizky modul pruznosti

» Vysoka pevnost v tahu za ohybu

» Vysoka odolnost voci silnému chemickému namahaniu

» Nehorlavé

Systémové komponenty

RMO02  ochrana proti kordzii
TF10 CARBOrefit® -jemny bet6n

Pouzitie

» Vysoko vykonny jemny beton ako matrica pre textilné tkaniny

» Konstrukéné vystuzovanie tahovych zén betonovych, zelezobeténovych a predpitych beténovych
konstrukeii

» Znizenie hrubky vrstvy pri sanaciach BK v pozemnom stavitelstve

» Konstruk¢né opravy beténovych povrchov

» Reprofildcie betonovych ploch

Triedy vlhkosti suvisiace s kor6ziou beténu z dovodu Priradenie triedy expozicie podla: EN 206-1 / DIN

alkalicko - kremicitej reakcie 1045-21/ DIN 19573

Trieda vlhkosti WO  WF WA WS XO XC XD XS XF XA* XM XWW
TF10 . . . . 1234 123 123 1234 123** 123 123
Prisady a primesi vo vyrobkoch spolo¢nosti PAGEL® vyhovuju TF10 e eeee oee ooe ccee ooo o coe

poiie.xdavkém pre triedu citlivosti na alkalie E1 z nebezpe¢nych * Pri ataku siranom az do 1500 mg
zdrojov uvedenych v norme EN 12620 ** § ochrannymi opatreniami podla DIN 1045-2
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PAGEL: Technicky list

Spezial-Beton TF10

Technické udaje

Typ TF10
Zrnitost mm 0-1
Mnozstvo zamesovej vody max. % 14
Doba spracovania cca +20°C min 60
Spotreba (sucha zmes) cca kg/(m? - mm) 1,9
Hmotnost ¢erstvej zmesy cca kg/m? 2.150
Hrubka vrstvy mm 3-30
Prietok tixotropnej maltoviny EN 13395-1 5 min mm 170-210
Pevnost v tlaku* 1d N/mm? >15
7d N/mm? > 40
28d N/mm? >80
Pevnost v tahu za ohybu 1d N/mm? >3
7d N/mm? >6
28d N/mm? >8
E-Modul (staticky) 28d N/mm? > 25.000
Klasifikacia podla EN 1504-3 R4

* Skaska pevnosti v tlaku a tahu za ohybu podla EN 196-1

Poznamka: Vetky skagky cerstvej a tuhej malty sa vykondvaju pri teplote 20 ° C + 2 ° C. Skladovanie skuSobnych telies
po 24 hodinéch az do skusky pevnosti, je vo vode pri teplote 20 ° C + 2 ° C. Vyssie, alebo nizie teploty vedi k
odchylkam vo vlastnostiach ¢erstvej aj tuhej malty a vysledkov skusok. Podla teploty je mozné konzistenciu upravit
miernym zniZzenim zdmesovej vody.

Skladovanie: 12 mesiacov na suchom a chladnom mieste bez mrazu a v uzavretom origindlnom baleni

Balenie: 25 kg vreco, 1000 kg na europalete

Trieda nebezpe¢nosti: ~Materidl nie je nebezpecny, dodrZiavajte tidaje na obale
GISCODE: ZP 1

Zlozky produktov Pagel:

Cement podla: EN 197-1

Agregaty podla: EN 12620

Prisady podla: EN 450, abZ, EN 13263 (popolcek, kremicity tlet,....)
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CARBOrefit” -JEMNY BETON

Spracovanie

Priprava podkladu

Uvolnené a nestiidrzné ¢asti a ¢astice, ako napriklad
cementova suspenzia, necistoty atd., odstrante vhodnymi
metddami (napr. otryskdvanim HDW, brokovanim,
osekdvanim atd.) aZ po unosnd zrnita §truktdru. Musi byt
zaruc¢end dostato¢nd odtrhovd pevnost, viac ako 1,5 N/ mm?
(podla kritérif KEW > 1,0 N / mm?).

Vlhcenie:
Betoénovy podklad vopred vlh¢ite asi 6 az 24 hodin, kym sa
nedosiahne kapildrne nasytenie.

Betonarska ocelova vystuz:

Odstrante vSetku hrdzu z obnazenej vystuze az na Cisty a
zdravy kov. Odstranovanie hrdze vykonajte az na stupen
Cistoty SA 2% podla EN ISO 12944-4.

Nezelezné kovy:

Cement a cementom viazané stavebné vyrobky vyvolavaju
reakciu s povrchmi nezeleznych kovov (hlinik, med, zinok).
Poziadajte o nasu technicku radu.

Miesanie:

Suchd vrecovand hmota je pripravena na okamzité pouzitie,
sta¢i ju uz len zmiesat s pitnou vodou. Nalejte predpisané
mnozstvo vody do Cistej nadoby na miesanie, alebo priamo do
vhodnej mieSacky, okrem zostatkového mnozstva. Pridajte
suchu zmes a mie$ajte aspon 3 minuty. Pridajte zvySok vody a
miesajte este aspon dalsie dve minuty, kym nebude zmes
homogénna.

Zamesova voda:
Voda v pitnej kvalite

Teplotny rozsah pocas aplikacie:

+5°C az + 35°C (teplota prostredia, podkladu a materidlov)

v kontakte s jemnym beténom TF10).

Nizke teploty a studend zamesovéd voda spomaluju proces
tuhnutia, vyzaduju intenzivne mieSanie a znizuju plasticitu.
Vyssie teploty vyvoj tuhnutia urychlujad.

Nanasanie:

Ochrana proti korozii:

Obnazenu a ocistent ocelovi betondrsku vystuz osetrite
dvomi vrstvami protikoréznej ochrany RM02. Dodrziavajte
udaje v technickom liste pre Pagel RM02.

Rucné spracovanie:

TF10 CARBOrefit® - jemny beton, najskor sa nanesie mald
vrstva ako adhézny mostik, ktora sa karta¢om , kefou,
metlou a pod. hlboko zapracuje celoplos$ne do pérov, na
vopred navlhéeny a matne vlhky beténovy podklad.

Vsetky nasledné vrstvy sa robia metddou "Cerstvé do
Cerstvého" (mokré do mokrého).

Potom vhodnymi néstrojmi naneste do cerstvého
adhézneho mostika prvi vrstvu jemného beténu TF10,
na vrstvu malty polozte textilnu vystuz CARBOrefit®a
jemne ju vtlacte, zapracujte.

Potom naneste stierkovanim (metdédou laminovania)
dalsiu vrstvu jemného beténu TF10 a vhodnym
sposobom upravte povrch.

Strojné nanasanie:

Jemny betén TF10 CARBOrefit® je mozné nanasat aj strie-
kanim pomocou beznych $pirdlovych ¢erpadiel s variabil-
nou prevodovkou, ktoré st pre tuto aplikdciu vhodné.
Striekacia dyza sa ma drzat cca 50 cm od opravovaného
povrchu a ¢o mozno najkolmejsie na povrch.

Na podporu adhézie sa prva vrstva strieka zvysenym tlakom
vzduchu. Do prvej vrstvy sa potom vlozi textilna vystuz a
zlahka sa zatla¢i. Dalsie vrstvy sa vykonavaju striekanim s
prispdsobenou dopravnou rychlostou a tlakom stlaceného
vzduchu, aby nedoslo k poskodeniu textilnej vystuze.
Nastavenie dopravnej rychlosti a tlaku vzduchu vykonava
odborny pracovnik v zavislosti od miestnych podmienok.
Systém je vrstveny, kde prvou vrstvou je nastrek na podklad,
potom textilna vystuZz a na zaver sa nastrieka vrstva, ktora
prekryje textilnd vystuz. Zavere¢né opracovanie a vyhladenie
sa robi bezprostredne po dokonceni striekacich prac.

Vzduchovy kompresor:
najmenej 5 m3/min, 5 bar

Osetrovanie:
Nechranené povrchy malty okamzite chrante pred

pred¢asnym odparovanim vody (vietor, prievan, slne¢né
ziarenie atd.) po dobu 3 - 5 dni.

Vhodné metddy ochrany:

Vodny postrek, prekyvanie parotesnymi féliami, termofélie,
vlhéené geotextilie a pod. MozZete pouzit aj ochranu voci
odparovaniu Pagel O1. V pripade pouzitia O1, dodrziavajte
udaje uvedené v technickom liste.

Informacie v tejto brozure, technické rady tykajice sa aplikacii a dalsie odportcania vychadzajt z rozsiahleho vyskumu a skisenosti. Nie st viak zdvazné - a to ani

pokial ide o vlastnicke prava tretich strin - a nezbavuju zika
hodnoty a analyzy. Odchylky st mozné pri dodani. Odportcania, ktoré sa odchylujit od tohto prospektu, si
sa odporica, aby

ika kontroly vhodnosti vyrobkov a procesov n

vésho prejaveného zdujmu. Po vydani tohto vydania u predchadzajiice informécie o produkte nie st platné. Aktulna a platnd verzia je k dispozicii na internete, na

adrese www.pagel.com

amy3lané pouitie. Uvedené tidaje z testu st priemerné
zaduji pisomné potvrdenie. Projektantom a vyrobcom

a informovali o najnovsich technolégidch a aktuslnom vydani tejto broziry. N4 tim zdkazni sluzieb vam kedykolvek rdd pomoze a vizime si
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