Chemicka kotva pre netrhlinovy betén

Chemicka kotva V

Svorniky: pozinkovana ocel, Ziarovo pozinkovana ocel

Zavitovy svornik V-A
pozinkovana ocel

Zavitovy svornik V-A
Ziarovo pozinkovana ocel

Chemicka ampulka V-P

Popis

Chemicka kotva V pozostava zo sklenenej ampulky naplnenej
chemickou zmesou s kremicitym pieskom prislusnej zrnitosti a zo
zavitového svornika. Ampulka sa vlozZi do vycistenej vyvitanej diery
a zavfta sa do nej zavitovy svornik. Komponenty v ampulke sa po jej
rozbiti premiesaju a vznika rychlo tuhnica chemické kotviaca zmes.
Tento ¢asom prevereny kotviaci systém nevndsa do podkladnych
beténov napatie a je vhodny do netrhlinovych beténov aj nizsich
pevnostnych tried. Systém umoznuje kotvenie s malymi osovymi aj
okrajovymi vzdialenostami. Chemickéa zmes vyvitany otvor dokonale
utesni a rozbité sklo ampulky ostédva v diere ako plnivo, spolu
s pieskom. K dispozicii su aj svorniky z ocele pevnostnej triedy 8.8.

Poznamka: Pre kotvenie zavitovych prvkov vacsich priemerov a pri
$8ich tepldt, pouzite niektory z produktov PAGEL.

posobeni vyssic
3,0 kN-80,6 kN
Pevnostné triedy testovanych beténov: C12/15-C50/60

Svorniky: pozinkovana ocel, Ziarovo pozinkovana ocel’

Rozsah dovoleného zataZenia:

Pouzitie
Tazko namahané kotvenie ocelovych podpier, zékladovych dosiek,
konzol, dosiek, zvodidiel, pouli¢ného osvetlenia, protihlukovych
bariér v netrhlinovom beténe. Kotvenie v starom alebo vlhkom
betdne.

F30-F120
M8 - M12 M8 - M12
M16 - M24 M16 - M24

ZaVItOVy svornik V-A 9 Pozinkovana ocel 5.8

9 Certifikované pre netrhlinovy betén

Chemicka ampulka V-P 9 Dvojkomponentna synteticka Zivica Oznacenie Kéd Vitany Max. hrabka Obsah Hmotnost
v skienenj ampulke vyrobku otvor kotveneho balenia balenia
@ xhibka materidlu t,
9 Certifikované pre netrhlinovy betén mm mm ks k9
V-A 8-20/110 21101101 10 x 80 20 10 0,43
V-A 8-60/150 21105101 10 x 80 60 10 0,53
Oznadenie Kéd Priemer Dizka Obsah Hmotnost' Obsah Hmotnost V-A 10-15/115 21202101 12 x 90 15 10 0,73
vyrobku ampulky kapsuly karténu kartonu balenia balenia V-A 10-30/130 21203101 12 x 90 30 10 0,81
B B0 12090 I
LA 10- X )
GIES 25(I0050] ® £l 200 70 i 0,13 V-A 10-150/250 21216101 12x 90 150 10 1,42
V-P 10 25101001 " 80 500 8,50 10 016 V-A 10-200/300 21221101 12x90 200 10 1,71
V-P 12 25101201 13 95 500 12,30 10 0.25 V-A 12-10/135 21304101 14 x 110 10 10 1,19
V-P 14" 25101401 15 95 500 15,82 10 0,27 V-A 12-35/160 21306101 14 x 110 35 10 1,37
V-P 16 25101601 17 95 500 19,36 10 0,36 V-A 12-85/210 21312101 14 x 110 85 10 1,73
V-P 20 25102001 22 175 - - 10 1,20 V-A 12-95/220 21313101 14 x 110 95 10 1,82
V-P 24 25102401 24 210 - - 5 0,87 V-A 12-125/250 21316101 14 x 110 125 10 2,02
V-P 30" 25103001 33 265 B} ; 6 264 V-A 12-175/300 21321101 14x 110 175 10 2,83
T Nie je SUitastou certifikacie. V-A 14-35/170" 21408101 16 x 120 35 10 1,91
V-A 16-20/165 21507101 18 x 125 20 10 2,77
V-A 16-45/190 21510101 18 x 125 45 10 2,96
V-A 16-85/230 21514101 18 x 125 85 10 3,65
V-A 16-105/250 21516101 18 x 125 105 10 S
V-A 16-155/300 21521101 18 x 125 155 10 4,58
V-A 20-20/220 21613101 25x 170 20 10 5,56
V-A 20-60/260 21617101 25x170 60 10 6,39
V-A 20-100/300 21621101 25x 170 100 10 7,23
s e , , V-A 24-15/260 21717101 28 x 210 15 5 4,89
Zavitovy svornik V-A =) Ziarovo pozinkovani ocel 5.8 V-A 24-55/300 21721101 28x210 55 5 5,54
V-A 30-70/380"2 21829101 35 x 280 70 6 12,00
9 Certifikované pre netrhlinovy beton Ostatné dlzky na vyZiadanie.
V kazdom baleni sa nachadza jeden osadzovaci pripravok.
" Nie je suscastou certifikacie.
Oznagenie Kod Vitany  Max. hribka Obsah Hmotnost 2 Pre V-A 30 70/380 treba doobjednat osadzovaci pripravok ¢islo 27805160.
vyrobku otvor kotveného balenia balenia , , ,
@xhibka  materidlu t, Osadzovaci pripravok pre svorniky bez
mm mm ks kg ve .
V-A 8-20/110 21101201 10 x 80 20 10 0,43 vonkajsmho $esthranu
V-A 10-30/130 21203201 12 x 90 30 10 0,81 — -
Oznacenie Kod
V-A 10-90/190 21210201 12x90 90 10 1,11 wrobku
V-A 12-35/160 21306201 14 x 110 35 10 1,37
V-A 12-95/220 21313201 14 x 110 95 10 1,82
V-A 16-20/165 21507201 18 x 125 20 10 2,77 V-M 8 27105160
V-A 16-45/190 21510201 18 x 125 45 10 2,96 V-M 10 27205160
V-A 16-65/210 21512201 18 x 125 65 10 3,20 V-M 12 27305160
V-A 20-20/220 21613201 25x170 20 10 5,56 V-M 14 27405160
V-A 20-60/260 21617201 25x 170 60 10 6,39 V-M 16 27505160
V-A 24-15/260 21717201 28 x 210 15 5 4,89 V-M 20 27605160
V-A 24-55/300 21721201 28 x 210 55 5 5,54 V-M 24 27705160
Dal3ie dlzky a ocel 8.8 na vyziadanie. V-M 30 27805160
AAMre
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Chemické kotvy

Vynatok z pripustnych prevadzkovych podmienok ETA-05/0231
Certifikované zatazenie pre jednotlivi kotvu bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti pri teplote od —-40°C do +80°C2.
Zahrnuty celkovy bezpecnostny faktor ETAG 001 (y,, a ).

Technické parametre Chemidcka kotva Vso svornikom V-A, pozin- M 8 M10 M12 M 14" M 16 M 20 M 24 M 30"
kovana ocel, Ziarovo pozinkovana ocel’
netrhlinovy betén
Medzné zatazenie v tahu C25/30 Num [kN] 27,0 38,6 58,2 73,5 104,3 169,8 250,2 442,9
Medzné zatazenie v strihu C25/30 Vum [kN] 11,0 17,5 25,4 34,8 47,5 74,0 116,5 185,0
Dovolené certifikované zatazenie v tahu C12/15" cert.N [kN] 3,0 5,0 7,0 8,0 10,0 19,0 26,0 42,0
>(C20/25 cert.N [kN] 79 11,9 15,9 12,0 19,8 29,8 35,7 60,0
Dovolené certifikované zatazenie v strihu (pevnost ocele 5.8) C12/15"  cert.V [kN] 3,0 5,0 7,0 8,0 10,0 19,0 26,0 42,0
>(C20/25 cert.V [kN] 5,1 8,0 12,0 12,0 22,3 34,9 50,3 60,0
Dovolené certifikované zatazenie v strihu (pevnost ocele 8.8) >(C20/25 cert.V [kN] 86 13,1 18,9 - 36,0 56,0 80,6 -
Dovoleny certifikovany ohybovy moment(pevnost ocele 5.8) certt M [Nm] 10,9 21,1 37,1 59,4 94,9 185,7 320,6 642,0
Dovoleny certifikovany ohybovy moment(pevnost ocele 8.8) certt M [Nm] 171 34,3 60,0 - 152,0 296,6 513,1 -
Osové a okrajové vzdialenosti
Efektivna hibka kotvenia het  [mm] 80 90 110 120 125 170 210 280
Osové vzdialenosti saN  [mm] 240 180 220 300 250 340 420 700
Okrajové vzdialenosti Ccan  [mm] 120 90 110 150 125 170 210 350
Minimalna okrajova vzdialenost Smin  [mm] 40 45 55 120 65 85 105 280
Minimalna okrajova vzdialenost cmin  [mm] 40 45 55 60 65 85 105 140
Min. hrubka beténovej dosky hmin ~ [mm] 110 120 140 170 160 220 260 330
Parametre montaze
Priemer vitaného otvoru do  [mm] 10 12 14 16 18 25 28 35
Priemer otvoru v kotvenom materiali dr [mm] 9 12 14 16 18 22 26 33
Hlbka vitaného otvoru ho  [mm] 80 920 110 120 125 170 210 280
Utahovaci moment Tinst ~ [Nm] 10 20 40 60 80 120 180 400
Rozmer matice (kluc) SW  [mm] 13 17 19 22 24 30 36 46 =
Rozmer imbusového pripravku SW  [mm] 5 6 8 10 12 14 17 - ;5
" Nie je st¢astou certifikatu. Odporuc¢ané zatazenie pre velkosti M14 a M30 v beténe C12/15 L
2 Max. dlhodobd teplota +50°C / max. kratkodoba teplota +80°C. §
Spravny navrh kotvenia je podporeny aj programom pre dimenzovanie a je dostupny na CD-ROM, alebo je mozné stiahnut ho na adrese www.allmedia.sk =]
(<]
L=
P Y. ., , . . (@]
Prislusenstvo na cistenie vitanych dier Vyfukovacia pumpa
Oznagenie Kaod 2 Vhodné pre Obsah  Hmot- Oznadenie Kéd Vhodné Dizka Obsah  Hmotnost
vyrobku  Vitanej balenia  nost vyrobku pre vitané balenia 1 kusu
diery 1 kusu otvory @
mm ks kg
RB 10 33408101 10 V M8 1 0,02 o m ks B
RB 12 33410101 12 V M10 1 0,02 9
RB 14 33412101 14 v MA2 1 0,03 VM-AP 270 29990002 12-35 270 1 022
RB 18 33415101 18 IV 1 0.04 VM-AP 360 33200101 10-35 360 1 027
RB 26 33424101 25 V M20 1 0,06
RB 28 33428101 28 V M24 1 0,08
RB 35 M 6, dizka = 350 mm 33535101 35 V M30 1 0,08
Predlzovaé kefy RBL M6, L =150 mm 33968101 - - 1 0,09
SDS-Plus adaptér RBL M6 SDS 33350101 - - 1 0,06
h > hmin
RB-H 18 Nylon 29918501 10-18 V M14 1 0,03
|
L1 | .
Teplota (°C) vo vitanom otvore vo vitanom otvore ¥ | = [ AR ds 2 z - ! Tinst
suchy betén vihky betén do /J l/{| ) H M U
-5°C 5:00h 10:00 h i == i
0°C 5:00 h 10:00 h [
+5°C 1:00 h 2:00h |
+10°C 1:00 h 2:00h
+20°C 20 min 40 min
+30°C 10 min 20 min
+35°C 10 min 20 min

Teplota ampulky pri spracovani min, +5°C.

Montaz

AAre
VNI
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