Injektazny systém VME plus pre trhlinovy a netrhlinovy betén

Injektazny systém VME plus
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Svornik VMU-A
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Puzdro s vitornym
zavitom VMU-IG

Kartusa

VME plus 440
Side-by-side kartusa,
objem: 440ml

Kartusa

VME plus 585
Side-by-side kartusa,
objem: 585ml

3,2 kN-221,6 kN
C20/25-C50/60

ocel'zinkovana, ocel Ziarovo
zinkovana, nerezova ocel' A4,
nerezova ocel HCR

Rozsah zatazZeni:
Pevnost beténov:
Svorniky, tyce a puzdra:

Popis

Injektazny systém VME plus obsahuje pomaly tuhntcu chemicku
zmes na baze epoxidovej zivice. Vdaka eurépskym technickym
osvedceniam je kotvenie schvélené v betdne s trhlinami a bez trhlin,
ako aj pre dodatocné vlepovanie betonarskej vystuze. Pretoze sa
injektazny systém VME plus pri tuhnuti nezmrastuje, je obzvlast
vhodny pre spoje ktoré vyzaduju vysoky stupen tesnosti. Pouzitim
odsavacieho vrtaka SB je mozné znizit znecistenie dychacieho
traktu jemnym prachom na minimum a vynechat nasledné cistenie
vyvitaného otvoru. Ako kotviace prvky mozno pouzit svorniky VMU-
A, VM-A a V-A, puzdra s vnUtornym zavitom VMU-IG a bezne
dostupné zavitové tyce s osvedcenim o skuske 3.1 alebo betonarsku
vystuz.

Popis

- Schvalené pre betdn s trhlinami a bez trhlin.

— Velmi vysoké dovolené zataZenie.

— DIhd doba spracovania aj pri vysokych teplotach.

- Ziadne zmrastovanie, vysoka tesnost spojov.

- Schvalené na zivotnost 100 rokov pri kotveni do
betonu (ETA-19/0483).
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— Schvalené pre seizmické zatazenie kategérie C1 (svorniky M8-
M30, betonarska vystuz @8-@32) a C2 (svorniky M12-M24,
pozinkovana ocel: FKL >8.8, A4, HCR: FKL >70).

- Pre vyssie zataZenie pri seizmickom posobeni je mozné vyplnit
prstencovi medzeru medzi svornikom a upevriovanym prvkom
pomocou plniacej podlozky VS.

- Protokol o poziarnej skuske pre vsetky priemery.

- Schvalené na spriahovanie betdn - betén Z-21.8-2126.

- Schvdlené ICC (ESR-4861).

— Schvalené pre montaz v suchom a vhkom beténe, ako aj pre
pouzitie v zavodnenych dierach.
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— Variabiln4 hibka kotvenia umoz#uje flexibilné prispdsobenie
hodnote zataZenia, skracuje vitacie prace a spotrebu malty.

- V3estranné pouzitie.

- Vdaka velkému vyberu svornikov VMU-A, VM-A, V-A, puzdier s
vnutornym zadvitom VMU-IG, ako aj moznosti pouZitia zavitovych
tyci s atestom 3.1, alebo aj betonarskej vystuze, je mozné splnit
kazdu poziadavku.

- Vftanie otvoru priklepovou vitackou, pneumatickou vitackou,
alebo s odsavacim vrtdkom (vékuovy spdsob).

- Vftanie otvorov diamantovym vrtdkom v beténe bez trhlin s
vylicenim seizmického posobenia.

— Pri pouziti odsévacieho vrtaka SB nie je ndsledné ¢istenie vrtu
potrebné.

- Otvorené kartuse je mozné opatovne pouzit, vymiena sa iba
zmiesavacia dyza.

- Bezstyrénu.

Priklady pouzitia

Priklady pouzitia na kotvenie tazkych bremien v beténe s
trhlinami a bez trhlin: ocelové konstrukcie, zdbradlia, zékladové
dosky, podpery, konzoly, fasddne konstrukcie...

Priklady pouzitia betonarskej vystuze v beténe s trhlinami a
bez trhlin so Smykovymi silami: mykové trny, vystuz na
napojenie stien, spriahovanie beténovych konstrukci...
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Chemické kotviace systémy

Injektazna zmes VME plus

= dihé doba spracovania Pouzitelha dlzka zmiesavacej dyzy VM-XHP
: m =) nezmrastiva zmes Vrt musi byt vzdy vyplneny chem. zmesou a bez bubliniek. To je mozné iba vtedy, ak
3 hrot zmiesavacej dyzy siaha az na dno vrtu a az potom sa zacne vytlacat zmes. Ak dyza
u nie je dostato¢ne dlha kvéli hibke vtania, je potrebné pouzit predizovaciu trubicku.
EE==S
popis éisléa- y objem Ig‘:rtﬁ'n hI?mtnost' hmotnost
produktu obsahuje arténa  jednej kartuge R
" ks o Mg vonkajsipriemer o g1z @13 218 @24
Kartusa VME plus 440 28258001 440 12 9,79 078 byza: vy v v
Kartusa VME plus 585 28258243 585 12 12,28 1,02 C x K 00 110 %
Zmiesavacia dyza VM-XHP 28305301 = 12 0,18 0,01 44 4 N

Ku kazdej kartusi sa dodava jedna zmie$avacia dyza VM-XHP. [ P A B
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110 120130140 150 160 170180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280

Ca.sivxtvrdzovania teplota kartuse pocas spracovania
Injektazna zmes VME plus =D o +5°C do +40°C
plota (°C) imalny cas na spracovanie alny ¢as vytvrd.
vo vrte suchy betén mokry betén
0°C - +4°C" 90 min 144 h 288 h
+5°C - +9°C 80 min 48 h 96 h
+10°C - +14°C 60 min 28h 56 h
+15°C - +19°C 40 min 18h 36 h
+20°C - +24°C 30 min 12h 24h
+25°C - +34°C 12 min 9h 18h
+35°C - +39°C 8 min 6h 12h
+40°C 8 min 4h 8h

"Teplota vo vrte 0°C aZ + 4°C pre kotvenie do beténu (ETA-19/0483)

Prislusenstvo pre injektazny systém VME plus

Chemické kotviace systémy

zavitové ty¢e puzdra s vnutor- betonarska vrtaky@ vyfukovacia pumPa”I Cistiace injektazny adaptér predlZovacie- vytlacacie pistole
a svorniky nym zéavitom vystuz @ vzduchova pistol” kefky RB" VM-IA? trubi¢ky k dyzam "
mm mm mm
M8 8 10 VM-ABP 200 RB 10 M6 VM-XE 10
RB 12 M6
M10 VMU-IG M6 8/10 12 VM-ABP 200 RB12Me VM-XE 10
RB 14 M6
M12 VMU-IG M8 10/12 14 VM-ABP 200 e VM-XE 10
RB 16 M6
12 16 VM-ABP 200 RB16Me VM-XE 10
RB 18 M6 VM-XE 10
M16 VMU-IG M10 14 18 VM-ABP200/250/500/1000  Ro18M6 VM-IA 18 ViRET0
16 20 VM-ABP200/250/500/1000  hb20M6 VM-IA 20 UXETO
VM-P 585 Standard,
M20 VMU-IG M12 22 VM-ABP250/500/1000 RB22 M6 VM-IA 22 ViRET0 y-p 585 Profl
VM-P 585 Pneumatik
RB25 M8 VM-XE 10
20 25 VM-ABP 250 /500 / 1000 A2 e VM-IA 25 TXETO
VM-XE 10
M24 VMU-IG M16 28 VM-ABP250/500/ 1000 RB 28 M6 VM-IA 28 UKETO
M27 30 VM-ABP 250 / 500 / 1000 RB 30 M6 VM-IA 30 UXETO
RB32 M6 VM-XE 10
24/25 32 VM-ABP 250/ 500 /1000 e VM-IA 32 s
RB 35 M6 VM-XE 10
M30 VMU-IG M20 28 35 VM-ABP 250 /500 / 1000 R 32 e VM-IA 35 UETO
32 40 VM-ABP 250 /500 / 1000 RB 40 M6 VM-IA 40 URETY
vid'strana v katalogu 160 161 163 162 163/164

nPri pouZiti odsavacieho vrtaku SB (pozri stranu 159) nie je potrebné nasledné ¢istenie vyvitaného otvoru

2Ak zmieSavacia dyza nesiaha aZ na dno vrtu (pozri pouzitelhu dlzku zmiesavacich dyz), je nutné pouzit predlzovaciu trubi¢ku. Od priemeru vitania 18 mm (@ d0 = 18 mm), pri montazi
v stropoch a pri kotveni v hibkach > 250 mm je potrebné pouzit predlzovacie trubicky s injektaznymi adaptérmi.
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m VME plus pre trhlinovy a netrhlinovy betén

Svorniky, puzdra a tyce pre injektazny systém VME plus

Svornik VMU-A

. L pouzivajte v suchych vnitornych priestoroch
Ocel'zinkovana 5.8 -

Rozmery vid'strana 154 9 ocel zinkovana 8.8 na vyziadanie

1 {je—e

Svornik VMU-A A4

Nerezova ocel A4-70

Rost S s PPN .
@ 9 pouzitie v interiéri aj exteriéri

Rozmery vid'strana 154 9 nerezové ocel HCR, na vyZiadanie

1 p—

Puzdro s vnutornym @ e
. . frei 9 poutzitie v interiéri aj exteriéri
zavitom VMU-IG A4

Nerezova ocel A4-70 9 s vnutornym zavitom

Rozmery vid'strana156

Svornik V-A hdg

. pouzivajte v suchych vnutornych priestoroch
Ocel'zinkovana 5.8 =

Rozmery vid'strana 155

A —r————

Svornik V-A A4

Nerezova ocel A4-70

Rost
@ 9 pouzitie v interiéri aj exteriéri
Rozmery vid'strana 155

1 {em———

Zavitova ty¢ VM-A

Ocel zinkovani 5.8 ==) pouzivajte v suchych vnutornych priestoroch
zinkov: .

Rozmery vid'strana 156 9 Zavitové tyce, dizka 1m, na rezanie

9 s kontrolnym certifikatom 3.1 EN 10204 v
kazdom baleni (d6kaz pevnosti)

Zavitova ty¢ VM-A A4

Nerezova ocel A4-70

Rost
frei 9 pouzitie v interiéri aj exteriéri

Rozmery vid'strana 156 9 Zavitové tyce, dizka 1m, na rezanie

s kontrolnym certifikitom 3.1 EN 10204 v
kazdom baleni (dokaz pevnosti)

Svornik VMU-A hdg

Ocel ziarovo zinkovana 5.8
Rozmery vid strana 154

(s

Puzdro s vnutornym
zavitom VMU-IG

Ocel zinkovand 5.8
Rozmery vid strana 156

Svornik V-A
Ocel zinkovand 5.8
Rozmery vid strana 155

e —

Svornik V-A 8.8

Ocel zinkované 8.8
Rozmery vid'strana 155

g —

9 pouzivajte v suchych vnitornych priestoroch

9 alebo poutzite podla ndrodnych predpisov

9 pouzivajte v suchych vnutornych priestoroch

=) s vnitornym zavitom

9 pouzivajte v suchych vnitornych priestoroch

9 pouzivajte v suchych vnitornych priestoroch

Svornik V-A HCR

Nerezové ocel HCR-70
Rozmery vid'strana 155

1 e

Zavitova ty¢ VM-A 8.8
Ocel zinkovana 8.8
Rozmery vid'strana 156

Rost Meae Ly . .
@' 9 pouzitie v obzvlast agresivnom prostredi

9 vysokonehrdzavejuica ocel 1.4529

==) pouZivajte v suchych vnitornych priestoroch

9 zavitové tyce, dizka 1m, na rezanie

9 s kontrolnym certifikitom 3.1 EN 10204 v
kazdom baleni (dokaz pevnosti)
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Chemické kotviace systémy

Vynatok z podmienok pouzivania podla Eurépskeho technického posudku ETA-19/0483 pre pouzitie

v betdne s trhlinami a bez trhlin (MozZnost 1)

Dovolené zatazenie podla EN 1992-4 pre zivotnost do 50 rokov bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti v suchom alebo vihkom
betdne s Cistenim stla¢enym vzduchom pre teplotny rozsah | -40°C az +24°C (kratkodobo do +40°C) a pre tepelny rozsah Il -40°C az +50°C
(kratkodobo do +72°C). Vplyv trvalého zatazenia bol zohladneny faktorom Wsus = 1,0 a celkovy bezpec¢nostny faktor podla ETAG je
zohladneny (yu a v¢). Unosnosti pri pésobeni poziaru pozri na str. 181.

Technické udaje

Injektazny systém VME plus, ocelové svorniky 5.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

rozsah kotviacej h[bky hefmin - hefmax [mm] 60 - 160 60 - 200 70-240 80-320 90 - 400 96 - 480 108 - 540 120 - 600

dovolené zatazenie v tahu hef,min - hefmax trhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 50-86 63-138 9,6-20,0 11,7-371  140-581 154-838 184-1095 21,6-1333
50°C/72°C" C20/25 zul.N [kN] 43-86 54-138 8,8-20,0 11,7-371 14,0-58,1 154-83,8 184-1095 21,6-1333

dovolené zatazenie v tahu pre hefmin - hefmax netrhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 8,6 10,9-13,8 13,7-20,0 16,8-37,1 20,0-58,1 22,0-838 263-1095 308-1333
50°C/72°C" C20/25 zul.N [kN] 8,6 10,9-13,8 13,7-20,0 16,8-37,1 20,0-58,1 22,0-838 263-1095 308-1333

dovolené zatazenie v strihu hef,min - hef,max trhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 63 9,7 14,3 235-269  280-423 308-606 368-789  43,1-96,0
50°C/72°C" C20/25 zul.V [kN] 6,3 9,7 14,3 23,5-26,9 28,0-423 30,8-60,6 36,8-78,9 43,1-96,0

dovolené zatazenie v strihu hef,min - hef,max netrhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 6,3 9,7 14,3 26,9 40,0-42,3 44,1-60,6 52,6-789 61,6-96,0
50°C/72°C" C20/25 zul.V [kN] 6,3 9,7 14,3 26,9 40,0-42,3 44,1-60,6 52,6-789 61,6 -96,0

Injektazny systém VME plus, ocelové svorniky 8.8

dovolené zatazenie v tahu hef,min - hefmax trhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C " C20/25 zul.N [kN] 50-134 6,3-20,9 9,6-31,9 11,7-59,5 140-933 154-1343 184-1752 21,6-2138
50°C/72°C" C20/25 zul.N [kN] 43-11,5 54-18,0 8,8-30,2 11,7-536  140-838 154-1206 184-1527 21,6-1885 >
dovolené zatazenie v tahu hefmin - hef,max netrhlinovy betén E
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 109-138 109-219 137-319 168-595 20,0-933 22,0-1343 263-1752 308-2138 ‘_'G_-J)
50°C/72°C" C20/25 zul.N [kN] 108-138 109-219 13,7-31,9 168-595 20,0-933 220-1343 263-1752 308-2138 2
dovolené zatazenie v strihu hefmin - hefmax trhlinovy betén (gl
teplotny rozsah 24°C/40°C " C20/25 zul.vV [kN] 8,6 12,6-13,1 19,2-19,4 23,5-36,0 28,0-56,0 308-806 368-1051 43,1-128,0 8
50°C/72°C" C20/25 zul.V [kN] 8,6 10,8-13,1 176-194  235-360 280-560 308-806 368-1051 43,1-1280 .©
dovolené zataZenie v strihu hef,min - hef,max netrhlinovy betén B
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 8,6 13,1 194 335-360 40,0-560 441-806 526-1051 61,6-1280 g
50°C/72°C" C20/25 zul.V [kN] 8,6 13,1 194 335-360 40,0-560 441-806 52,6-1051 61,6-1280 N
Injektazny systém VME plus, ocelové svorniky A4-70, HCR-70 ﬁ
dovolené zatazenie v tahu hef,min - hefmax trhlinovy betén é
teplotny rozsah 24°C/40°C " C20/25 zul.N [kN] 50-99 63-157 9,6-22,5 11,7-420 140-653 154-943 184-574  21,6-70,2 (]
50°C/72°C" C20/25 zul.N [kN] 43-99 54-157 8,8-22,5 11,7-42,0 14,0-65,3 15,4-94,3 184-574 21,6-70,2 6
dovolené zatazenie v tahu hefmin - hefmax netrhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 9,9 109-157  13,7-225 168-420 200-653 220-943 263-574  308-702
50°C/72°C" C20/25 zul.N [kN] 9.9 109-157 137-225 168-420 20,0-653 220-943 263-574 308-70,2
dovolené zatazenie v strihu hef,min - hef,max trhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C"Y C20/25 zul.V [kN] 6,0 9,2 13,7 235-252  280-394  308-568 34,5 42,0
50°C/72°C" C20/25 zul.V [kN] 6,0 9,2 13,7 23,5-25.2 28,0-394 30,8-56,8 34,5 42,0
dovolené zatazenie v strihu hef,min - hef,max netrhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 6,0 9.2 13,7 25,2 394 44,1-56,8 34,5 42,0
50°C/72°C" C20/25 zul.V [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 394 44,1-56,8 34,5 42,0
Osové a okrajové vzdialenosti
minimalna hrdbka podkladu hefmin - hefmax hmin [mm] 100- 190 100-230 100-270 116 - 356 134 - 444 152-536 168 - 600 190-670
minimalne osové vzdialenosti Smin [mm] 40 50 60 75 95 115 125 140
minimalne okrajové vzdialenosti Cmin [mm] 35 40 45 50 60 65 75 80
Montazne parametre
priemer vitanej diery do [mm] 10 12 14 18 22 28 30 35
priemer otvoru v kotvenom predmete dr< [mm] 9 12 14 18 22 26 30 33
priemer otvoru pri montazi cez otvor df< [mm] 12 14 16 20 24 30 33 40
rozsah hibky vitanych dier pre hefmin - hef.max ho [mm] 60 - 160 60 - 200 70-240 80-320 90 - 400 96 - 480 108 - 540 120 - 600
utahovaci moment pri instalacii Tinst < [Nm] 10 20 40 (FKL4.6: 35) 60 100 170 250 300
mnozstvo VME plus na 100mm hibky [ml] 6,53 8,16 9,82 13,61 17,89 32,25 30,69 48,67

"'max. dlhodoba teplota/max. kratkodoba teplota

Vys3ia pevnost betdnu modze viest k vy3sim dovolenym zatazeniam. Pouzitie odsavacieho vrtaku bez nasledného Cistenia méze viest k znizeniu mozného zatazenia v betone bez
trhlin. Viac informacii najdete v Eurépskom technickom posudku ETA-19/0483.

Prakticky program na dimenzovanie najdete na www.allmedia.sk, alebo na www.mkt.de.

Montaz
b g +20 °ci
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Injektazny systém VME plus pre trhlinovy a netrhlinovy betén

Vynatok z podmienok pouzivania podla Eurépskeho technického posudku ETA-19/0483 pre pouzitie

v betone s trhlinami a bez trhlin (Moznost 1)

Dovolené zatazenie podla EN 1992-4 pre zivotnost do 50 rokov bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti v suchom alebo vlhkom
betone s ¢istenim stlacenym vzduchom pre teplotny rozsah | -40°C az +24°C (kratkodobo do +40°C) a pre tepelny rozsah Il -40°C az +50°C
(kratkodobo do +72°C). Vplyv trvalého zataZenia bol zohladneny faktorom Wsus = 1,0 a celkovy bezpecnostny faktor podla ETAG je
zohladneny (yu a yg). Dal3ie informdcie a teplotné rozsahy najdete v ETA.

Technické udaje Teplotny rozsah | -40°C az +24°C/+40°C" a teplotny rozsah Il -40°C az +50°C/+72°C"

Puzdro s vnitornym zavitom IGM6x80 IGM6x90 IGM8x80 IGM8x100 IGM10x80 IGM10x100 IGM12x125 IGM16x 170 IG M20 x 200

hibka kotvenia hef [mm] 80 90 80 100 80 100 125 170 200

Injektazny systém VME plus, puzdro s vnitornym zavitom VMU-IG, ocel'5.8

Dovolené zatazenie v tahu pre hef

trhlinovy beton C20/25 zul.N [kN] 4,8 4,8 8,1 8,1 11,7 13,8 20,0 36,2 46,4

netrhlinovy betén C€20/25 zul.N [kN] 4,8 438 81 8,1 13,8 138 20,0 36,2 58,6

Dovolené zatazenie v strihu pre hef

trhlinovy betén C20/25 zul.N [kN] 34 34 5,7 57 9,7 9,7 14,3 25,7 42,3

netrhlinovy betén C20/25 zul.N [kN] 34 34 57 57 9,7 9,7 14,3 25,7 42,3

Injektazny systém VME plus, ptzdro s vntitornym zavitom VMU-IG, nehrdzavejtica ocel'A4-70, HCR-70

Dovolené zatazenie v tahu pre hef

trhlinovy beton C20/25 zul.N [kN] 53 53 9,9 9,9 1,7 15,7 22,5 36,3 31,0

netrhlinovy betén C20/25 zul.N [kN] 53 53 9,9 9,9 15,7 15,7 22,5 42,0 31,0

Dovolené zatazenie v strihu pre hef

trhlinovy betén C20/25 zul.N [kN] 32 32 6,0 6,0 9,2 9,2 13,7 25,2 18,6

netrhlinovy betén C20/25 zul.N [kN] 32 3,2 6,0 6,0 9,2 9,2 13,7 25,2 18,6

Osové a okrajové vzdialenosti

minimalna hrabka podkladu hmin [mm] 110 120 110 130 116 136 169 226 270

minimalne osové vzdialenosti Smin [mm] 50 50 60 60 75 75 95 115 140

minimalne okrajové vzdialenosti Cmin [mm] 40 40 45 45 50 50 60 65 80

Montazne parametre

priemer vitanej diery do [mm] 12 12 14 14 18 18 22 28 35

priemer otvoru v kotvenom predmete df< [mm] 7 7 9 9 12 12 14 18 22

hibka vrtu ho [mm] 80 90 80 100 80 100 125 170 200

utahovaci moment pri instalacii Tinst < [Nm] 10 10 10 10 20 20 40 60 100

spotreba VME plus na 1 vrt [ml] 6,6 74 79 9,9 10,9 13,6 224 54,9 97,4

" max. dlhodob4 teplota/max. kratkodobé teplota

Vyssia pevnost betonu méze viest k vyssim dovolenym zatazeniam. Pouzitie odsavacieho vrtaku bez nasledného cistenia méze viest k znizeniu mozného zatazenia v betone bez

trhlin. Viac informacii njdete v Eurédpskom technickom posudku ETA-19/0483.

Prakticky program na dimenzovanie najdete na www.allmedia.sk, alebo na www.mkt.de.

Technické udaje Teplotny rozsah | -40°C az +24°C/+40°C1) a teplotny rozsah Il -40°C az +50°C/+72°C1)72°C"

Injektazny systém VME plus, b arska vystuz B500B 28 210 212 214 216 220 224 825 228 232

rozsah kotviacej hibky hefmin - hefmax ~ [mm] ~ 60-160  60-200  70-240  75-280  80-320  90-400  96-480 100-500  112-560 128-640

dovolené zatazenie v tahu pre hefmin - hefmax trhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C"  C20/25 zul.N  [kN]  50-134 63-209 96-312 107-424 11,7-554 140-866 154-1246 164-1352 194-1696 237-2216
50°C/72°C" C20/25 zul.N  [kN] 43-115 54-180 88-302 10,7-41,1 11,7-536 140-838 154-1206 164-1309 194-1642 23,7-2145

dovolené zatazenie v tahu pre hef,min - hef,max netrhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C"  C20/25 zul.N [kN]  109-138 109-21,6 137-312 152-424 168-554 20,0-866 220-1246 234-1352 27,8-1696 339-2216
50°C/72°CY  C20/25 zul.N [kN]  86-138 108-216 137-312 152-424 168-554 200-866 220-1246 234-1352 278-1696 33,9-221,6

dovolené zatazenie v strihu pre hef,min - hef,max trhlinovy beton

teplotny rozsah 24°C/40°C " C20/25 zul.V  [kN] 6,5 10,1 14,5 19,8 235-259 28,0-404 308-582 32,8-63,1 389-79,2 47,5-103,4
50°C/72°CY  C20/25 zul.V  [kN] 65 10,1 14,5 19,8 235-259 280-404 308-582 328-631  389-792 47,5-1034

dovolené zatazenie v strihu pre hef,min - hef,max netrhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C"  C20/25 zul.V  [kN] 6,5 10,1 14,5 19,8 25,9 40,0-404 44,1-582  469-63,1  555-792  67,8-1034
50°C/72°C" C20/25 zul.V_ [kN] 6,5 10,1 14,5 19,8 259 40,0-40,4  44,1-582 46,9 -63,1 555-79,2 67,8-103,4

Osové a okrajové vzdialenosti

minimalna hrdbka podkladu pre hefmin - hefmax  hmin [mm] 100-190 100-230 .:82:%;(2)3/, 111-316 120 - 360 140 - 450 160 - 544 164 - 564 182-630 208-720

minimélne osové vzdialenosti smn  [mm] 40 50 60 70 75 95 120 120 130 150

minimalne okrajové vzdialenosti Cmin [mm] 35 40 45 50 50 60 70 70 75 85

Montazne parametre

priemer vitanej diery do [mm] 10/12? 12/14? 14/16? 18 20 25 32 32 35 40

rozsah h[bky vitanych dier pre hefmin - hef,max ho [mm] 60 - 160 60 - 200 70-240 75-280 80-320 90 - 400 96 - 480 100 - 500 112-560 128-640

mnozstvo VME plus na 100mm h[bky [ml] 4,16/8,46” 5,07/10,12¥ 597/11,78% 13,44 15,09 23,11 44,65 40,03 44,22 57,32

Ymax.dlhodoba teplota/max. kratkodoba teplota ?Pre betonérsku vystuz @8, @10 a @12 si mozné oba priemery dier

3Prva hodnota plati pre mensi priemer diery, druhd hodnota pre vacsi priemer diery.

Vyssia pevnost betonu méze viest k vyssim dovolenym zatazeniam. Pouzitie odsévacieho vrtaku bez nasledného cistenia moze viest k znizeniu mozného zatazenia v betdne bez trhlin.

Viac informacii najdete v Eurépskom technickom posudku ETA-19/0483.

Prakticky program na dimenzovanie najdete na www.allmedia.sk, alebo na www.mkt.de.
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Svorniky, zavitové tyce a puzdra pre injektazne systémy MKT

Svorniky, zavitové tyce a puzdra pre injektazne systémy MKT

Svorniky pre injektazne systémy VMH, VMU plus, VME plus,

hef min

XS(EH; m';l;ii\tz:\ezt::r::nmé l::::;j skladovania \\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\‘ m:\ igt‘senia

standardna

Variabilné kotviace hibky injektaznych systémov VMH, VMU plus,
hibka kotvenia

VME plus, VME a VM-EA do beténu, umoziiuja prispdsobit hibky
osadenia pozadovanému zatazeniu. Pri nizkych zatazeniach to

umoziuje pouZzitie krat’5|ch S\{ovrnllfgv s p|:|sl usne mensou hlls)kou k\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\“\\\\\\\\\l.\\\k E?Eﬁi,mki't"fema
vitania a prenos vysokych zataZeni je mozné zabezpecit va¢sou
hibkou vftania a teda aj ukotvenia.

hef max

hef + tfix = pouzitelna dlizka svornika (bez matice a podlozky)

Svornik VMU-A Svornik VMU-A hdg

ouZzitie v suchych vnutornych priestoroch 5
Pozinkovana ocel 5.8 A Y yenp Ziarovo zinkovana 5.8

. 9 pozinkovana ocel 8.8 na poziadanie, alebo 9 alebo poutzitie podla narodnych predpisov
Al ako zavitova ty¢ VM-A

9 pouzitie v suchych vnitornych priestoroch

Svornik VMU-A A4 Rost

Nerezova ocel A4-70 rel) =) poutitie v interiéri aj exteriéri

I- _ 9 nerezova ocel HCR na poziadanie

popis &islo produktu pouzitie v: obsah hmotnost

betén”  pevny material bez puzdra pevné a di é mat. s piizdromVM-SH? balenia balenia

ocel ocel nerezové ocel uzito¢na diera maximélna 17485 16x90 16x135 20%90 20x135  20x205
pozinkovand Ziarovozinkovand  A4-70 dlzka @ x hibka  hrdbka predmetu
58 5.8 thix max. hriibka upinaného predmetu tfix
mm mm mm mm ks kg

VMU-A 8x100 31510101 - 31510501 90 10x80 10 10 5 - - - - 10 042
VMU-A 8x110 31515101 31515201 31515501 100 10x80 20 20 15 = = = = 10 0,46
VMU-A 8x130 31525101 = 31525501 120 10x80 40 40 35 = = = = 10 0,52
VMU-A 8x145 31528101 - 31528501 135 10x80 55 55 50 5 = = S 10 0,55
VMU-A 8x160 31530101 = 31530501 150 10x80 70 70 65 20 = = = 10 0,60
VMU-A 8x205 31550101 - 31550501 195 10x80 115 115 110 65 = = = 10 0,74
VMU-A 10x110 31605101 = 31605501 100 12x90 10 = 15 = = = = 10 0,75
VMU-A 10x130 31625101 31625201 31625501 120 12x90 30 = 35 = = = = 10 0,85
VMU-A 10x150 31630101 31630201 31630501 140 12x90 50 - 55 10 - - - 10 0,95
VMU-A 10x165 31635101 - 31635501 155 12x90 65 = 70 25 = = = 10 1,02
VMU-A 10x190 31645101 31645201 31645501 180 12x90 90 = 95 50 = = = 10 1,15
VMU-A 10x260 31655101 - 31655501 250 12x90 160 - 165 120 - - - 10 1,50
VMU-A 12x120 31717101 = 31717501 105 14x100 5 = = = 20 = = 10 1,14
VMU-A 12x130 31718101 - 31718501 115 14x100 15 = = = 30 = = 10 1,21
VMU-A 12x135 31710101 = 31710501 120 14x100 20 = = = 35 = = 10 1,25
VMU-A 12x155 31720101 31720201 31720501 140 14x100 40 = = = 55 10 = 10 1,42
VMU-A 12x175 31730101 31730201 31730501 160 14x100 60 = = = 75 30 = 10 1,54
VMU-A 12x185 31734101 - 31734501 170 14x100 70 = = = 85 40 = 10 1,63
VMU-A 12x210 31740101 31740201 31740501 195 14x100 95 = = = 110 65 = 10 1,82
VMU-A 12x225 31748101 - 31748501 210 14x100 110 - - - 125 80 10 10 1,89
VMU-A 12x250 31750101 = 31750501 235 14x100 135 = = = 150 105 35 10 213
VMU-A 12x265 31757101 - 31757501 250 14x100 150 = = = 165 120 50 10 2,18
VMU-A 12x300 31760101 = 31760501 285 14x100 185 = = = 200 155 85 10 2,50
VMU-A 16x160 31810101 - 31810501 140 18x100 40 = = = 55 10 = 10 2,65
VMU-A 16x175 31815101 31815201 31815501 155 18x100 55 = = = 70 25 = 10 2,85
VMU-A 16x205 31820101 31820201 31820501 185 18x100 85 = = = 100 55 = 10 3,25
VMU-A 16x235 31830101 = 31830501 215 18x100 115 = = = 130 85 15 10 3,65
VMU-A 16x300 31840101 - 31840501 280 18x100 180 = = = 195 150 80 10 4,53
VMU-A 20x240 31910101 = 31910501 220 = = = = = = = = 10 5,85
VMU-A 20x260 31915101 - - 240 - - - - - - - - 10 6,30
VMU-A 20x285 31920101 = 31920501 265 = = = = = = = = 10 6,75
VMU-A 20x300 31925101 - 31925501 280 - - = = = = = = 10 715
VMU-A 20x350 31930101 = = 330 = = = = = = = = 10 8,10
VMU-A 20x400 31935101 - - 380 - - = = = = = = 10 9,10
VMU-A 24x290 31960101 = 31960501 265 = = = = = = = = 5 4,95
VMU-A 24x350 31965101 - 31965501 325 - - = = = = = = 5 585
VMU-A 24x400 31970101 = 31970501 375 = = = = = = = = 5 6,60
VMU-A 30x370 31990101 - 31990501 340 - - - - - - - - 5 9,90

vhibka a @ vrtu zavisia od zvoleného injektéazneho systému a hibky kotvenia
»tdaje o hibke a @ najdete v parametroch pre perforované puzdra, str.157
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Chemické kotviace systémy

Svornik V-A Svornik V-A A4 Rost

9 pouzitie v suchych vnutornych priestoroch 9 pouzitie v interiéri aj exteriéri

;w 9 pozinkovana ocel' 5.8 1 _ 9 nerezové ocel A4-70

Svornik V-A 8.8 Svornik V-A HCR |\j

Ty . . . ’ Rost Nae s . .
9 pouzitie v suchych vnutornych priestoroch frel 9 poutzitie v obzvlast agresivnom prostredi

‘ J e 9 pozinkovana ocel 8.8 1 _ 9 vysoko antikorézna ocel 1.4529, trieda

pevnosti: C 700

Svornik V-A hdg 9 pouzitie v suchych vnutornych priestoroch

ﬂm 9 Ziarovo zinkovand ocel 5.8 pozinkovanie = 50 pm

(priemernd hrabka vrstvy podla EN ISO 10684)

popis Cislo produktu pouzitie v: obsah hmotnost
balenia balenia

bet6n” plny p:::ig‘:;: ial plné pevné a dierované mat. s pizdromVM-SH?
oocel ocel ocel  nerezova ocel nerezové ocel uzito¢na  diera max. hribka 12485 16x90  16x135 20x90  20x135 20x205
pozinkovana pozinkovana  Ziarovo A4-70 HCR-70 dizka @ xhibka predmetu
58 88 zinl;osvané tix max. hriibka upinaného predmetu tfix
mm mm mm mm ks kg

V-A 8-20/110 21101101 21101171 21101201 21101501 21101651 100 10x80 20 20 15 = = = = 10 043

V-A 8-60/150 21105101 21105171 - 21105501 - 140 10x80 60 60 55 = = = = 10 0,53
V-A10-15/115 21202101 21202171 o 21202501 = 105 12x90 15 = 20 = = = = 10 0,73 P
V-A 10-30/130 21203101 21203171 21203201 21203501 21203651 120 12x90 30 = 35 = = = = 10 0,81 ‘GEJ
V-A 10-65/165 21207101 21207171 a 21207501 = 155 12x90 65 = 70 25 = = = 10 0,98 u
V-A 10-90/190 21210101 21210171 21210201 21210501 - 180 12x90 90 = 95 50 = = = 10 1,1 %
V-A 10-150/250 21216101 = = 21216501 = 240 12x90 150 = 155 110 = = = 10 1,42 )
V-A 10-200/300 21221101 - - 21221501 - 290 12x90 200 = 205 160 o o = 10 1.71 %
V-A 12-10/135 21304101 21304171 = 21304501 = 120 12x90 20 = = = 35 = = 10 1,19 S
V-A 12-35/160 21306101 21306171 21306201 21306501 21306651 145 14x100 45 = = = 60 15 = 10 137 "6
V-A 12-55/180 = o ° 21309501 = 165 14x100 65 = = ° 80 35 = 10 1,51 R4
V-A 12-85/210 21312101 21312171 - 21312501 - 195 14x100 95 = = = 110 65 = 10 1,73 E
V-A 12-95/220 21313101 = = 21313501 = 205 14x100 105 = = = 120 75 5 10 1,82 E
V-A12-125/250 21316101 21316171 - 21316501 - 235 14x100 135 = = = 150 105 35 10 2,02 E
V-A12-175/300 21321101 21321171 = 21321501 = 285 14x100 185 = = = 200 155 85 10 2,40 g
V-A 16-5/150 - - - 21505501 - 130 18x100 30 = = = 45 = = 10 2,38 (@)
V-A 16-20/165 21507101 21507171 21507201 21507501 = 145 18x100 45 = = = 60 15 = 10 2,77

V-A 16-45/190 21510101 21510171 21510201 21505501 21510651 170 18x100 70 = = = 85 40 = 10 2,96

V-A 16-65/210 = = 21512201 21512501 = 190 18x100 90 = = = 105 60 = 10 3,20

V-A 16-85/230 21514101 21514171 - 21514501 - 210 18x100 110 = = = 125 80 10 10 3,65
V-A16-105/250 21516101 21516171 = 21516501 = 230 18x100 130 = = = 145 100 30 10 391
V-A16-155/300 21521101 21521171 - 21521501 - 280 18x100 180 = = = 195 150 80 10 4,58

V-A 20-20/220 21613101 21613171 21613201 21613501 = 190 = = = = = = = = 10 5,56

V-A 20-60/260 21617101 21617171 21617201 21617501 - 230 - - = = = = = = 10 6,39

V-A 20-100/300 21621101 21621171 = 21621501 = 270 = = = = = = = = 10 7,23

V-A 24-15/260 21717101 21717171 21717201 21717501 - 225 - - = = = = = = 5 4,89

V-A 24-55/300 21721101 21721171 21721201 21721501 = 265 = = = = = = = = 5 5,54

V-A 30-70/380? 21829101 - - 21829501 - 350 - - = = = = = = 5 10,00

vhibka a @ vrtu zavisia od zvoleného injektazneho systému a hibky kotvenia

ytdaje o hibke a @ najdete v parametroch pre perforované puzdra, str.157 katalégu

spre V-A 30-70/380 pouzite osadzovaci nastroj, ¢. produktu: 27805160 (objednava sa samostatne)
Iné dizky na vyziadanie.
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Svorniky, zavitové tyce a puzdra pre injektazne systémy MKT

Zavitova tyc VM-A o ] Zavitova ty¢ VM-A A4 Uost °
Pozikovana ocel 5.8 =) zvitovéyce, dlzka 1m, na rezanie Nerezova ocel A4-70 = =) zavitové tyce, dizka Im narezanie

s kontrolnym certifikatom 3.1 EN 10204 s kontrolnym certifikdtom 3.1 EN 10204
w v kazdom baleni ( preukézanie pevnosti) m 9 v kazdom baleni (preukazanie pevnosti)
popis &islo zavit dizka obsah hmotnost popis &islo zavit dizka obsah hmotnost

produktu balenia balenia produktu balenia balenia
mm ks kg mm ks kg

VM-A 8x1000 31199101 M8 1000 10 3,91 VM-A 8x1000 A4 31199501 M8 1000 10 3,77
VM-A 10x1000 31299101 M10 1000 10 55 VM-A 10x1000 A4 31299501 M10 1000 10 543
VM-A 12x1000 31399101 M12 1000 10 7,76 VM-A 12x1000 A4 31399501 M12 1000 10 8,03
VM-A 16x1000 31599101 M16 1000 10 13,6 VM-A 16x1000 A4 31599501 M16 1000 10 13,95
VM-A 20x1000 31699101 M20 1000 5 10,8 VM-A 20x1000 A4 31699501 M20 1000 5 11,0
VM-A 24x1000 31799101 M24 1000 5 15,35 VM-A 24x1000 A4 31799501 M24 1000 5 15,6

Zavitova ty¢ VM-A

8'8. 9 Zavitové tyce, dlzka 1m, na rezanie
Pozinkovana ocel 8.8

s kontrolnym certifikatom 3.1 EN 10204
w v kazdom baleni (preukazanie pevnosti)
popis ¢islo Zévit dizka obsah hmotnost

produktu balenia balenia
mm ks kg

VM-A 8x1000 8.8 31199181 M8 1000 10 3,91
VM-A 10x1000 8.8 31299181 M10 1000 10 55
VM-A 12x1000 8.8 31399181 M12 1000 10 7,76
VM-A 16x1000 8.8 31599181 M16 1000 10 13,6

Puzdro s vnutornym

Puzdro s vnutornym zavitom =) poutitie v suchych vnutornych priestoroch zavitom fr =) pouitie v interiéri aj exteriéri
VMU-IG VMU-IG A4
Pozinkované ocel 5.8 Nerezova ocel A4-70

Chemické kotviace systémy

popis ¢islo produktu pouzitie v: vonkajsi hibka zaskrutkovania obsah hmotnost
betén pevny kameii bez  plna alebo dierovana tehla @ xdizka min / max balenia balenia
perforovaného puzdra s perforovanym
pozinkovana ocel  nerezova ocel diera, diera, puzdrom VM-SH?
58 A4 @ x hlbka @ x hlbka

mm mm mm mm ks kg
VMU-IG M6x80 31502101 31502501 12x 80 - VM-SH 16x85 10x 80 8/20 10 0,38
VMU-IG M6x90 31503101 31503501 12x90 12x90 = 10x 90 8/20 10 0,42
VMU-IG M8x80 31562101 31562501 14 x 80 - VM-SH 20x85 12x80 8/20 10 0,52
VMU-IG M8x100 31563101 31563501 14x 100 14x100 - 12x 100 8/20 10 0,66
VMU-IG M10x80 31601101 31601501 18 x80 - VM-SH 20x85 16 x 80 10/25 10 0,92
VMU-IG M10x100 31602101 31602501 18x 100 18x100 = 16 x 100 10/25 10 1,18
VMU-IG M12x125 31652101 31652501 22/24"x 125 - = 20x 125 12/30 10 2,51
VMU-IG M16x170 31702101 31702501 28x 170 = = 24x170 16/32 5 241
VMU-IG M20x200 31802101 31802501 35 200 - - 30x 200 20/40 5 4,18

npriemer vrtu zavisi od injektazneho systému
2priemer a hibku diery néjdete pri idajoch o perforovanych puzdrach str. 158
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Odsavaci vrtak SB

Vyhody
- 098% menej prachu ako pri beznom vitani.
— Povolené na pouzitie so schvalenymi kotvami.
— Dodatoc¢né cistenie vrtu moze byt vynechané, pokial je to upravené v ETA.
- Jednoducha manipuldcia, vlozte do priklepovej vitacky a pripojte
k priemyselnému vysavacu.
— Extra velké sacie otvory pre rychly postup vftania.
— Zaruka zvysenej bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci s pouzitim

g‘

Popis vysdvaca triedy M, ktory vyrazne znizuje zataZenie dychacich ciest drobnymi
Inovativny odséavaci vrtak SB kombinuje dva kroky v jednom prachovymi Casticami.

ukone: vita a nasava prach z vftania vznikajuci vo vrte, ¢im vyrazne - Po vitacich pracach nie je nutné naro¢né odstranovanie jemného

znizuje zatazenie dychacich ciest prachom. Znizuje znecistenie v neviditelného prachu, ¢im sa Setria naklady.

mieste prace, ¢o z neho robi ideélny priklepovy vrtak pre pouzitiev - Univerzélne a flexibilne pouZitelné s kladivami SDS a komercne

interiéry. Pri mnohych injektaznych systémoch MKT nie je dostupnymi stavebnymi vysavacmi triedy M.

potrebné dodatocné Cistenie, ¢o zvysuje Ucinnost a spolahlivost - Odporucané BG Bau (nemecky renomovany intitut pre oblast BOZP).

instalacie. Vdaka upinaniu SDS a 38 mm pripojke sacieho potrubia
ho mozno univerzalne a flexibilne pouzit s vitacimi kladivami SDS

a komer¢ne dostupnymi stavebnymi vysavaé¢mi. Aplikacia
Py ymivy Na bezprasné vitanie do beténu, plnych tehal, pInych vdpennopieskovych
tehal a prirodného kamena v interiéri aj exteriéri.

Odsavacie vrtaky

. L, 2-britova hlava s velkymi sacimi otvormi pre rychly postup vitania
s upinanim SDS-plus =

>
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popis ¢islo ] pracovna celkova upinanie typ hlavy obsah hmotnost
produktu dizka dizka balenia balenia
mm mm mm ks kg
odsévaci vrtak SB plus 8x270 50235501 8 150 270 SDS-plus dvojbrit 1 0,21
odsévaci vrtak SB plus 10x270 50245501 10 150 270 SDS-plus dvojbrit 1 0,24
odsévaci vrtak SB plus 12x320 50256001 12 200 320 SDS-plus dvojbrit 1 0,31
odsavaci vrtak SB plus 14x370 50266501 14 250 370 SDS-plus dvojbrit 1 0,39
odsavaci vrtak SB plus 16x370 50286501 16 250 370 SDS-plus dvojbrit 1 043
odsavaci vrtak SB plus 18x370 50296501 18 250 370 SDS-plus dvojbrit 1 0,53
odsévaci vrtak SB plus 20x370 50306501 20 250 370 SDS-plus dvojbrit 1 0,64
odsavaci vrtak SB plus 24x370 50326501 24 250 370 SDS-plus dvojbrit 1 0,81

Odsavacie vrtaky
s upinanim SDS-max

9 viacbritova hlava pre rovnomerny postup vitania

popis ¢islo (%) pracovna celkova upinanie typ hlavy obsah hmotnost
produktu dizka dlzka balenia balenia
mm mm mm ks kg
odsavaci vrtak SB max 18x600 50698001 18 400 600 SDS-max viacbrit 1 0,99
odsévaci vrtdk SB max 24x600 50728001 24 400 600 SDS-max viacbrit 1 1,21
odsavaci vrtak SB max 25x600 50738001 25 400 600 SDS-max viacbrit 1 1,23
odsavaci vrtak SB max 26x600 50748001 26 400 600 SDS-max viacbrit 1 1,25
Nasavaci zvon ASG Popis
Na odsdvanie prachu z dier pri vitani, alebo Cisteni.
=T —
'“‘:n..“ﬂ .
Vyhody
- Jednoduché poutzitie, staci pripojenie k vysavacu.
X " - - Nie je potrebna ziadna montaz pretoZe saci zvon pevne drzi na podlahe,
o Sy stene a strope, vdaka silnému vakuu.
: - i — : - Vdaka takmer bezprasnému vftaniu, nedochadza k znecistovaniu a
o e, Plepipoene hodiépre b metet yiditelnost nie je znizens.
@ [mm] @ [mm] ks kg - Poutzitim vyséavaca triedy M, dychacie cesty obsluhy nie su ohrozené
sacizvon ASG 29980001 30-38 6-32 1 0,06 jemnymi prachovymi ¢asticami.
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Prislusenstvo pre injektaZzne systémy MKT

Rucna vyfukovacia
pumpa VM-AP

( o

Vzduchova pistol'VM-ABP

Vzduchova pistol'
VM-ABP 1000

%

Stlaceny vzduch,
systém DLS

Vzduchovy ventil RS

Vzduchova hadica RS

Vyfukovacie trysky RD

10 AR

9 na Cistenie vyvitanych otvorov pre mnohé kotviace systémy v sulade s osved¢enim

9 pre optimalne ¢istenie vyvitaného otvoru musi hadicka siahat az na dno diery

popis ¢islo produktu pre @ diery max.hlbka diery? dizka obsah balenia hmotnost balenia
mm mm mm ks kg

vyfukovacia pumpa VM-AP 270 29990002 12-20 200 270 1 0,22

vyfukovacia pumpa VM-AP 360 33200101 82-20 330 360 1 0,27

npri prevle¢nej instalacii: maximalna hibka vftania cez upinany predmet
25 predlzenim hadi¢ky @ 6 x 100mm

9 na Cistenie vyvitanych otvorov stlacenym vzduchom v stlade s posudkom pre otvory s priemerom vacsim ako 6 mm

9 pre ¢o najlepsie Cistenie vyvitaného otvoru musi tryska vzduchovej pistole siahat az na dno vyvitaného otvoru

hmotnost 1 ks

popis Cislo produktu tryska-@ pre diery-@ max. hibka diery” obsah balenia

mm mm mm ks kg
VM-ABP 200 33090101 5 6-20 240 1 0,55
VM-ABP 250 33100101 16 18-40 240 1 1,00
VM-ABP 500 33106101 16 18-40 480 1 1,30

Vpri prevle¢nej inétalacii: maximalna hibka vyvftaného otvoru cez upinany predmet

9 na Cistenie vyvitanych otvorov stla¢enym vzduchom v stlade s posudkom pre otvory s priemerom vac¢sim ako 16 mm

9 pre ¢o najlepsie ¢istenie vyvitaného otvoru musi tryska vzduchovej pistole siahat az na dno vyvitaného otvoru

popis ¢islo produktu tryska-@ pre dieru-@ max. hibka" obsah balenia
mm mm mm ks
VM-ABP 1000 85806101 14 16-40 1000 1

hmotnost 1 ks
kg
0,32

pri prevle¢nej instalacii: maximalna hibka vyvitaného otvoru cez upinany predmet

Chemické kotviace systémy

9 na vyfukovanie vrtov do hibky 3 m

9 na pripojenie ku kompresoru je potrebna pripojovacia stprava RS, Cistiaca hadica RS a prislusna cistiaca tryska RD pre vstrekovaci systém VME

9 pripajacia sada RS s ru¢nym postvacom so zasuvnou vsuvkou a zubovou spojkou na pripojenie ku kompresoru

9 predmontovana s konektormi na spojenie medzi pripojovacou sadou RS a vyfukovacou tryskou RD

9 vyfukovacie trysky RD pre optimalne ¢istenie vrtu a stien vrtu

9 vyfukovacie trysky RD sa naskrutkuju na pripojovaci zavit Cistiacej hadice RS

popis cislo vhodné pre dieru max. hibka " dizka obsah balenia hmotnost balenia
produktu @ mm mm mm ks kg
vzduchova suprava RS 85890101 12-35 - - 1 0,42
vzduchova hadica RS 25 85802101 12-28 2000 2000 1 0,11
vzduchova hadica RS 35 85804101 30-35 3000 3000 1 0,44
vzduchovy ventil RD 12/14 85852101 12-14 - - 1 0,01
vzduchovy ventil RD 16/18 85854101 16-18 = = 1 0,02
vzduchovy ventil RD 20/25 85856101 20-25 - N 1 0,03
vzduchovy ventil RD 30/35 85858101 30-35 = = 1 0,05

Ypri prevle¢nej instalacii: maximélna hibka vyvitaného otvoru cez upinany predmet

2022/23 LP MKT
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Chemické kotviace systémy

Cistiace kefky RB M6 —
9 na strojné Cistenie vyvitanych otvorov
-"—n— 9 pre dIht Zivotnost st komponenty z nehrdzavejlcej ocele
™ 9 pripojovaci zavit M6
“ ==) dasaupnut do skiu¢ovadla vitatky
9 adaptér SDS plus pre poutzitie v priklepovej vitatke
9 podla hibky vitania pouzite prislusné nadstavce kefky. Pre dalsie predizenie je mozné zoskrutkovat niekolko kefkovych nadstavcov.
popis ¢&islo pouzitelné pre diery s @ dizka dlzka $tetinového opsah balenia hmotnost balenia
produktu mm mm valcav mm ks kg
RB 10 M6 33510101 10 130 80 1 0,03
RB 12 M6 33512101 12 140 80 1 0,03
RB 14 M6 33514101 14 180 80 1 0,04
RB 16 M6 33516101 16 200 100 1 0,05
RB 18 M6 33518101 18 200 100 1 0,06
RB 20 M6 33520101 20 220 100 1 0,10
RB 22 M6 33522101 22 220 100 1 0,10
RB 24 M6 33524101 24 250 100 1 0,11
RB 26 M6 33526101 25/26 290 100 1 0,12
RB 28 M6 33528101 28 260 100 1 0,11
RB 30 M6 33530101 30 350 100 1 0,12
RB 32 M6 33532101 32 350 100 1 0,13
RB 35 M6 33535101 35 350 100 1 0,14 -
RB 40 M6 33537101 40 350 100 1 0,15 E
RB 45 M6 na poziadanie 45 - - 1 - N}
RB 55 M6 na poziadanie 55 - - 1 - t\’
nadstavec na kefku RBL M6 33968101 - 150 - 1 0,09 %
SDS-Plus adaptér RBL M6 SDS 33350101 - 110 - 1 0,06 8
©
E
o
Cistiaca kefka RB M8 ==
9 mimoriadne stabilna konstrukcia pre strojné cistenie velmi hibokych dier E
19}
m 9 pre dIht Zivotnost si komponenty z nehrdzavejlcej ocele é
_ 9 pripojovaci zavit M8 g
|
9 da sa upnut do sklu¢ovadla
9 adaptér SDS plus pre pouzitie v priklepovej vitatke
9 podla hibky vitania pouzite prisluiné nadstavce kefky. Pre dalsie predizenie je mozné zoskrutkovat niekolko kefkovych nadstavcov
popis &islo pouzitelné pre dierys@  dizka dizka itetinového obsah balenia hmotnost balenia
produktu mm mm valcav mm ks kg
RB 12 M8 85812101 12 180 140 1 0,05
RB 14 M8 85814101 14 180 140 1 0,05
RB 16 M8 85816101 16 180 140 1 0,05
RB 18 M8 85818101 18 180 140 1 0,05
RB 20 M8 85820101 20 180 140 1 0,05
RB 25 M8 85825101 25 180 140 1 0,06
RB 32 M8 85832101 32 180 140 1 0,08
RB 35 M8 85835101 35 180 140 1 0,08
nadstavec na kefku RBL M8 85871101 - 550 - 1 0,32
SDS-Plus adaptér RBL M8 SDS 85881101 - 110 9 1 0,07

Cistiaca kefka RB-H

9 na rucné cistenie vyvitanych otvorov neschvalenych systémov v murive z pInych a dierovanych tehal

R =) nylonové itetiny

9 s drevenou rukovatou

popis cislo pouzitelné pre diery s @ dizka obsah balenia hmotnost balenia
produktu mm mm ks kg

RB-H 12/250 29914501 8-12 250 1 0,04

RB-H 18/250 29918501 10-18 250 1 0,04

RB-H 18/400 33618101 10-18 400 1 0,05

RB-H 28/280 29928501 20-28 280 1 0,05

RB-H 28/400 33628101 20-28 400 1 0,06
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PrisluSenstvo pre injektazne systémy MKT

ZmieSavacie dyz
yzy 9 na zmiesanie dvoch zlozZiek injektaznej malty

9 pred kazdym pouzitim vytlacte asi 10 cm dlhti "husenicu". Tato "hisenica” nie je vhodna na upeviiovanie. (pozri Eurdpske technické postidenie a pokyny
na instalaciu)

pouzitelna dizka zmiesavacej dyzy: vrty musia byt vzdy vyplnené maltou od dna vrtu a bez bublin. To je mozné len vtedy, ak hrot dyzy siaha az po
dno vyvitaného otvoru a az potom za¢nete vytldcat maltu. Ak dyza nie je dostato¢ne dlhé na prevle¢nt montaz z dévodu hibky vitania, alebo
vadsich hrabok upinania, je potrebné pouzit predizovaciu trubicku dyzy.

VM-X VM-XHP

pouzitelnd dizka zmiesavacej dyzy VM-X pouzitelna dizka zmiesavacej dyzy VM-XHP

vonkajsi priemer 295 @12 @14 316 918 @22 @28 vonkajsi priemer

dyzy: l i ol Ay g g ana o

(I TITTTTTT] | ] K il uuunﬂ
tt tr ot t

hy
[ R e e
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VM-XL
E L 2 AR L
ke e
pouzitelnd dizka zmieavacej dyzy VM-XL
213016  vonkajsi priemer o2
W dyzy I
] —

# 4
(R A A R

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250

popis tislo vhodné pre injektazne systémy/kartuse dlzka obsah balenia hmotnost balenia
produktu mm ks kg

VMZ: vietky kartuse,

VMU plus: 150ml, 280ml, 300ml, 345ml,

Vi 2B 410ml VMU plus Polar: vieky kartuse 25 (2 2
VM-EA: vietky kartuse
VME plus: vietky kartuse
VM-XHP 28305301 VMH: vietky kartuze 272 12 0,18
VM-XL" 28305201 VMU plus: vsetky kartuse 245 10 0,28

Yzmiesavacia dyza VM-XL sa dodéva s redukciou/predlzovacou trubickou pre vrty od priemeru 12mm

Predlzovacie trubicky g
pre OoKe diery

—_— —
VM-XE 10 9 trubi¢ky je mozné skracovat na pozadovant dizku
VM-XLE 16 Mozné kombindcie so zmieSavacou dyzou/predl|zovacia trubicka/vstrekovaci adaptér
VM-IA VM-XE 10 VM-X VM-IA VM-XLE 16 VM-XL
—
T ee— )
—
VM-IA VM-XE 10 VM-XHP  VM-IA VM-XLE 16 VM-XHP
i —
popis &islo priemer dizka pre dierus @ vhodné obsah balenia  hmotnost balenia
produktu mm mm mm pre zmiedavaciu dyzu ks kg
VM-XE 10/200 10 200 12-40 12 0,12
VM-XE 10/500 85951101 10 500 12-40 Vm‘_"x‘fw 10 0,20
VM-XE 10/1000 85952101 10 1000 12-40 VMXL 10 0,30
VM-XE 10/2000 85954101 10 2000 12-40 10 0,65
VM-XLE 16/250 85959101 16 250 18-55 10 0,30
VM-XLE 16/1000 85956101 16 1000 18-55 kv 10 115
VM-XLE 16/2000 85958101 16 2000 18-55 10 3,50
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Chemické kotviace systémy

Injektazny adaptér VM-IA
=) pre bezbublinkovi injektaz malty do vyvitanych otvorov

9 vhodné pre nadstavce zmie3avacej dyzy VM-XE 10 a VM-XLE 16

popis Cislo produktu vhodné pre diery s @ mm obsah balenia hmotnost balenia
ks kg
VM-IA 14 85914201 14 20 0,04
VM-IA 16 85916201 16 20 0,04
VM-IA 18 85918201 18 20 0,04
VM-IA 20 85920201 20 20 0,06
VM-IA 22 85922201 22 20 0,06
VM-IA 24 85924101 24 20 0,06
VM-IA 25 85925201 25/26 20 0,06
VM-IA 28 85928101 28 20 0,06
VM-IA 30 na poziadanie 30 - -
VM-IA 32 85932201 32 20 0,08
VM-IA 35 85935201 35 20 0,10
VM-IA 40 85938201 40 20 0,10
VM-IA 45 na poziadanie 45 - -
VM-IA 55 na poziadanie 55 - -

Vytlacacia pistol' VM-P
Standard

9 pre obcasné pouzivanie, kovova verzia

9 piestna ty¢ s nastavovacou skrutkou

popis &islo vhodné pre kartuse balenie hmotnost 1ks
produktu kg
VM-P 345 Standard 28350505 150ml, 280ml, 300ml, 345ml e 1 1,00
andart ml, 280ml, 300ml, 345m silikénové kartuse !
VM-P 380 Standard 28353005 380ml, 410ml, 420m| 1 1,15
VM-P 585 Standard 28352151 385ml, 440ml, 585m| 1 1,60

Chemické kotviace systémy

Vytlacacia pistol' VM-P Profi

9 profesionalna pistol's optimalnym taziskom pre pracu bez tnavy

9 automatické uvolnenie tlaku a minimalne pretecenie materialu

popis ¢islo vhodné pre kartuse balenie hmotnost 1ks
produktu kg

VM-P 345 Profi 28350511 150ml, 280ml, 300ml, 345ml vhodné aj pre bezné 1k silikonové kartuse 1 1,00

VM-P 380 Profi 28351001 380ml, 410ml, 420ml 1 1,10

Vytlacacia pistol
VM-P 585 Profi

9 profesiondlna pistol's optimalnym taziskom pre pracu bez inavy

9 kombinovana pistol nastavitelna na rozne typy kartusi

9 automatické uvolnenie tlaku a minimalne pretecenie materialu

popis ¢islo- vhodné pre kartuse balenie hmotnost ks
produktu kg
280ml, 300ml, 330ml, 380ml, 385ml,
410ml, 420ml, 440ml, 585ml

VM-P 585 Profi 28353201 vhodné aj pre bezné 1k silikénové kartuse 1 1,67
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PrisluSenstvo pre injektazne systémy MKT

Vytlacacia pistol' VM-P Akku

9 profesionalna akumulatorova pistol' v robustnom prevedeni

9 opakovanie funkcie pre vyvolanie posledného nastaveného vytla¢aného mnozstva

9 plynule nastavitelna rychlost vytlacania

9 zastavenie dobehu prostrednictvom automatického navratu, po uvolneni déavkovacieho spinaca

popis ¢islo vhodné pre kartuse vytlacacia sila hmotnost” rozmer?" balenie hmotnost ks
produktu LxBxH kg
kN kg mm

VM-P 345 Akku 28350801 345ml 50 3,53 395 x 180 x 285 1 7,72
VM-P 380 Akku 28352601 380ml, 410ml, 420ml 3,95 3,62 375x180x 285 1 7,80
VM-P 585 Akku 28353301 385ml, 440ml, 585ml 50 3,86 440 x 180 x 285 1 8,05
VM-P 825 Akku 28353501 825 ml 5,0 4,14 410x 180 x 285 1 8,34
prislusenstvo (pre vsetky modely)

nahr. akumulator 28352411 18V/2,0 Ah 1 1,00
popruh narameno 28359991 nastavitelny 1 0,18

s Akku 18V/2,0 Ah

Vytlacacia pistol’

VM-P Pneumatik 9 profesiondlna pistol na stlateny vzduch s optimalnym taziskom a rychlou vymenou kartuse
9 automaticky systém rychleho vyrovnavania tlaku znizuje pretecenie materialu na minimum
9 regulécia tlaku jednou rukou na nastavenie rychlosti piestu
VM-P 345
Pneumatik Eco == 50 vsuvkou na pripojenie stla¢eného vzduchu
9 VM-P 825 Pneumatik a VM-P 1400 Pneumatik st s pridavnou rukovatou
popis islo vhodné pre kartuse maximalny maximalna maximalna obsah hmotnost 1 ks
produktu pracovny tlak spotreba vzduchu vytlacaciasila  palenia
VM-P 380/ bar I/min kN ks kg
585 Pneumatik VM-P 345 Pneumatik Eco 28351601 280 ml, 300 ml, 345 ml 6,8 40 22 1 2,55
VM-P 380 Pneumatik 28352002 380 ml, 410 ml, 420 m| 8 40 4,0 1 2,80
VM-P 380 Pneumatik Eco 28351701 380 ml, 410 ml, 420 ml 6,8 40 2,2 1 2,50
VM-P 585 Pneumatik 28352101 385 ml, 440 ml, 585 ml 8 40 4,0 1 3,20
VM-P 825 Pneumatik 28352110 825 ml 8 40 4,0 1 5,00
VM-P 1400 VM-P 1400 Pneumatik 28352201 1400 ml 8 40 83 1 7,00

Pneumatik
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