Injektazny systém VMU plus
Svornik V-A
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Kartusa A0
VMU plus 150 Injektazny kotviaci systém VMU plus je univerzélny a je pouzitelny 2
integrovana kartuga na vietky aplikdcie v mnohych druhoch stavebnych materidlov. _\40
vhodné pre jednopiestové ~ Okrem pouZzitia v netrhlinovom beténe a murive, je VMU plus )
pistole, objem: 150 ml schvaleny na kotvenie v trhlinovom beténe a na dodato¢né ﬁ
vlepovanie betonarskej vystuze”. Osvedcenie ETA-13/0909 é

. (kotvenie v murivach) posudzuje az 6 druhov perforovanych a
Kartusa puzdier s dizkou az 200 mm, ¢im umoziuje kotvenie az v 15- tich S
VMU plus 280 réznych druhoch muriv. Ako kotviace prvky sa pouZivaju =

integrovand kartusa vhodnd  z3vitové svorniky, puzdra s vnatornym zévitom, zavitové tyce

p[)?Jed.”OP'eim‘;e pistole, réznych pevnostnych tried (VMU-A, VMU-IG, VM-A a V-A) a

objem: 280m|, s dvomi betonarska vystuz réznych priemerov. Pri kotveni v dierovanych

zmiesavacimi dyzaml s Noo e s ” v 0 .
tehlach sa pouzivaju perforované puzdra. Moznost vyberu medzi
injektdznymi maltami VMU plus a VMU plus Polar, umoznuje
spracovatelské teploty od - 20°C do + 40°C.

Kartusa Vyhody
VMU plus 300
integrovana kartusa vhodna - Schvélené pre betén s trhlinami a bez trhlin.
pre jednopiestové pidtole, - Schvalené pre muriva z pInych a dierovanych tehal a z porobe-
objem: 300 ml ténovych tvarnic.
- Schvalené pre dodato¢né vlepovanie bet. vystuze (88-@32)"
— Schvalené pre svorniky V-A, VMU-A, zavitové tyce s garanciou
. pevnosti (kontrolny certifikat 3.1), puzdra s vnitornym zavitom
Kartusa VMU-IG a perforované puzdra VM-SH.
VMU plus 345 - Schvélené pre seizmické zatazenie kategérie C1.
Side-by-side karusa, - Len jedna chemicka zmes pre takmer vietky aplikacie, teda
objem: 345m| vadiia flexibilita, vacsia bezpe¢nost aplikacie.
— Variabilné hibky ukotvenia pre optimélne prispdsobenie sa
prislusnej situacii instalacie pre maximalnu hospodarnost.
- Schvaélené na pouzitie vo vihkom beténe.
- Schvalené pre pouzitie v zavodnenych dierach
(svorniky M8-M16, puzdra s vnutornym zavitom | G M6-1G
M10, betonarska vystuz Z8-@16).
— Protokol o poziarnej skuske pre vsetky priemery.
Rozsah zatazenia: 0,3 kN-217,0 kN - Teplota podkladu pocas aplikécie pre VMU plus od -10°C do +
Pev.tr.betéonu:  C20/25-C50/60 40°C, pre VMU plus Polar od -20°C do +10°C.
Murivo: kame, dierovana tehla, porobetén — Otvorené kartuse je mozné znova pouzit, vymiena sa iba
Material: pozinkovana ocel, Zziarovy pozink, zmiesavacia dyza.

nerezova ocel A4, nerezova ocel HCR - 2-zlozkova chemicka zmes bez styrénu na baze vinylesteru.

Viba pre koaxialne a Side-by-side-VMU plus kartuse
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Injektazny systém VMU plus pre betén a murivo

Kartusa

VMU plus 410
koaxialna kartusa,
objem: 410ml

Kartusa

VMU plus 825
Side-by-side kartusa,
objem: 825ml

s velkou zmieSavacou
dyzouVM-XLa s
redukciou /predlzovacou
rdrkou pre vrty od 12mm

Kartusa
VMU plus 300 Polar

integrovana kartusa pre
jednopiestové pistole,
objem: 300 ml

Kartusa

VMU plus 345 Polar
Side-by-side kartusa,
objem: 345ml

Kartusa
VMU plus 420 Polar

koaxialna kartusa,
objem: 420ml

Viba pre koaxialne a Side-by-side VMU plus kartuse

Vyhody VMU plus Polar

— Rychle a spolahlivé vytvrdzovanie aj pri nizkych teplotéch a
mrazoch.

— Schvalené pre trhlinovy a netrhlinovy betén a murivo, dokonca aj
pri teplote spracovania -20 ° C.

— Schvéleny teplotny rozsah od + 10 ° C do -20 ° C pre teplotu
vyvitaného otvoru a kartuse. Zahrievanie a udrziavanie kartuse v
teple pred aplikaciou nie je nutné.

- Rovnaky eurépsky technicky posudok (ETA-11/0415 a
ETA-13/0909) pre VMU plus a pre VMU plus Polar. Preto je
instalacia v rozmedzi tepl6t +40°C az -20°C mozna bez nutnosti
prepocitavania.

Priklady pouzitia

Kotvenie v trhlinovom a netrhlinovom beténe
zadkladové dosky, kotviace body, podpery, konzoly, police,
zabradlia, podkonstrukcie fasadnych systémov, drevené
konstrukcie, kadblové zlaby apod.

Vlepovanie betonarskej vystuze do trhlinového a netrhlinového
betdénu, strihové capy, cakajuca vystuz na spajanie stien.

Dodatocné vlepovanie vystuze:

spajanie stropov so stenami, konstruk¢nad vystuz, rozsirovanie
stavieb, fixacia pristavieb a pristreskov, pripdjanie balkénov,
"zabudnuta", alebo nespravne osadena vystuz.

Kotvenie v murivach:
striesky, ramy okien a dveri, fasadne podkonstrukcie, laty, brany a
pod..
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Injektazna zmes VMU plus

9 Dvojkomponentnd zmes, bez styrénu

» Certifikované pre beton, pIné a
dierované tehly

Popis ¢islo- objem  karton véha véha
produktu obsahuje  karténa 1 kartuse
ml ks kg kg
Kartusa VMU plus 150 28255271 150 12 4,20 0,34
Kartusa VMU plus 280" 28252401 280 12 6,70 0,56
Kartusa VMU plus 300 28255126 300 12 6,40 0,53
Kartusa VMU plus 300 Polar 28252901 300 12 6,40 0,53
Kartusa VMU plus 345 28254001 345 12 8,00 0,65
Kartusa VMU plus 345 Polar 28253901 345 12 8,00 0,65
Kartusa VMU plus 410 28256041 410 12 10,1 0,83
Kartusa VMU plus 420 Polar 28257121 420 12 10,1 0,83
Kartusa VMU plus 825 28259001 825 8 13,0 1,63
Zmiesavacia dyza VM-X 28305111 - 12 0,12 0,01
Zmiesavacia dyza VM-XL? 28305201 - 10 0,28 0,03

Ku kazdej kartusi sa dodava jedna zmie$avacia dyza VM-X (VMU plus 825: VM-XL).

nKartusa VMU plus 280 sa dodava s dvomi zmieSavacimi dyzami.

2Dyza s va¢sim prierezom pre velké priemery dier a pre dodato¢ne vlepovanu
betonarsku vystuz.

Casy vytvrdzovania
Injektazna zmes VMU plus

teplota (°C) teplota- max. €as na Cas vytvrdzovania
vo vrte kartuse” spracovanie suchy vihky
podklad podklad
-10°C - -6°C +15°C - +40°C 90 min 24h 48 h
-5°C - -1°C 90 min 14h 28h
0°C - +4°C 45 min 7h 14h
+5°C -  +49°C +5°C — +40°C 25 min 2h 4h
+10°C - +19°C  (+5°C-+25°C) 45 min 80 min 160 min
+20°C - +24°C 6 min 45 min 90 min
+25°C - +29°C 6 min (4 min)? 45 min (25 min)? 90 min (50 min)?

50 min (30 min)?
40 min (30 min)?
30 min

+30°C - +34°C
+35°C - +39°C
+40°C

4 min (2,5min)?) 25 min (15 min)?
2min (2,5min)? 20 min (15 min)?
1,5 min (2,5 min)? 15 min

+5°C - +40°C
(< +20°C)?

npocas spracovania
2hodnoty v zatvorkach su pre dodatocne vlepovanie vystuze (ETA-11/0514)

Chemické kotviace systémy

Pouzitelna dizka zmiesavacej dyzy VM-X a VM-XL

Vrt musi byt vzdy vyplneny chem. zmesou a bez bubliniek. Je to mozné iba vtedy, ak
hrot zmiesavacej dyzy siaha az na dno vrtu a az potom sa zacne vytlacat zmes. Ak nie je
dyza dostato¢ne dlha kvéli hibke vftania, je potrebné pouzit predizovaciu trubicku.

Vonkajsi priemer 295 @12
Dyza VM-X: l
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Casy vytvrdzovania teplota kartuse pocas spracovania
Injektazna zmes = 0d-20Cdo+ 10°C
VMU plus Polar”
teplota (°C) doba spracovania &as vytvrdzovania
vo vrte
suchy podklad vlhky podklad
-20°C bis -16°C 75 min 24h 48h
-15°C bis-11°C 55 min 16h 32h
-10°C bis -6°C 35 min 10h 20 h
-5°C bis -1°C 20 min 5h 10h
0°C bis +4°C 10 min 25h 5h
+5°C bis +9°C 6 min 80 min 160 min
+10°C 6 min 60 min 120 min

Yinjektaznu zmes VMU plus Polar, nie je mozné pouzit na dodatoéné vlepovanie ocelovej
vystuze podla ETA-11/0415

Stohovaci-Box 9 v praktickom plastovom boxe
9 stohovaci box pre idedlne uskladiiovanie
popis ¢islo- obsah mnozstvo hmotnost
produktu boxu
ks kg
stohovaci box VMU plus 280 28999148 kartusa VMU plus 280 20 12,8
zmieSavacia dyza VM-X 40
stohovaci box VMU plus 300 28999661 kartusa VMU plus 300 Polar 20 12,8
Polar zmiesavacia dyza VM-X 40
stohovaci box VMU plus 345 28999640 kartusa VMU plus 345 20 153
zmiesavacia dyza 40
stohovaci box VMU plus 345 28999670 kartusa VMU plus 345 Polar 20 15,3
Polar zmiesavacia dyza VM-X 40
stohovaci box VMU plus 410 28999652 kartusa VMU plus 410 20 18,0
zmiesavacia dyza VM-X 40
stohovaci box VMU plus 420 28999680 kartusa VMU plus 420 Polar 20 18,0
Polar zmiesavacia dyza VM-X 40
Rozmery stohovacieho boxu
popis vyska sirka dlzka
mm mm mm
stohovaci box 220 400 300
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Injektazny systém VMU plus pre trhlinovy a netrhlinovy betén

Prislusenstvo pre injektazny systém VMU plus do beténu

zéavitové tyée  pu svnu b arska  vrtaky @ vyfukovacia pumpa/ Cistiace injektazny adaptér  predlzovacie trubi¢ky vytlacacie pistole
a svorniky nym zavitom vystuz @ vzduchova pistol’ kefky RB VM-1A? k dyzam?
mm mm mm mm
VM-AP360"
M8 10 VM-ABP 200 RB 10 M6 VM-XE 10
VM-AP360" RB 12 M6
M10 VMU-IG M6 8 12 VM-ABP 200 RB 12 M8 VM-XE 10
VM-AP360" RB 14 M6
M12 VMU-IG M8 10 14 VM-ABP 200 RB 14 M8 VM-XE 10
VM-AP360" RB 16 M6
12 16 VM-ABP 200 RB 16 M8 VM-XE 10
VM-P 345 Standard,
VM-AP 360" RB 18 M6 VM-XE 10, g
M16 VMU-IG M10 14 18 VM-IA 18 VM-P 345 Profi,
VM-ABP 200/ 250/ 500/ 1000 RB 18 M8 VM-XLE 16 VM-P 380 Standard,
VM-AP 360" RB 20 M6 VM-XE 10, VM-P 380 Profi,
16 20 ~ VM-IA 20 VM-P 345 Akku,
VM-ABP 200/ 250/ 500/ 1000 RB 20 M8 VM-XLE 16* VM-P 380 Akku,
VM-XE 10, VM-P 345 Pneumatik Eco,
M20 VMU-IG M12 20 24 VM-ABP 250/ 500/ 1000 RB 24 M6 VM-IA 24 VM-P 345 Preumatik
VM-XLE 16* L
VM-P 380 Pneumatik,
VM-XE 10, -| i
M24 VMU-IG M16 28 VM-ABP 250/ 500/ 1000 RB 28 M6 VM-1A 28 VM-P 825 Pneumatik
VM-XLE 16*
RB 32 M6 VM-XE 10,
Mm27 25 32 VM-ABP 250/ 500 / 1000 RB 32 M8 VM-IA 32 VM-XLE 169
RB 35 M6 VM-XE 10,
M30 VMU-IG M20 28 35 VM-ABP 250/ 500/ 1000 RB 35 M8 VM-IA 35 VM-XLE 169
32 40 VM-ABP 250/ 500 / 1000 RB 40 M6 VM-IA 40 VLR,
VM-XLE 16%
vid'strana v katalégu 161 162 164 163 164/165

NSchvélené pre netrhlinovy betén az do maximalnej hibky vitania, 10 nasoboku vonkajsieho priemeru kotviaceho prvku (Gdaje pre trhlinovy betén a znizenie zatazenia pozri v ETA).
2Ak zmiesavacia dyza nesiaha az na dno vrtu (pozri pouzitelnt dizku zmiesavacich dyz), je nutné pouzit predlzovaciu trubicku. Od priemeru vitania 18 mm (@ do > 18 mm), pri montazi v
stropoch a pri kotveni v hibkach > 250 mm, je potrebné pouzit predlzovacie trubicky s vytlacnymi adaptérmi.

3Len v spojeni so zmiedavacou dyzou VM-XL

Prislusenstvo pre injektazny systém VMU plus do muriva

zavitové prvky  puzdra s vnit.zavitom perforované vrtaky-@ vyfukovacia pistol’ / &istiace prediZovacie trubicky vytlacacie pistole
(bez perfor.puzdier) bez perfor. puzdi puzdra vzduchova pistol kefky RB k dyzam?
mm mm mm
VM-AP 360
M8 10 N s RB 10 M6 VM-XE 10
VM-AP 360 VM-P 345 Standard,
M10 VMU-IG M6 VM-SH 12 x 80 12 VNI-ABP 200 RB 12 M6 VM-XE 10 VM-P 345 Prof,
VM-AP 360 VM-P 380 Standard,
M12 VMU-IG M8 14 ; RB 14 M6 VM-XE 10 VM-P 380 Profi,
HAED 200 VM-P 345 Akku,
VM-SH 16 x 85 VM-AP 360 VM-P 380 Akku,
UMsSH16x130  1© VM-ABP 200 RB 16 M6 VM-XE 10 VM-P 825 Akku,
- NG VM-P 345 Pneumatik Eco,
| -AP 360 -XE 10 VM-P 345 Pneumatik,
M16 VMU-IG M10 18 VM-ABP 200/ 250 REUSINE VM-XLE 162 VM-P 380 Pneumatik,
VM-SH 20 x 85 VM-AP 360 VMXE 10 VM-P 825 Pneumatik
VM-SH20x130 20 RB 20 M6 ,
VM-SH 20 x 200 VM-ABP 200/ 250 VM-XLE 162
Siehe Seite 161 162 163 164/165

nAk zmie$avacia dyza nedosahuje dno vrtu (pozri pouzitelnt dizku zmie$avacej dyzy), je potrebné pouzit predizovaciu trubicku VM-XE 10.
alen v spojeni so zmiesavacou dyzou VM-XL.
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Chemické kotviace systémy

Zavitové svorniky, tyce a puzdra pre injektazny systém VMU plus do betonu a muriva

Svornik VMU-A

Ocel zink (58 9 Pouzivajte v suchych vnatornych priestoroch
cel ZzInkovana >.

9 Ocel zinkované 8.8 na vyziadanie

Svornik VMU-A A4 Rost

N . I A4-70 =) Poutitie v interiéri aj exteriéri
erezova oce -

9 Nerezové ocel HCR na vyziadanie

Puzdro s vnutornym I@L =) Poutitie v interiéri aj exteriéri

zavitom VMU-IG A4

Nerezova ocel A4-70 =) Svnitornym zavitom

Svornik V-A zzn (hdg)

Pouzivajte v suchych vnutornych priestoroch
Ocel ziarovo zinkovana 5.8 -

Pouzivajte podla narodnych predpisov

Svornik V-A A4 Rost
frei

N . I A4-70 9 Poutzitie v interiéri aj exteriéri
erezova ocel -

Zavitova ty¢ VM-A

Ocel zinkovana 5.8 9 Pouzivajte v suchych vnatornych priestoroch

9 Z4vitové tyce, dizka 1m, na rezanie

9 S kontrolnym certifikitom 3.1 EN 10204 v
kazdom baleni (dokaz pevnosti)

Svornik VMU-A zzn (hdg)

Pouzivajte v suchych vnutornych priestoroc|
Ocel ziarovo zinkovana 5.8 -

Pouzivajte podla narodnych predpisov

Puzdro s vnitornym
zavitom VMU-IG

Ocel zinkovana 5.8 9 S vnutornym zavitom

9 Pouzivajte v suchych vnutornych priestoroch

Svornik V-A

PouZzivajte v suchych vnutornych priestoroch
Ocelzinkovand 5.8 9

Svornik V-A 8.8

Pouzivajte v suchych vnutornych priestoroch
Ocel zinkovana 8.8 -

Svornik V-A HCR Rost
frei

N . I'HCR-70 9 Pouzitie v obzvlast agresivnom prostredi
erezova ocel -

9 Vysokonehrdzavejlca ocel 1.4529

Zavitova ty¢ VM-A 8.8

Ocel zinkovans 8.8 ==) Poutzivajte v suchych vnitornych priestoroch

9 Zavitové tye, dlzka 1m, na rezanie

S kontrolnym certifikdtom 3.1 EN 10204 v
9 kazdom baleni (dokaz pevnosti)

Zavitova tyc VM-A A4 IEL%IV 9 PouZitie v interiéri aj exteriéri

Perforované puzdro VM-SH ==) Schvélené do pinej a dierovanej tehly

Nerezova ocel A4-70 Polypropylén
9 Zavitové tyce, dizka 1m, na rezanie
S kontrolnym certifikdtom 3.1 EN 10204 v
kazdom baleni (dokaz pevnosti)
ViN\I )
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Vynatok z podmienok pouzivania podla Eurépskeho technického posudku ETA-11/0415
Dovolené zatazenie bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti v suchom alebo vlhkom beténe pre teplotny rozsah | -40 ° C az
+24°C/+40°C" a pre teplotny rozsah Il -40°C az +50°C/+80°C" (pre teplotny rozsah IIl -40°C az +72°C/+120°C" podla ETA-
11/0415). Celkovy bezpecnostny faktor podla ETAG je zohladneny (y,, ay,). Unosnosti pri pdsobeni poZiaru pozri na str. 182 katalégu.

Technické udaje

Injektazny systém VMU plus, ocelové svorniky 5.8 M8 M10 M12 M16 M20 M24 M27 M30

rozsah kotviacej hibky hefmin - hefmax [mm] 60 - 160 60 - 200 70 - 240 80-320 90 - 400 96 - 480 108 - 540 120 - 600

dovolené zataZenie v tahu pre hefmin - hef,max trhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C " C20/25 zul.N [kN] 2,9-7,7 3,7-12,5 5,8-19,7 8,8-35,1 12,2-54,9 13,4-79,0 16,0-109,5 18,8-133,3
50°C/80°C " C20/25 zul.N [kN] 1,8-4,8 2,6-87 4,2-144 6,4-25,5 9,0-39,9 11,5-57,4 16,0-81,8 18,8-101,0

dovolené zatazenie v tahu pre hefmin - hef,max netrhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 7,2-8,6 9,0-13,8 11,7-20,0 14,3-37,1 17,1-58,1 18,8-83,8 22,5-109,5 26,3-133,3
50°C/80°C" C20/25 zul.N [kN] 54-8,6 6,7-13,8 9,4-20,0 14,3-37,1 17,1-58,1 18,8-83,8 22,5-109,5  26,3-133.3

dovolené zatazenie v strihu pre hef,min - hefmax trhlinovy beton

teplotny rozsah 24°C/40°C " C20/25 zul.V [kN] 51 8,6 12,0 21,1-22,3 29,3-349 32,2-50,3 38,5-65,7 45,1-80,0
50°C/80°C " C20/25 zul.V [kN] 3,6-5,1 6,3-8,6 10,1-12,0 15,3-22,3 21,5-349 27,6-50,3 38,5-65,7 45,1-80,0

dovolené zatazenie v strihu pre hef,min - hefmax netrhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 51 8,6 12,0 22,3 349 45,2-50,3 54,0-65,7 63,2-80,0
50°C/80°C" C20/25 zul.V [kN] 5,1 8,6 12,0 223 34,9 45,2-50,3 54,0-65,7 63,2-80,0

Injektazny systém VMU plus, ocelové svorniky 8.8

dovolené zatazenie v tahu pre hefmin - hef,max trhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 2,9-7,7 3,7-12,5 58-19,7 8,8-35,1 12,2-54,9 13,4-79,0 16,0-118,1 18,8-145,9
50°C/80°C" C20/25 zul.N [kN] 1,8-48 2,6-8,7 4,2-14,4 6,4-25,5 9,0-39,9 11,5-57,4 16,0-81,8 18,8-101,0

dovolené zatazenie v tahu pre hefmin - hef,max netrhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 7,2-13,8 9,0-21,9 11,7-31,9 14,3-59,5 17,1-93,3 18,8-1343  22,5-1752  26,3-202,0
50°C/80°C™" C20/25 zul.N [kN] 54-138 6,7-21,9 9,4-31,9 14,3-57,4 17,1-89,8 18,8-122,1 22,5-136,3 26,3-145,9

dovolené zatazenie v strihu prehef,min - hefmax trhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 57-86 9,0-13,1 13,8-19,4 21,1-36,0 29,3-56,0 32,2-80,6 38,5-105,1  45,1-128,0
50°C/80°C ™" C20/25 zul.V [kN] 3,6-8,6 6,3-13,1 10,1-19,4 15,3-36,0 21,5-56,0 27,6-80,6 38,5-105,1 45,1-128,0

dovolené zatazenie v strihu pre hef,min - hefmax netrhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 8,6 13,1 194 34,4-36,0 41,1-56,0 45,2-80,6 54,0-105,1  63,2-128,0
50°C/80°C™" C20/25 zul.V [kN] 8,6 13,1 194 34,4-36,0 41,1-56,0 45,2-80,6 54,0-105,1 63,2-128,0

Injektazny systém VMU plus, svorniky nerezové A4-70, HCR-70

dovolené zataZenie v tahu pre hefmin - hef,max trhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 2,9-7,7 3,7-12,5 5,8-19,7 8,8-35,1 12,2-54,9 13,4-79,0 16,0-57,4 18,8-70,2
50°C/80°C ™" C20/25 zul.N [kN] 1,8-48 2,6-8,7 4,2-14,4 6,4-25,5 9,0-39,9 11,5-57,4 16,0-57,4 18,8-70,2

dovolené zataZenie v tahu pre hefmin - hef,max netrhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 7,2-99 9,0-15,7 11,7-22,5 14,3-42,0 17,1-65,3 18,8-94,3 22,5-57,4 26,3-70,2
50°C/80°C " C20/25 zul.N [kN] 54-9,9 6,7-15,7 9,4-22,5 14,3-42,0 17,1-65,3 18,8-94,3 22,5-57,4 26,3-70,2

dovolené zataZenie v strihu pre hefmin - hefmax trhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 5,7-6,0 9,0-9,2 13,7 21,1-25,2 29,3-39,4 32,2-56,8 34,5 42,0
50°C/80°C " C20/25 zul.V [kN] 3,6-6,0 6,3-9,2 10,1-13,7 15,3-25,2 21,5-39,4 27,6-56,8 34,5 42,0

dovolené zatazenie v strihu pre hefmin - hefmax netrhlinovy betén

teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 394 45,2-56,8 34,5 42,0
50°C/80°C " C20/25 zul.V [kN] 6,0 9,2 13,7 25,2 394 45,2-56,8 34,5 42,0

Osové a okrajové vzdialenosti

minimalna hribka podkladu pre hefmin - hef,max hmin [mm] 100-190 100-230 100-270 116-356 138-448 152-536 172-604 190-670

minimalne osové vzdialenosti Smin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150

minimalne okrajové vzdialenosti Cmin [mm] 40 50 60 80 100 120 135 150

Instalacné parametre

priemer vitanej diery do [mm] 10 12 14 18 24 28 32 35

priemer otvoru v prikotvovanom predmete dr [mm] 12 14 18 22 26 30 33

rozsah hlbky vitanych dier pre hefmin - hefmax ho [mm] 60 - 160 60 - 200 70 -240 80-320 90 - 400 96 - 480 108 - 540 120 - 600

utahovaci moment pri instalacii Tinst< [Nm] 10 20 40 80 120 160 180 200

mnozstvo VMU plus na 100mm hibky a prisluiného priemeru [ml] 6,53 8,16 9,82 13,61 26,71 32,25 42,03 48,70

Ymax. dlhodoba teplota/max. kratkodoba teplota

Vyssia pevnost betonu moéze viest k vy$sim dovolenym zatazeniam. Technické tidaje pre vodou naplnené vrty najdete v Eurépskom technickom posudku.
Prakticky program na dimenzovanie néjdete na www.allmedia.sk, alebo na www.mkt.de.
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Vynatok z podmienok pouzivania podla Eurépskeho technického posudku ETA-11/0415
Dovolené zatazenie bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti v suchom alebo vlhkom beténe pre teplotny rozsah | -40°C az

+24°C/+40°C" a pre teplotny rozsah Il -40°C az +50°C/+80°C" (pre teplotny rozsah Ill -40°C az +72°C/+120°C" podla ETA-11/0415).
Celkovy bezpec¢nostny faktor podla ETAG je zohladneny (y, und y,).

Technické udaje

Puzdro s vnutornym zavitom IGM6x80 IGM6x90 IGM8x80 IGM8x100 IGM10x80 IGM10x 100 IGM12x125 IGM16 x 170 IG M20 x 200
hibka kotvenia hef [mm] 80 920 80 100 80 100 125 170 200
Injektazny systém VMU plus, pizdro s vnitornym zavitom VMU-IG Stahl 5.8
dovolené zatazenie v tahu pre hef trhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C"  C20/25 zul.N [kN] 48 48 6,6 82 88 11,0 17,1 28,0 40,4
50°C/80°C" C20/25 zul.N [kN] 35 39 4.8 6,0 64 8,0 12,5 20,3 337
dovolené zatazenie v tahu pre hef netrhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 4,8 4.8 8,6 8,6 13,8 13,8 20,0 37,6 56,7
50°C/80°C" C20/25 zul.N [kN] 48 438 8,6 8,6 138 138 20,0 37,6 48,6
dovolené zatazenie v strihu pre hef trhlinovy beton
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 29 2,9 51 51 86 8,6 12,0 223 34,9
50°C/80°C" C20/25 zul.V [kN] 29 2,9 5,1 51 8,6 8,6 12,0 223 34,9
dovolené zatazenie v strihu pre hef netrhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 29 29 51 51 8,6 8,6 12,0 22,3 349
50°C/80°C" C20/25 zul.V [kN] 29 2,9 5,1 51 8,6 8,6 12,0 223 34,9
Injektazny systém VMU plus, puzdro s vnutornym zavitom VMU-IG nerezova ocel' A4-70, HCR-70
dovolené zatazenie v tahu pre hef trhlinovy beton
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 50 53 6,6 82 838 11,0 17,1 28,0 31,0
50°C/80°C" (C20/25 zul.N [kN] Bi5) 39 4.8 6,0 6,4 8,0 12,5 20,3 31,0
dovolené zatazenie v tahu pre hef netrhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 53 53 9,9 9,9 14,3 15,7 22,5 42,0 31,0
50°C/80°C " €20/25 zul.N [kN] 53 53 9,9 9,9 14,3 15,7 22,5 42,0 31,0
dovolené zatazenie v strihu pre hef trhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 32 32 6,0 6,0 9,2 9,2 13,7 25,2 18,6
50°C/80°C" (C20/25 zul.V [kN] 32 32 6,0 6,0 9,2 9,2 13,7 25,2 18,6
dovolené zatazenie v strihu pre hef netrhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.V [kN] 32 32 6,0 6,0 9,2 9,2 13,7 25,2 18,6
50°C/80°C" C20/25 zul.V [kN] 32 32 6,0 6,0 9,2 9,2 13,7 25,2 18,6
Osové a okrajové vzdialenosti
minimélna hrubka podkladu pre hef hmin ~ [mm] 110 120 110 130 116 136 169 226 270
minimalne osové vzdialenosti smin  [mm] 50 50 60 60 80 80 100 120 150
minimalne okrajové vzdialenosti cmin - [mm] 50 50 60 60 80 80 100 120 150
Instalacné parametre
priemer vitanej diery do [mm] 12 12 14 14 18 18 24 28 35
priemer otvoru v prikotvovanom predmete di<  [mm] 7 7 9 9 12 12 14 18 22
hibka diery pre hef do [mm] 80 90 80 100 80 100 125 170 200
utahovaci moment pri instalacif Tinst< [Nm] 10 10 10 10 20 20 40 60 100
spotreba VMU plus na 1 vrt [ml] 6,6 74 7.9 9,9 10,9 13,6 334 54,9 97,4
Ymax. dlhodoba teplota/max. kratkodoba teplota
Vys3ia pevnost betonu mdze viest k vy3sim dovolenym zatazeniam. Technické Udaje pre vodou naplnené vrty ndjdete v Eurépskom technickom posudku.
Prakticky program na dimenzovanie najdete na www.allmedia.sk, alebo na www.mkt.de.
Injektazny systém VMU plus, betonérska ocel B500B 28 210 212 214 216 220 825 228 232
rozsah kotviacej hibky hefmin - hefmax [mm] 60-160 60-200 70-240 75-280 80-320 90-400 100-500 112-560 128-640
dovolené zatazenie v tahu pre hef,min - hef,max trhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C" C20/25 zul.N [kN] 2,977 3,7-12,5 58-19,7 7,2-26,9 8,8-35,1 12,2-549  14,3-857 16,9-127,1 20,7-166,0
50°C/80°C" C20/25 zul.N [kN] 1,8-4,8 2,6-8,7 4,2-144 52-19,5 6,4-25,5 9,0-39,9 12,5-62,3 16,9-880 20,7-114,9
dovolené zatazenie v tahu pre hef,min - hef,max netrhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C " C20/25 zul.N [kN] 7,2-13,8 9,0-21,6 11,7-31,2 13,0-42,4 14,3-55,4 17,1-86,6  20,0-1352 23,8-169,6 29,0-217,0
50°C/80°C ™" C20/25 zul.N [kN] 54-13,8 6,7-21,6 9,4-31,2 11,8-424 143-554 17,1-866 20,0-1247 23,8-136,8 29,0-153,2
dovolené zatazenie v strihu pre hefmin- hefmax trhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C " C20/25 zul.V [kN] 5,7-6,5 9,0-10,1 13,8-14,5 17,3-198  21,1-259  29,3-404  34,3-63,1 40,6-79,2 49,7-103,4
50°C/80°C " C20/25 zul.V [kN] 3,6-6,5 6,3-10,1 10,1-14,5 12,6-19,8 15,3-259 21,5404  29,9-63,1 40,6-79,2  49,7-103,4
dovolené zatazenie v strihu pre hefmin - hefmax netrhlinovy betén
teplotny rozsah 24°C/40°C " C20/25 zul.V [kN] 6,5 10,1 14,5 19,8 259 40,4 48,1-63,1 57,0-79,2 69,6-103,4
50°C/80°C " C20/25 zul.V [kN] 6,5 10,1 14,5 19,8 25,9 404 481-63,1 57,0-792 69,6-103,4
Osové a okrajové vzdialenosti
minimalna hridbka podkladu pre hefmin - hef,max hmin [mm] 100-190 100-230 102-272 111-316 120-360 138-448 164-564 182-630 208-720
minimalne osové vzdialenosti Smin [mm] 40 50 60 70 80 100 125 140 160
minimalne okrajové vzdialenosti Cmin [mm] 40 50 60 70 80 100 125 140 160
Instalaéné parametre
priemer diery do [mm] 12 14 16 18 20 24 32 35 40
rozsah hibky vitanych dier pre hef,min - hef,max ho [mm] 60 - 160 60 - 200 70-240 75-280 80-320 90 - 400 100 - 500 112-560 128-640
mnozstvo VMU plus na 100mm hibky a prislu$ného priemeru [ml] 8,46 10,12 11,78 13,44 15,09 23,11 40,03 44,22 57,32

“max. dlhodoba teplota/max. kratkodoba teplota

Vyssia pevnost betonu moéze viest k vyssim dovolenym zatazeniam. Technické Udaje pre vodou naplnené vrty najdete v Eurépskom technickom posudku.
Prakticky program na dimenzovanie najdete na www.allmedia.sk, alebo na www.mkt.de.
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Vynatok z podmienok pouzivania podla Eurépskeho technického posudku ETA-13/0909

Dovolené zatazenie bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti. Stykové a lozné Skary st vymaltované. Teplotny rozsah -40°C az +24°C/
+40°C" - kategdria pouzitia suché/suché. Pre teplotny rozsah Il -40°C az +50°C/+80°C", teplotny rozsah Ill -40°C az

+72°C/+120°C" a inu kategériu pouzitia pozri v ETA-13/0909). Celkovy bezpecnostny faktor podla ETAG je zahrnuty (y,, undy,).

Injektazny systém VMU plus, plna tehla bez perforovaného puzdra?

Murovacia tehla Mz-DF podla EN 771-1, objemova hmotnost p: 1,6 kg/dm? minimalny rozmer tehly: 240x115x55 mm (napr. Unipor)

svornik: ocel: > FKL. 5.8, A4, HCR: = FKL 70 M8 M10 M12 M16 1G-Mé6 1G-M8 1G-M10
hibka kotvenia hef [mm] 80 90 100 100 90 100 100
osové vzdialenosti Scr [mm] 240 270 300 300 270 300 300
minimalne osové vzdialenosti Smin [mm] 120 120 120 120 120 120 120
okrajové vzdialenosti Car [mm] 120 135 150 150 135 150 150
minimalne okrajové vzdialenosti cmin [mm] 60 60 60 60 60 60 60
dovolené taho- fo= 10 N/mm?  zul.N [kN] 1,00 1,00 114 114 1,00 114 1,14
vé zataZenie pri fb =20 N/mm? zul.N [kN] 1,29 1,57 1,71 1,71 1,57 1,71 1,71
pevnostitehly: ¢ - 8 N/mm2  zul.N (kNI 1,57 1,71 1,94 1,94 17 1,94 1,94
dovolené striho- fo= 10 N/mm?  zul.V [kN] 1,00 1,00 1,00 1,57 1,00 1,00 1,57
vé zatazenie pri fb > 20 N/mm?  zul.V [kN] 1,43 1,43 1,43 2,29 1,43 1,43 2,29
pevnostitehly: ¢ - 58 N/mm?  zul.v [kN] 1,57 1,57 1,57 2,57 1,57 1,57 2,57
metdda vitania vitacie kladivo
Vapennopieskova tehla KS-NF podla EN 771-2, objemova hmotnost p: 2,0 kg/dm? minimalny rozmer tehly: 240x115x71 mm (napr. Wemding)
svornik: ocel: > FKL. 5.8, A4, HCR: > FKL 70 M8 M10 M12 M16 1G-M6 1G-M8 1G-M10
hlbka kotvenia hef [mm] 80 920 100 100 90 100 100
osové vzdialenosti Scr [mm] 240 270 300 300 270 300 300
min.osové vzdialenosti Smin [mm] 120 120 120 120 120 120 120
okrajové vzdialenosti Car [mm] 120 135 150 150 135 150 150
min.okrajové vzdialenosti Cmin [mm] 60 60 60 60 60 60 60
dovolené taho- fo= 10 N/mm?  zul.N [kN] 1,29 1,29 1,29 1,00 1,29 1,29 1,00
vé zataZenie pri fb>20 N/mm? zul.N [kN] 1,71 1,71 1,71 143 1,71 1,71 1,43
pevnostitehly: g5 57 N/mm2  zul.N [kN] 2,00 2,00 2,00 1,71 2,00 2,00 17
dovolené striho- fo= 10 N/mm?  zul.V [kN] 0,71 0,86 0,71 0,71 0,86 0,71 0,71
vé zatazenie pri fo > 20 N/mm?  zul.V [kN] 1,14 1,29 1,14 1,14 1,29 1,14 1,14
pevnostitehly ¢ - 57 N/mm?  zul.v [kN] 1,29 1,57 1,29 1,29 1,57 1,29 1,29
metdda vitania vitacie kladivo
Tehla pIna z lahéeného beténu LAC podla EN 771-3, objemova hmotnost p: 0,6 kg/dm? minimalny rozmer tehly: 300x123x248 mm (napr. Bisotherm)
svornik: ocel: > FKL. 5.8, A4, HCR: > FKL 70 M8 M10 M12 M16 1G-M6 1G-M8 1G-M10
hlbka kotvenia hef [mm] 80 90 100 100 90 100 100
osové vzdialenosti Scr [mm] 240 270 300 300 270 300 300
min.osové vzdialenosti Smin [mm] 120 120 120 120 120 120 120
okrajové vzdialenosti Cer [mm] 120 135 150 150 135 150 150
min.okrajové vzdialenosti Cmin [mm] 60 60 60 60 60 60 60
dovolené taho-
vé zatazenie pri fo > 2 N/mm? zul.N [kN] 0,86 0,86 1,00 0,86 0,86 1,00 0,86
pevnosti tehly:
dovolené striho-
vé zatazenie pri fb > 2 N/mm? zul.V [kN] 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86
pevnosti tehly
metdda vitania rotacné vitanie, bez priklepu
Porobeton AAC6 podla EN 771-4, objemova hmotnost p: 0,6 kg/dm? minimalny rozmer bloku: 499x240x249 mm (napr. Porit)
svornik: ocel: > FKL. 5.8, A4, HCR: > FKL 70 M8 M10 M12 M16 1G-M6 1G-M8 1G-M10
hlbka kotvenia hef [mm] 80 920 100 100 90 100 100
osové vzdialenosti Scr [mm] 240 270 300 300 270 300 300
min.osové vzdialenosti Smin [mm] 100 100 100 100 100 100 100
okrajové vzdialenosti Car [mm] 120 135 150 150 135 150 150
CminN [mm] 75 75 75 75 75 75 75
min.okrajové vzdialenosti Cminyi?) [mm] 75 75 75 75 75 75 75
Cminy, 1Y [mm] 120 135 150 150 135 150 150

dovolené taho-
vé zatazenia pri fo > 6 N/mm? zul.N [kN] 0,89 1,43 1,79 2,32 1,43 1,79 2,32
pevnosti bloku:
dovolené striho-
vé zatazenie pri fb > 6 N/mm? zul.V [kN] 2,14 3,57 3,57 3,57 2,86 3,57 3,57
pevnosti bloku
metdda vitania rotacné vitanie, bez priklepu
Montazne parametre v plnej tehle (bez perforovaného puzdra)
svornik: ocel: > FKL. 5.8, A4, HCR: > FKL 70 M8 M10 M12 M16 1G-M6 1G-M8 1G-M10
priemer vrtu do [mm] 10 12 14 18 12 14 18
hibka vrtu ho [mm] 80 920 100 100 920 100 100
min.hrabka podkladu hmin [mm] 110 120 130 130 120 130 130
ﬁgﬁqmper’egtm"‘;{g vprikotvova- g [mm 9 12 14 18 7 9 12
utahovaci moment Tinst,max [Nm] 2 (14 pre murovacie tehly Mz-DF)
spotreba VMU plus na 1 vrt [ml] 5.2 73 9,8 13,6 73 9,8 13,6
pocet kotveni z jednej kartuse VMU plus 280 /300 [ks] 46 /50 33/36 24/26 18/19 33/36 24/26 18/19
pocet kotveni z jednej kartuse VMU plus 345/410 [ks] 59/71 42/51 31/38 22/27 42/51 31/38 22/27

n max.dlhodoba teplota/max. kratkodobd teplota

2amontéz je dovolena s perforovanym puzdrom, technické parametre st uvedené v ETA-13/0909

sminimalna vzdialenost od okraja CminyI pre strihové zataZzenie rovnobezné s volnym okrajom

aminimalna vzdialenost od okraja Cminy, I pre Smykové zatazenie kolmo na volny okraj

"‘I\I ’
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Vynatok z podmienok pouzivania v zmysle Eurépskeho technického posudku ETA-13/0909

Dovolené zatazenia bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti. Stykové a lozné $kary si vymaltované. Teplotny rozsah -40°C bis +24°C/
+40°C" -instalacia/pouzivanie = suché/suché. Pre teplotny rozsah Il -40°C az +50°C/+80°C", teplotny rozsah IIl -40°C az

+72°C/+120°C" iné kategdrie pouZitia, vid ETA-13/0909. Celkovy bezpecnostny faktor podla ETAG je zahrnuty (y,, ay,).

Injektazny systém VMU plus, dierované tvarnice s perforovanym ptizdrom

Dierovana tehla Porotherm Homebric podla EN 771-1, objemova hmotnost p: 0,7 kg/dm?, min.rozmer tvarnice (bloku): 500x200x299mm (napr. Wienerberger)

svornik: ocel: = FKL. 5.8, A4, HCR: = FKL 70 M8 M8/M10 M12/M16 1G-Mé 1G-M8/1G-M10
perforované puzdro VM-SH 12x80 16x85 16x130 20x85 20x130 16x85 20x85
hibka kotvenia hef [mm] 80 85 130 85 130 85 85
osova vzd. rovnobezna s vodorov.k.  scrii [mm] 500 500 500 500 500 500 500
osova vzd.kolma na vodorov.skaru Ser,_I_ [mm] 299 299 299 299 299 299 299
minimalna osova vzdialenost Smin [mm] 100 100 100 100 100 100 100
okrajova vzdialenost Car [mm] 100 100 100 120 120 100 120
minimalna okrajova vzdialenost Cmin? [mm] 100 100 100 120 120 100 120
dovolené taho- f6 =4 N/mm? 2ul.N kN] 0,26 0,26 034 0,26 034 0,26 0,26
vé zatazenie pri fo > 6 N/mm? zul.N [kN] 0,26 0,26 0,34 0,26 0,34 0,26 0,26
pevnostibloku: ¢ 10 N/mm? 2ul.N kN] 0,34 0,34 043 0,34 043 0,34 0,34
dovolené striho- fo = 4 N/mm? zul.V [kN] 0,57 0,57 0,57 0,71 0,71 0,57 0,71
vé zatazenie pri fo > 6 N/mm? zul.vV [kN] 0,71 0,71 0,71 0,86 0,86 0,71 0,86
pevnosti bloku: ¢ 14 /mm: zul.V. [kN] 0,86 0,86 1,00 1,14 1,14 0,86 1,14
Vertikalne dierovana tehla HLz-16-DF podla EN 771-1, objemova hmotnost p: 0,8 kg/dm?, minimalny rozmer tvarnice (bloku): 497x240x238 mm (napr. Unipor)
svornik: ocel: > FKL. 5.8, A4, HCR: = FKL 70 M8 M8/M10 M12/M16 1G-M6 1G-M8 /1G-M10
perforované puzdro VM-SH 12x80 16x85 16x130 20x85 20x130 20x200 16x85 20x85
hibka kotvenia hef [mm] 80 85 130 85 130 200 85 85
0sova vzd. rovnobezna s vodorov.sk.  scyi [mm] 497 497 497 497 497 497 497 497
osova vzd.kolma na vodorov.skaru Ser, I [mm] 238 238 238 238 238 238 238 238
minimalna osova vzdialenost Smin [mm] 100 100 100 100 100 100 100 100 >
okrajova vzdialenost Car [mm] 100 100 100 120 120 120 100 120 E
minimalna okrajova vzdialenost Cmin? [mm] 100 100 100 120 120 120 100 120 E
fo = 6 N/mm? zul.N [kN] 0,71 0,71 1,00 0,71 1,00 1,00 0,71 0,71 ;
dovolené taho- £, > g N/mm? zul.N [kN] 0,86 0,86 1,29 0,86 1,29 1,29 0,86 0,86 N
vé zatazenie pri )
pevnosti bloku: o= 12 N/mm? zul.N [kN] 1,00 1,00 1,43 1,00 1,43 1,43 1,00 1,00 o]
fo = 14 N/mm? zul.N [kN] 114 114 1,57 114 1,57 1,57 114 114 g
fo > 6 N/mm? zul.V [kN] 0,71 1,29 1,29 1,43 1,71 1,71 1,29 1,43 B
dovolené striho- ¢, > g N/mm? zul.v [kN] 0,86 1,57 1,57 1,71 2,00 2,00 1,57 1,71 )
vé zatazenie pri 2
pevnosti bloku: fo =12 N/mm? zul.v [kN] 1,14 1,86 1,86 2,00 2,57 2,57 1,86 2,00 N}
fo > 14 N/mm? zul.V [kN] 1,14 1,86 1,86 2,00 2,57 2,57 1,86 2,00 %
Dierovana tehla Doppio Uni podla EN 771-1, objemova hmotnost p: 0,9 kg/dm? minimalny rozmer tehly/bloku: 250x120x120 mm (napr. Wienerberger) é
svornik: ocel: = FKL. 5.8, A4, HCR: = FKL 70 M8 M8/M10 M12/M16 1G-Mé 1G-M8/1G-M10 ]
perforované ptzdro VM-SH 12x80 16x85 16x130 20x85 20x130 20x200 16x85 20x85 =
hibka kotvenia hef [mm] 80 85 130 85 130 200 85 85 v
osova vzd. rovnobezna s vodorov.sk.  scrii [mm] 250 250 250 250 250 250 250 250
osova vzd.kolma na vodorov.skaru Ser,_I_ [mm] 120 120 120 120 120 120 120 120
:‘Jgd%ig‘\’/i;ﬁds'ﬁig‘d“ TR ey [mm] 100 100 100 100 100 100 100 100
ihanit ‘;ﬁg ':J'en“t kolma na Smin__ [mm] 120 120 120 120 120 120 120 120
okrajova vzdialenost Cer [mm] 100 100 100 120 120 120 100 120
minimalna okrajova vzdialenost Cmin? [mm] 60 60 60 60 60 60 60 60
fo = 10 N/mm? zul.N [kN] 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17 0,17
dovolené taho- £, > 16 N/mm? zul.N TkN] 021 021 021 021 021 021 021 021
vé zatazenie pri
pevnosti bloku: o> 20 N/mm? zul.N [kN] 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26 0,26
fb > 28 N/mm? zul.N [kN] 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34
fb> 10 N/mm? zul.V [kN] 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43 0,43
dovolené striho- f, > 16 N/mm? 2ul.v TkN] 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57
vé zatazenie pri
pevnosti bloku: fo =20 N/mm? zul.v [kN] 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57 0,57
fo > 28 N/mm? zul.V [kN] 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71 0,71
Dierovana vapennopieskova tehla KSL-3DF podla EN 771-2, objemova hmotnost p: 1,4 kg/dm?, minimalny rozmer tehly/bloku: 240x175x113 mm (napr. Wemding)
svornik: ocel: = FKL. 5.8, A4, HCR: = FKL 70 M8 M8/M10 M12/M16 1G-Mé 1G-M8/1G-M10
perforované puzdro VM-SH 12x80 16x85 16x130 20x85 20x130 20x200 16x85 20x85
hibka kotvenia hef [mm] 80 85 130 85 130 200 85 85
osova vzd. rovnobezna s vodorov.sk.  scrii [mm] 240 240 240 240 240 240 240 240
osova vzd.kolma na vodorov.skaru Ser,_I_ [mm] 120 120 120 120 120 120 120 120
minimalne osové vzdialenosti Smin [mm] 120 120 120 120 120 120 120 120
okrajové vzdialenosti Cer [mm] 100 100 100 120 120 120 100 120
minimalne okrajové vzdialenosti Crmin [mm] 60 60 60 60 60 60 60 60
dovolené taho- fo > 8 N/mm? zul.N [kN] 0,43 0,43 0,43 11,2%) 1,29 1,29 0,43 1,29
vé zatazenie pri fo > 12 N/mm? zul.N [kN] 0,57 0,57 0,71 1,71 1,71 1,71 0,57 1,71
pevnostibloku: £ 14 N/mm? zul.N [kN] 071 0,71 071 1,86 1,86 1,86 0,71 1,86
dovolené striho- fo > 8 N/mm? zul.V [kN] 0,71 1,14 114 114 114 114 114 114
vé zatazenie pri fb > 12 N/mm? zul.V [kN] 0,86 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29 1,29
pevnostibloku: ¢ 14 /mm: zul.V. [kN] 1,00 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71 1,71

nmax.dlhodoba teplota/max. kratkodoba teplota
2pre VRkc: cmin prislicha podla ETAG 029, priloha C
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Injektazny systém VMU plus pre trhlinovy a netrhlinovy betén

Vynatok z podmienok pouzivania v zmysle Eurépskeho technického posudku ETA-13/0909

Dovolené zatazenia bez vplyvu osovych a okrajovych vzdialenosti. Stykové a lozné skéry st vymaltované. Teplotny rozsah -40°C az +24°C/
+40°C" - instalacia/pouzivanie = suché/suché. Pre teplotny rozsah Il -40°C az +50°C/+80°C", teplotny rozsah Il -40°C az

+72°C/+120°C" iné kategérie pouZitia, vid ETA-13/0909. Celkovy bezpecnostny faktor podla ETAG je zahrnuty (y,, undv,).

Injektazny systém VMU plus, dierovana tehla a perforované puzdro

Di ana vap pieskova tehla KSL-12DF podla EN 771-2, objemova hmotnost p: 1,4 kg/dm? minimalny rozmer tehly/bloku: 498x175x238 mm (napr. Wemding)

svornik: ocel: > FKL. 5.8, A4, HCR: = FKL 70 M8 M8/M10 M12/M16 IG-M6  1G-M8/1G-M10
perforované puzdro VM-SH 12x80 16x85 16x130 20x85 20x130 16x85 20x85
hibka kotvenia hef [mm] 80 85 130 85 130 85 85
osova vzd. rovnobezna s vodorov.sk. Serl [mm] 498 498 498 498 498 498 498
osova vzd.kolma na vodorov.skaru Ser,_I_ [mm] 238 238 238 238 238 238 238
minimalne osové vzdialenosti Smin [mm] 120 120 120 120 120 120 120
okrajové vzdialenosti Cer [mm] 100 100 100 120 120 100 120
minimalne okrajové vzdialenosti Cmin? [mm] 100 100 100 120 120 100 120
dovolené tahové fo = 10 N/mm? zul.N [kN] 0,17 0,17 0,71 0,43 0,71 0,17 0,43
zatazenie pripev-  fb =12 N/mm? zul.N [kN] 0,21 0,21 0,86 043 0,86 0,21 043
nosti bloku: fo > 16 N/mm? zul.N [kN] 0,26 0,26 1,14 0,57 114 0,26 0,57
dovolené $mykové fo = 10 N/mm? zul.V [kN] 0,71 1,57 1,57 1,57 1,57 1,57 1,57
zatazenie pripev-  fo > 12 N/mm? zul.V [kN] 0,86 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86 1,86
nostilbloku fo > 16 N/mm? zul.V. [kN] 1,00 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29 2,29
Dierovana tehla z lahkého beténu Bloc creux B40 podla EN 771-3, objemova hmotnost p: 0,8 kg/dm?, minimalny rozmer tehly/bloku: 494x200x190 mm (napr. Sepa)

svornik: ocel: > FKL. 5.8, A4, HCR: = FKL 70 M8 M8/M10 M12/M16 IG-M6  1G-M8/1G-M10
perforované puzdro VM-SH 12x80 16x85 16x130 20x85 20x130 16x85 20x85
hibka kotvenia hef [mm] 80 85 130 85 130 85 85
osova vzd. rovnobezna s vodorov.sk. Serl [mm] 494 494 494 494 494 494 494
osova vzd.kolma na vodorov.skaru Ser,_I_ [mm] 190 190 190 190 190 190 190
minimalne osové vzdialenosti Smin [mm] 100 100 100 100 100 100 100
okrajové vzdialenosti Cer [mm] 100 100 100 120 120 100 120
minimalne okrajové vzdialenosti Cmin? [mm] 100 100 100 120 120 100 120
dovolené zatazenie v tahu pri pevnosti , cert.N TkN] 0,34 034 0,34 0,34 0,34 0,34 0,34
bloku v tlaku fo >4 N/mm

‘;‘I’g’fu'evnﬁazzfaze“'e vstrihu P ”Z’f‘e‘,’\l“/‘:g]l cert.V IkN] 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86 0,86

Montézne parametre pre dierovant tehlu s perforovanym ptzdrom

svornik: ocel: > FKL. 5.8, A4, HCR: = FKL 70 M8 M8/M10 M12/M16 IG-M6  1G-M8/1G-M10
perforované puzdro VM-SH 12x80 16x85 16x130 20x85 20x130 20x200 16x85 20x85
priemer vrtu do [mm] 12 16 16 20 20 20 16 20
hibka vrtu ho [mm] 85 90 135 90 135 205 90 90
minmalna hrubka podkladu hmin [mm] 115 115 145 115 175 240 115 115
priemer otvoru v prikotvovanom predmete [mm] 9 9/12 9/12 14/18 14/18 14/18 7 9/12
utahovaci moment pre montaz Tinst,max [Nm] 2

spotreba hmoty VMU plus na 1 vrt [ml] 11,2 249 38,0 41,1 62,9 96,7 249 41,1
pocet kotveni z jednej kartuse VMU plus 280 / 300 [Stlick] 21/23 9/10 6/6 5/6 3/4 2/2 9/10 5/6
pocet kotveni z jednej kartruse VMU plus 345 /410 [Stlick] 27/33 12/14 8/9 7/9 4/5 3/3 12/14 7/9
sposob vitania rota¢né vitanie bez priklepu

nmax.dlhodoba teplota/max. kratkodobd teplota
2pre VRkc:cmin prislicha podla ETAG 029, priloha C

Montaz v dierovanej tehle
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Svorniky, zavitové tyce a puzdra pre injektazne systémy MKT

Svorniky pre injektazne systémy VMH, VMU plus, VME plus,
VME a VM-EA v beténe a murive:
flexibilny systém znamena menej skladovania

minimalna
hlbka kotvenia

standardna
hibka kotvenia

Variabilné kotviace hibky injektaznych systémov VMH, VMU plus,
VME plus, VME a VM-EA do beténu, umoziuju prisposobit hibky
osadenia pozadovanému zatazeniu. Pri nizkych zataZeniach to
umoziuje pouzitie kratsich svornikov s prislushe mensou hibkou
vitania a prenos vysokych zatZzeni je mozné zabezpecit vacsou
hibkou vftania a teda aj ukotvenia.

maximalna
hlbka kotvenia

hef + tfix = pouzitelna dlzka svornika (bez matice a podlozky)

Svornik VMU-A Svornik VMU-A hdg

X . , poutitie v suchych vnutornych priestoroch .. ) , :
pozinkovana ocel 5.8 9 Ziarovo pozinkovana ocel' 5.8

9 pozinkované ocel 8.8 na poziadanie, Poutzitie podla narodnych predpisov
alebo ako zavitova ty¢ VM-A

9 Pouzitie v suchych vnatornych priestoroch

Svornik VMU-A A4 @ G
frel 9 Pouzitie v interiéri aj exteriéri

nerezova ocel A4-70

9 nerezova ocel HCR na poziadanie

>
S
‘v
+—
wv
>
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]
Y
A0
>
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o
=2
‘v
=2
S
S
()
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Popis Cislo produktu Pouzitie v: obsah hmotnost
betén” pevny mat.bez ptuzdra pevné a dierované mat.s puzdrom VM-SH? balenia balenia
ocel ocef nerezové ocel  uZitotna diera  maxhribka 4585 16590  16x135  20x90  20x135  20x205
pozinkovanaziarovo zinkovana  A4-70 dizka @xhlbka  predmetu
58 58 thix max.hribka upinaného predmetu tfix

mm mm mm mm ks kg
VMU-A 8x100 31510101 = 31510501 90 10x80 10 10 5 = = = = 10 0,42
VMU-A 8x110 31515101 31515201 31515501 100 10x80 20 20 15 ® = = = 10 0,46
VMU-A 8x130 31525101 = 31525501 120 10x80 40 40 35 = = = = 10 0,52
VMU-A 8x145 31528101 - 31528501 135 10x80 55 55 50 5 = = = 10 0,55
VMU-A 8x160 31530101 = 31530501 150 10x80 70 70 65 20 = = = 10 0,60
VMU-A 8x205 31550101 - 31550501 195 10x80 115 115 110 65 = = = 10 0,74
VMU-A 10x110 31605101 = 31605501 100 12x90 10 = 15 = = = = 10 0,75
VMU-A 10x130 31625101 31625201 31625501 120 12x90 30 = 35 = = = = 10 0,85
VMU-A 10x150 31630101 31630201 31630501 140 12x90 50 = 55 10 = = = 10 0,95
VMU-A 10x165 31635101 - 31635501 155 12x90 65 S 70 25 S > = 10 1,02
VMU-A 10x190 31645101 31645201 31645501 180 12x90 90 = 95 50 = = = 10 1,15
VMU-A 10x260 31655101 - 31655501 250 12x90 160 = 165 120 = = = 10 1,50
VMU-A 12x120 31717101 = 31717501 105 14x100 5 = = = 20 = = 10 1,14
VMU-A 12x130 31718101 - 31718501 115 14x100 15 = = = 30 = = 10 1,21
VMU-A 12x135 31710101 o 31710501 120 14x100 20 o o o 35 o o 10 1,25
VMU-A 12x155 31720101 31720201 31720101 140 14x100 40 = = = 55 10 = 10 1,42
VMU-A 12x175 31730101 31730201 31730501 160 14x100 60 = = = 75 30 = 10 1,54
VMU-A 12x185 31734101 = 31734501 170 14x100 70 = S = 85 40 o 10 1,63
VMU-A 12x210 31740101 31740201 31740501 195 14x100 95 = = = 110 65 = 10 1,82
VMU-A 12x225 31748101 - 31748501 210 14x100 110 = ° ° 125 80 10 10 1,89
VMU-A 12x250 31750101 = 31750501 235 14x100 135 = = = 150 105 35 10 2,13
VMU-A 12x265 31757101 - 31757501 250 14x100 150 = = = 165 120 50 10 2,18
VMU-A 12x300 31760101 = 31760501 285 14x100 185 = = = 200 155 85 10 2,50
VMU-A 16x160 31810101 - 31810501 140 18x100 40 = = = 55 10 = 10 2,65
VMU-A 16x175 31815101 31815201 31815501 155 18x100 55 = = = 70 25 = 10 2,85
VMU-A 16x205 31820101 31820201 31820501 185 18x100 85 = = = 100 55 = 10 3,25
VMU-A 16x235 31830101 = 31830501 215 18x100 115 = = = 130 85 15 10 3,65
VMU-A 16x300 31840101 - 31840501 280 18x100 180 S > = 195 150 80 10 4,53
VMU-A 20x240 31910101 = 31910501 220 = = = = = = = = 10 5,85
VMU-A 20x260 31915101 - - 240 - - o = = = = ° 10 6,30
VMU-A 20x285 31920101 = 31920501 265 = = = = = = = = 10 6,75
VMU-A 20x300 31925101 - 31925501 280 - - = = = = = = 10 715
VMU-A 20x350 31930101 = = 330 = = = = = = = = 10 8,10
VMU-A 20x400 31935101 - - 380 - - = = = = = = 10 9,10
VMU-A 24x290 31960101 = 31960501 265 = = = = = = = = 5 4,95
VMU-A 24x350 31965101 - 31965501 325 - - = o = o S > 5 5,85
VMU-A 24x400 31970101 = 31970501 375 = = = = = = = = 5 6,60
VMU-A 30x370 31990101 - 31990501 340 - - = = = = = = 5 9,90

vhibka a @ vrtu zavisia od zvoleného injektéZneho systému a hibky kotvenia
»udaje o hibke a @ najdete v parametroch pre perforované puzdra, na str.158 katalégu
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Svorniky, zavitové tyce a puzdra pre injektazne systémy MKT

ik V- ik V- Rost
Svornik V-A 9 pouzitie v suchych vnutornych priestoroch Svornik V-AA4 et 9 pouzitie v interiéri aj exteriéri
=) pozinkovana ocel 5.8 ==) nerezové ocel A4-70
ik V-A 8. ik V- Rost
SvornikV-A8.8 9 pouzitie v suchych vnatornych priestoroch Svornik V-AHCR o 9 poutzitie v obzvlast agresivnom prostredi
9 pozinkované ocel 8.8 9 V¥50k0 antikorlozivna ocel 1.4529,
trieda pevnosti: C 700
Svornik V-A hdg 9 pouzitie v suchych vnutornych priestoroch
=) ziarovozinkovana ocel 5.8

poutzitie podla narodnych predpisov

Popis Cislo produktu Pouzitie v: Obsah vaha
balenia balenia
nerezovs  beton?  pevny mat.bez pizdra pevné a dierované mat.s ptizdrom VM-SH?
ocel  ocel ocel nerezoviocel O/ ysitotns  diera  maxhribka 12,85 16x90 16x135 20x90 20x135  20x205
pozinkovana pozinkovand  iarovo- A4-70 HCR-70 dizka  @xhlbka predmetu
5.8 88 zinl;osvané thx max.hrtibka upinaného predmetu tix

mm mm mm mm ks kg
V-A 8-20/110 21101101 21101171 21101201 21101501 21101651 100 10x80 20 20 15 - - - - 10 0,43
V-A 8-60/150 21105101 21105171 - 21105501 - 140 10x80 60 60 55 - - - - 10 0,53
V-A 10-15/115 21202101 21202171 = 21202501 = 105 12x90 15 - 20 - - - - 10 0,73
V-A 10-30/130 21203101 21203171 21203201 21203501 21203651 120 12x90 30 = 35 = = = = 10 0,81
V-A 10-65/165 21207101 21207171 = 21207501 = 155 12x90 65 - 70 25 - - - 10 0,98
V-A 10-90/190 21210101 21210171 21210201 21210501 - 180 12x90 90 - 95 50 - - - 10 1,11
V-A 10-150/250 21216101 = = 21216501 = 240 12x90 150 = 155 110 - - - 10 1,42
V-A 10-200/300 21221101 - - 21221501 - 290 12x90 200 = 205 160 - - - 10 1,71
V-A 12-10/135 21304101 21304171 = 21304501 = 120 12x90 20 = = = 35 = = 10 1,19
V-A 12-35/160 21306101 21306171 21306201 21306501 21306651 145 14x100 45 - - - 60 15 - 10 137
V-A 12-55/180 = = = 21309501 = 165 14x100 65 = = - 80 35 - 10 1,51
V-A 12-85/210 21312101 21312171 - 21312501 - 195 14x100 95 = - - 110 65 - 10 1,73
V-A 12-95/220 21313101 = = 21313501 = 205 14x100 105 = - - 120 75 5 10 1,82
V-A12-125/250 21316101 21316171 - 21316501 - 235 14x100 135 = - - 150 105 35 10 2,02
V-A12-175/300 21321101 21321171 a 21321501 S 285 14x100 185 ° > = 200 155 85 10 2,40
V-A 16-5/150 - - - 21505501 - 130 18x100 30 = - - 45 - - 10 2,38
V-A 16-20/165 21507101 21507171 21507201 21507501 = 145 18x100 45 - - - 60 15 - 10 2,77
V-A 16-45/190 21510101 21510171 21510201 21505501 21510651 170 18x100 70 = = = 85 40 = 10 2,96
V-A 16-65/210 = = 21512201 21512501 = 190 18x100 920 = - - 105 60 - 10 3,20
V-A 16-85/230 21514101 21514171 - 21514501 - 210 18x100 110 = - - 125 80 10 10 3,65
V-A 16-105/250 21516101 21516171 = 21516501 S 230 18x100 130 S = = 145 100 30 10 391
V-A16-155/300 21521101 21521171 - 21521501 - 280 18x100 180 = = = 195 150 80 10 4,58
V-A 20-20/220 21613101 21613171 21613201 21613501 = 190 = = - - - - - - 10 5,56
V-A 20-60/260 21617101 21617171 21617201 21617501 - 230 - - - - - - - - 10 6,39
V-A20-100/300 21621101 21621171 = 21621501 = 270 = = = - - - - - 10 7,23
V-A 24-15/260 21717101 21717171 21717201 21717501 - 225 - - - - - - - - 5 4,89
V-A 24-55/300 21721101 21721171 = 21721501 = 265 = = = = = = = = 5 5,54
V-A 30-70/380% 21829101 - 21721201 21829501 - 350 - - - - - = - - 5 10,00

nhibka vrtu a @avisia od zvoleného injektazneho systému a hlbky kotvenia. Maximalnu hriibku upinaného predmetu pre chemickd kotvu V néjdete na strane 158/159 katlégu
2tdaje o hibke a @ najdete v parametroch pre perforované puzdra, na str.158 katalégu

3pre V-A30-70/380 pouzite osadzovaci ndstroj, ¢.produktu: 27805160 (objedndva sa samostatne)

Iné dizky na vyziadanie.
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Chemické kotviace systémy

Zavitova tyc VM-A o } Zavitova ty¢ VM-A A4 @ °
pozikovand ocel 5.8 =) zvitovéyce, dlzka 1m, na rezanie nerezova ocel A4-70 = =) zavitové tyce, dizka 1m na rezanie

s kontrolnym certifikatom 3.1 EN 10204 s kontrolnym certifikatom 3.1 EN 10204

v kazdom baleni ( preukazanie pevnosti) 9 v kazdom baleni (preukazanie pevnosti)
popis &islo Zavit dizka obsah véha popis &islo Zavit dizka obsah- véha

produktu balenia balenia produktu balenia balenia
mm ks kg mm ks kg

VM-A 8x1000 31199101 M8 1000 10 3,91 VM-A 8x1000 A4 31199501 M8 1000 10 3,77
VM-A 10x1000 31299101 M10 1000 10 55 VM-A 10x1000 A4 31299501 M10 1000 10 543
VM-A 12x1000 31399101 M12 1000 10 7,76 VM-A 12x1000 A4 31399501 M12 1000 10 8,03
VM-A 16x1000 31599101 M16 1000 10 13,6 VM-A 16x1000 A4 31599501 M16 1000 10 13,95
VM-A 20x1000 31699101 M20 1000 5 10,8 VM-A 20x1000 A4 31699501 M20 1000 5 11,0
VM-A 24x1000 31799101 M24 1000 5 15,35 VM-A 24x1000 A4 31799501 M24 1000 5 15,6

Zavitova tyc VM-A 8.8

pozinkovana ocel 8.8 9 Zavitové tyce, dizka 1m, na rezanie

s kontrolnym certifikitom 3.1 EN 10204
v kazdom baleni (preukazanie pevnosti)

popis ¢islo- zavit dlzka obsah véha
produktu balenia balenia
mm Stiick kg
VM-A 8x1000 8.8 31199181 M8 1000 10 3,91
VM-A 10x10008.8 31299181 M10 1000 10 55
VM-A 12x10008.8 31399181 M12 1000 10 7,76
VM-A 16x10008.8 31599181 M16 1000 10 13,6 -
‘L
. . . +
Puzdro s vn utornym g
. . . - L. a
Puzdro s antornym zavitom 9 poutzitie v suchych vnutornych priestoroch zavitom fro 9 poutZitie v interiéri aj exteriéri ]
VMU-IG VMU-IG A4 v
pozinkovana ocel'5.8 nerezova ocel A4-70 g
)
o
v
‘Q
popis &islo produktu na pouzitie v: vonkajsi hibka zaskrutkovania  obsah vaha %
betén pevny kameii bez  plna alebo dierovana tehla @ xdizka min / max balenia balenia =
perforovaného puzdra s perforovanym E
pozinkovana ocel  nerezova ocel diera, diera, puzdrom VM-SH? <
58 A4 @ x hibka @ x hibka 6
mm mm mm mm ks kg
VMU-IG M6x80 31502101 31502501 12x 80 - VM-SH 16x85 10x80 8/20 10 0,38
VMU-IG M6x90 31503101 31503501 12x90 12x90 ° 10x90 8/20 10 0,42
VMU-IG M8x80 31562101 31562501 14 x 80 - VM-SH 20x85 12x80 8/20 10 0,52
VMU-IG M8x100 31563101 31563501 14x 100 14x100 - 12x 100 8/20 10 0,66
VMU-IG M10x80 31601101 31601501 18x80 - VM-SH 20x85 16 x 80 10/25 10 0,92
VMU-IG M10x100 31602101 31602501 18x 100 18x100 = 16 x 100 10/25 10 1,18
VMU-IG M12x125 31652101 31652501 22/24"x 125 - = 20x 125 12/30 10 2,51
VMU-IG M16x170 31702101 31702501 28x 170 = = 24x170 16/32 5 2,41
[0}/ VMU-IG M20x200 31802101 31802501 35x200 - = 30x200 20/40 5 4,18

npriemer vrtu zavisi od injektazneho systému
ypriemer a hibku diery najdete pri idajoch o perforovanych pulzdrach, v katalégu na strane 158
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Svorniky, zavitové tyce a puzdra pre injektazne systémy MKT

puzdro s vnitornym
zavitom V-G

pozinkovana ocel 5.8 L.
= zavitom V-IG A4

9 zarovnané s povrchom beténového podkladu

9 pre upeviovacie prvky nepodliehajuce schvéleniu

puzdro s vnitornym

9 nerezova ocel A4

9 zarovnané s povrchom beténového podkladu

9 pre upeviovacie prvky nepodliehajtice schvaleniu

popis gislo  vhodné pre  vonkajsi-@ diera zavit obsah hmotnost popis ¢islo vhodné pre  vonkajsi-@ diera zévit obsah  hmotnost
produktu  ampulku x dfzka pizdra @ x hibka balenia  balenia produktu  ampulku xdizka pizdra @ x hlbka balenia  balenia
mm mm mm ks kg mm mm mm ks kg
V-IGM 8 24105101 V-P 12 12x90 14x90 M8x25 10 0,50 V-IGM8A4 24105501 V-P12 12x90 14x90 M8x25 10 0,50
V-IGM 10 24205101 V-P 14 14x90 16x90 M10x30 10 0,65 V-IGM 10 A4 24205501 V-P14 14x90 16x90 M10x30 10 0,65
V-AIGM12 24305101 V-P16  16x100 18x100 M12x35 10 1,00 V-IGM 12 A4 24305501 V-P16  16x100 18x100 M12x35 10 1,00
V-IGM16 24505101 V-P161G  22x120 25x120 M16x40 10 1,65 V-IG M 16 A4 24505501 V-P161G 22x120 25x120 M16x40 10 1,65
Sucastou kazdého balenia puzdier s vnutornym zavitom, je nastavovaci nastroj. Sucastou kazdého balenia puzdier s vnutornym zavitom, je nastavovaci nastroj.
pEIZ.dI'O s vnutornym =) pozinkovana ocel
zavitom VM-IG
9 montéZz do dierovanych tehal
9 pre upevnovacie prvky, ktoré nepodliehaju schvalovaniu
popis cislo vhodnépre  vnatorny vonkajsi @ dlzka obsah hmotnost
produktu perforované Zavit balenia balenia
puzdro mm mm ks kg

VM-IGM 6 28101001 VM-SH12/16 M6 8 45 10 0,11
VM-IGM 8 28102001 VM-SH16/22 M8 12 80 10 0,38
VM-IGM 10 28103001 VM-SH20/22 M10 14 80 10 0,45
VM-IGM 12 28104001 VM-SH 22 M12 16 80 10 0,52
perforované puzdro VM-SH =) materil: polypropylén

=) schvalené do dierovanych stavebnych materialov
popis ¢islo produktu diera vhodné pre potreba malty obsah balenia hmotnost

2 )ri.::‘l.'bka zavitové svorniky puzdra s vnitornym zévitom na 102]?’\m diery ks ba@nla
VM-SH 12 x 50" 28151001 13x55 M8 = 7,5 10 0,01
VM-SH 12 x 80 28151201 12x85 M8 - 1,9 10 0,02
VM-SH 16 x 85 28152001 16 x 90 M8/M10 VMU-IG M6x80 249 10 0,03
VM-SH 16 x 130 28153001 16x135 M8/M10 - 38,0 10 0,04
VM-SH 16 x 130/330% 28153201 16 X 135 + ti?) M8/M10 = 96,5 10 0,16
VM-SH 20 x 85 28154001 20x90 M12/M16 VMU-IG M8x80 / M10x80 M1 10 0,04
VM-SH 20 x 130 28154301 20x 135 M12/M16 = 62,9 10 0,07
VM-SH 20 x 200 28154601 20 x 205 M12/M16 - 96,7 10 0,10
npre upevrovacie prvky, ktoré nepodliehaju schvaleniu
2VM-SH 16 x 130/330je schvalené len v kombinécii s VM-EA. tfix = skratena dlzka perforovaného puzdra -130 mm
erforované puzdro VM-SH

P P 9 pozinkovana ocel

9 dizka 1000 mm, reze sa na pozadovanu dizku

9 montaz do dierovanych stavebnych materialov
popis ¢islo diera vhodné pre: potreba malty obsah balenia hmotnost

produktu mm zavitové svorniky puazdra s vnatornym zavitom na100 mlm diery ks baLegnla
VM-SH 12 x 1000 28403001 12 M6 / M8 VM-IG M6 15,0 50 2,88
VM-SH 16 x 1000 28404001 16 M10 VM-IG M6 / M8 29,3 50 3,38
VM-SH 22 x 1000 28405001 22 M12/M16 VM-IG M8 - M12 68,4 25 2,70
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Prislusenstvo pre injektazne systémy MKT

Odsavaci vrtak SB

Popis

Inovativny odsdvaci vrtdk SB kombinuje dva kroky v jednom
ukone: vita a nasava prach z vitania vznikajuci vo vrte, ¢im vyrazne
znizuje prasné zatazenie dychacich ciest. Zabrani sa aj necistotdm
v pracovnej oblasti, ¢o z neho robi idedlny priklepovy vrték pre
vnutorné poutzitie. Pri mnohych injektaznych systémoch MKT nie je
potrebné dodatocné Cistenie, ¢o zvysuje Ucinnost a spolahlivost
instalacie. Vdaka upinaniu SDS a 38 mm pripojke sacieho potrubia
ho mozno univerzalne a flexibilne pouzit s rota¢nymi kladivami
SDS a komercne dostupnymi stavebnymi vysavacmi.

Vyhody

- 098% menej prachu ako pri beznom vitani.
— Povolené na pouzitie so schvalenymi kotvami.

— Dodatoc¢né cistenie vrtu moze byt vynechané, pokial je to upravené v ETA.
- Jednoducha manipuldcia, vlozte do priklepovej vitacky a pripojte

k priemyselnému vysavacu.

— Extra velké sacie otvory pre rychly postup vftania.
— Zaruka zvysenej bezpecnosti a ochrany zdravia pri praci s pouzitim

vysdvaca triedy M, ktory vyrazne znizuje zataZenie dychacich ciest drobnymi

prachovymi ¢asticami.

- Po vrtacich pracach nie je nutné naro¢né odstrafiovanie jemného

neviditelného prachu, ¢im sa Setria naklady.

- Univerzalne a flexibilne pouzitelné s kladivami SDS a komer¢ne

dostupnymi stavebnymi vysavacmi triedy M.

- Odporucané BG Bau (nemecky renomovany institut pre oblast BOZP).

Aplikacia

Na bezprasné vitanie do beténu, plnych tehal, pInych vdpennopieskovych

tehal a prirodného kamena v interiéri aj exteriéri.

Odsavacie vrtaky
s upinanim SDS-plus

e 2-britova hlava s velkymi sacimi otvormi pre rychly postup vitania

popis ¢islo ] pracovnd  celkova upinanie typ hlavy obsah hmotnost
produktu dlzka dlzka balenia balenia.
mm mm mm ks kg
odsévaci vrtak SB plus 8x270 50235501 8 150 270 SDS-plus dvojbrit 1 0,21
odsévaci vrtak SB plus 10x270 50245501 10 150 270 SDS-plus dvojbrit 1 0,24
odsévaci vrtak SB plus 12x320 50256001 12 200 320 SDS-plus dvojbrit 1 0,31
odsavaci vrtak SB plus 14x370 50266501 14 250 370 SDS-plus dvojbrit 1 0,39
odsavaci vrtak SB plus 16x370 50286501 16 250 370 SDS-plus dvojbrit 1 043
odsavaci vrtak SB plus 18x370 50296501 18 250 370 SDS-plus dvojbrit 1 0,53
odsévaci vrtak SB plus 20x370 50306501 20 250 370 SDS-plus dvojbrit 1 0,64
odsavaci vrtak SB plus 24x370 50326501 24 250 370 SDS-plus dvojbrit 1 0,81
Odsavacie vrtaky
., , e viacbritova hlava pre rovnomerny postup vitania
s upinanim SDS-max
popis cislo (%] pracovna celkova upinanie typ hlavy obsah hmotnost
produktu dizka dlzka balenia balenia.
mm mm mm ks kg
odsavaci vrtak SB max 18x600 50698001 18 400 600 SDS-max viacbrit 1 0,99
odsavaci vrtak SB max 24x600 50728001 24 400 600 SDS-max viacbrit 1 1,21
odsavaci vrtak SB max 25x600 50738001 25 400 600 SDS-max viacbrit 1 1,23
IETT) odssvaci vrtak SB max 26x600 50748001 26 400 600 SDS-max  viacbrit 1 1,25
Nasavaci zvon ASG Popis

popis &islo  priemer pripojenia vhodné pre obsah  hmotnost
produktu  kvysavacu vitané diery  balenia balenia
@ [mm] @ [mm] ks kg
sacizvon ASG 29980001 30-38 6-32 1 0,06

Na odsdvanie prachu z dier pri vitani, alebo Cisteni.

Vyhody

- Jednoduché poutzitie, staci pripojenie k vysavacu.
- Nie je potrebna ziadna montdz, pretoZe saci zvon pevne drzi na podlahe,

stene a strope, vdaka silnému vakuu.
- Vdaka takmer bezprasnému vitaniu, nedochadza k znecistovaniu a

viditelnost nie je znizena.
- Pouzitim vysavaca triedy M, dychacie cesty obsluhy nie su
ohrozené jemnymi prachovymi ¢asticami.
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Chemické kotviace systémy

Rucna vyfukovacia e — ) " T
9 na Cistenie vyvitanych otvorov pre mnohé koteviace systémoy v sulade s osved¢enim
pumpa VM-AP
9 pre optimalne ¢istenie vyvitaného otvoru musi hadi¢ka siahat az na dno diery
popis ¢islo produktu pre @ diery max.hlbka diery? dizka obsah balenia véha balenia
mm mm mm ks kg
vyfukovacia pumpa VM-AP 270 29990002 12-20 200 270 1 0,22
vyfukovacia pumpa VM-AP 360 33200101 82-20 330 360 1 0,27
npri prevle¢nej instalacii: maximalna hibka vftania cez upinany predmet
25 predlzenim hadi¢ky @ 6 x 100mm
Vzduchova pistol'VM-ABP
9 na Cistenie vyvitanych otvorov stlacenym vzduchom v stlade s posudkom pre otvory s priemerom vacsim ako 6 mm
9 pre ¢o najlepsie Cistenie vyvitaného otvoru musi tryska vzduchovej pistole siahat az na dno vyvitaného otvoru
popis Cislo produktu tryska-@ pre diery-@ max. hibka diery” obsah balenia vaha 1ks
mm mm mm ks kg
VM-ABP 200 33090101 5 6-20 240 1 0,55
VM-ABP 250 33100101 16 18-40 240 1 1,00
VM-ABP 500 33106101 16 18-40 480 1 1,30
Vpri prevle¢nej inétalacii: maximalna hibka vyvftaného otvoru cez upinany predmet
3
‘L
7
Vzduchové pistol =) na istenie vyvitanych ot tlazenym vzduch ilad dk t i 4¢sim ako 16 oy
na Cistenie vyvitanych otvorov stlatenym vzduchom v stlade s posudkom pre otvory s priemerom vacsim ako 16 mm
VM-ABP 1000 (]
9 pre ¢o najlepsie ¢istenie vyvitaného otvoru musi tryska vzduchovej pistole siahat az na dno vyvitaného otvoru %
E
popis ¢islo produktu tryska-@ pre dieru-@ max. hibka" obsah balenia vaha 1 ks o
mm mm mm ks kg =2
VM-ABP 1000 85806101 14 16-40 1000 1 0,32 E
pri prevle¢nej in3tal4cii: maximalna hibka vyvitaného otvoru cez upinany predmet é
(]
“=
|
Stlaceny vzduch,

, na vyfukovanie vrtov do hibky 3 m
systém DLS =

9 na pripojenie ku kompresoru je potrebna pripojovacia stprava RS, Cistiaca hadica RS a prislusna cistiaca tryska RD, pre vstrekovaci systém VME

Vzduchovy ventil RS e " o . . o

9 pripéjacia sada RS s ru¢nym postivacom so zasuvnou vsuvkou a zubovou spojkou na pripojenie ku kompresoru
Vzduchova hadica RS 9 predmontovana s konektormi na spojenie medzi pripojovacou sadou RS a vyfukovacou tryskou RD
Vyfukovacie trysky RD

9 vyfukovacie trysky RD pre optimalne ¢istenie vrtu a stien vrtu

9 vyfukovacie trysky RD sa naskrutkuju na pripojovaci zavit Cistiacej hadice RS

popis cislo vhodné pre dieru max. hibka " dlzka obsah balenia hmotnost balenia
produktu @ mm mm mm ks kg
vzduchova suprava RS 85890101 12-35 - - 1 0,42
vzduchova hadica RS 25 85802101 12-28 2000 2000 1 0,11
vzduchova hadica RS 35 85804101 30-35 3000 3000 1 0,44
vzduchovy ventil RD 12/14 85852101 12-14 - - 1 0,01
vzduchovy ventil RD 16/18 85854101 16-18 = = 1 0,02
vzduchovy ventil RD 20/25 85856101 20-25 - N 1 0,03
vzduchovy ventil RD 30/35 85858101 30-35 = = 1 0,05

Ypri prevle¢nej instalacii: maximélna hibka vyvitaného otvoru cez upinany predmet

2021 LP MKT
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PrisluSenstvo pre injektazne systémy MKT

Cistiace kefky RB M6 —
9 na strojné Cistenie vyvitanych otvorov
9 pre dlht zivotnost su komponenty z nehrdzavejlcej ocele
iy w— 9 pripojovaci zavit M6
==) dasaupnut do skiu¢ovadla vitatky
9 adaptér SDS plus pre poutzitie v priklepovej vitatke
9 podla hibky vitania pouzite prislusné nadstavce kefky. Pre dalsie predizenie je mozné zoskrutkovat niekolko kefkovych nadstavcov.
popis ¢&islo pouzitelné pre diery s @ dizka dlZka $tetinového obsah balenia hmotnost balenia
produktu mm mm valcav mm ks kg
RB 10 M6 33510101 10 130 80 1 0,03
RB 12 M6 33512101 12 140 80 1 0,03
RB 14 M6 33514101 14 180 80 1 0,04
RB 16 M6 33516101 16 200 100 1 0,05
RB 18 M6 33518101 18 200 100 1 0,06
RB 20 M6 33520101 20 220 100 1 0,10
RB 22 M6 33522101 22 220 100 1 0,10
RB 24 M6 33524101 24 250 100 1 0,11
RB 26 M6 33526101 25/26 290 100 1 0,12
RB 28 M6 33528101 28 260 100 1 0,11
RB 30 M6 33530101 30 350 100 1 0,12
RB 32 M6 33532101 32 350 100 1 0,13
RB 35 M6 33535101 35 350 100 1 0,14
RB 40 M6 33537101 40 350 100 1 0,15
RB 45 M6 na poziadanie 45 - - 1 -
RB 55 M6 na poziadanie 55 - - 1 -
nadstavec na kefku RBL M6 33968101 - 150 - 1 0,09
SDS-Plus adaptér RBL M6 SDS 33350101 - 110 - 1 0,06
Cistiaca kefka RB M8
9 mimoriadne stabilna konstrukcia pre strojné cistenie velmi hibokych dier
9 pre dIht Zivotnost si komponenty z nehrdzavejlcej ocele
9 pripojovaci zavit M8
9 da sa upnut do sklu¢ovadla
9 adaptér SDS plus pre pouzitie v priklepovej vitatke
9 podla hibky vitania pouzite prisluiné nadstavce kefky. Pre dalsie predizenie je mozné zoskrutkovat niekolko kefkovych nadstavcov
popis ¢islo pouzitelné pre diery s @ dizka  dlzka stetinového obsah balenia hmotnost balenia
produktu mm mm valcav mm ks kg
RB 12 M8 85812101 12 180 140 1 0,05
RB 14 M8 85814101 14 180 140 1 0,05
RB 16 M8 85816101 16 180 140 1 0,05
RB 18 M8 85818101 18 180 140 1 0,05
RB 20 M8 85820101 20 180 140 1 0,05
RB 25 M8 85825101 25 180 140 1 0,06
RB 32 M8 85832101 32 180 140 1 0,08
RB 35 M8 85835101 35 180 140 1 0,08
nadstavec na kefku RBL M8 85871101 - 550 - 1 0,32
SDS-Plus adaptér RBL M8 SDS 85881101 - 110 9 1 0,07

Cistiaca kefka RB-H

9 na rucné cistenie vyvitanych otvorov neschvalenych systémov v murive z pInych a dierovanych tehal

=) nylonové itetiny

9 s drevenou rukovatou

popis cislo pouzitelné pre diery s @ dizka obsah balenia hmotnost balenia
produktu mm mm ks kg
RB-H 12/250 29914501 8-12 250 1 0,04
RB-H 18/250 29918501 10-18 250 1 0,04
RB-H 18/400 33618101 10-18 400 1 0,05
RB-H 28/280 29928501 20-28 280 1 0,05
RB-H 28/400 33628101 20-28 400 1 0,06
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Chemické kotviace systémy

Zmiesavacie dyz
yzy 9 na zmiesanie dvoch zloZiek injektaznej malty

9 pred kazdym pouZitim vytlacte asi 10 cm dlhd hisenicu. Tato "hisenica” nie je vhodna na upeviiovanie. (pozri Eurdpske technické postudenie a
pokyny na instalaciu)

uzito¢nd dizka zmiesavacej dyzy: vrty musia byt vzdy vyplnené maltou od dna vrtu a bez bublin. To je mozné len vtedy, ak hrot dyzy siaha az po
dno vyvitaného otvoru a az potom za¢nete vytlacat maltu. Ak dyza nie je dostato¢ne dlha na prevle¢ni montaz z dévodu hibky vitania, alebo
vadsich hrabok upinania, je potrebné pouzit predizovaciu trubicku dyzy.

VM-X VM-XH
pouzitelna dizka zmiesavacej dyzy VM-X pouzitelnd dizka zmieavacej dyzy VM-XH
vonkajsi priemer @295 @12 014 @16 @18 @22 ﬁ%B vonkajsi priemer 210012 213018 224
dyzy: D dyzy: I {
(LTI IIT] ) —=(f
t
IR *
bttt e e el e el lle el |
0 10 20 30 40 50 60 70 8 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250
VM-XHP VM-XL
pouzitelnd dizka zmiesavacej dyzy VM-XHP pouzitelnd dizka zmieavacej dyzy VM-XL
vonkajsi priemer @13@16 vonkajsi priemer @25
djay: me ?12 rzsjs 0:8 (2)34 W iy f
[ I K T % 1 \ m
tr 4 + h # 4
ettt el el ettt el el [ A
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100110120130 140150160 170180 190 200 210 220 230 240 250 260 270 280 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150 160 170 180 190 200 210 220 230 240 250
popis cislo vhodné pre injektazne systémy/kartuse dizka obsah balenia  hmotnost balenia
produktu mm ks kg

VMZ: vietky kartuse,
VMU plus: 150ml, 280ml, 300ml, 345ml,
VM-X 28305111 410ml VMU plus Polar: vietky kartuse 215 12 0,12
VM-EA: vietky kartuse
VM-PY: v3etky kartuse

Chemické kotviace systémy

VM-XH 28304801 VMH: vietky kartuse 250 12 0,16
VME plus: vietky kartuse
m VM-XHP 28305301 VMH: vietky kartuze 272 12 0,18

VMU plus: vsetky kartuse
VM-XL" 28305201 VME: vietky kartuge 245 10 0,28

Yzmie$avacia dyza VM-XL sa dodava s redukciou/predlzovacou trubi¢kou pre vrty od priemeru 12mm

PredIizovacie trubicky
9 pre hlboké diery

VM-XE 10 9 trubi¢ky je mozné skracovat na pozadovanu dizku
VM-XLE 16 Mozné kombindcie so zmiesavacou dyzou/predlzovacia trubicka/vstrekovaci adaptér
VM-IA VM-XE 10 VM-X VM-IA VM-XLE 16 VM-XL
VM-IA VM-XE 10 VM-XH VM-IA VM-XLE 16 VM-XH
VM-IA VM-XE 10 VM-XHP VM-IA VM-XLE 16 VM-XHP
popis ¢islo priemer dlzka pre dieru s @ vhodné pre obsah balenia hmotnost balenia
produktu mm mm mm zmiesavaciu dyzu ks kg
VM-XE 10/200 28306011 10 200 12-40 VMX 12 0,12
VM-XE 10/500 85951101 10 500 12-40 VM-XH 10 0,20
VM-XE 10/1000 85952101 10 1000 12-40 VM-XHP 10 0,30
VM-XE 10/2000 85954101 10 2000 12-40 VM-XL 10 0,65
VM-XLE 16/250 85959101 16 250 18-55 VM-XHP 10 0,30
VM-XLE 16/1000 85956101 16 1000 18-55 VM-XH 10 1,15
VM-XLE 16/2000 85958101 16 2000 18-55 VM-XL 10 3,50
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r MKT Injektionssysteme

Injektazny adaptér VM-IA

Vytlacacia pistol' VM-P
Standard

Vytlacacia pistol' VM-P Profi

Vytlacacia pistol’
VM-P 585 Profi

9 pre bezbublinkovt injektaz malty do vyvitanych otvorov

9 vhodné pre nadstavce zmiesavacej dyzy VM-XE 10 und VM-XLE 16

popis Cislo produktu vhodné pre diery s @ obsah balenia hmotnost balenia
mm ks kg
VM-IA 14 85914201 14 20 0,04
VM-IA 16 85916201 16 20 0,04
VM-IA 18 85918201 18 20 0,04
VM-IA 20 85920201 20 20 0,06
VM-IA 22 85922201 22 20 0,06
VM-IA 24 85924101 24 20 0,06
VM-IA 25 85925201 25/26 20 0,06
VM-IA 28 85928101 28 20 0,06
VM-IA 30 na poziadanie 30 - -
VM-1A 32 85932201 32 20 0,08
VM-IA 35 85935201 35 20 0,10
VM-IA 40 85938201 40 20 0,10
VM-IA 45 na poziadanie 45 - -
VM-IA 55 na poziadanie 55 - -
9 pre obcasné pouzivanie, kovova verzia
9 piestna ty¢ s nastavovacou skrutkou
popis ¢islo vhodné pre kartuse balenie hmotnost 1 ks
produktu kg
VM-P 345 Standard 28350505 150ml, 280mI, 300ml, 345ml ELcdnE e 1 1,00
! . . silikénové kartuse ’
VM-P 380 Standard 28353005 380ml, 410ml, 420ml 1 1,15
VM-P 385 Standard 28353010 385ml 1 133
VM-P 585 Standard 28352151 385ml, 440ml, 585ml 1 1,60
6 profesionalna pistol's optimalnym taziskom pre pracu bez inavy
9 automatické uvolnenie tlaku a minimalne pretecenie materialu
popis cislo vhodné pre kartuse balenie hmotnost 1 ks
produktu kg
VM-P 345 Profi 28350511 150ml, 280ml, 300ml, 345ml vhodné aj pre bezné 1k silikénové kartuse 1 1,00
VM-P 380 Profi 28351001 380ml, 410ml, 420ml 1 1,10
VM-P 385 Profi 28353015 385ml 1 1,20

9 profesionalna pistol's optiméalnym taziskom pre pracu bez tinavy

9 kombinovana pistol nastavitelna na rozne typy kartusi

9 automatické uvolnenie tlaku a minimalne pretecenie materialu

popis ¢islo vhodné pre kartuse balenie hmotnost 1 ks
produktu kg
280ml, 300ml, 330ml, 380ml, 385ml, - 1 A ey g
VM-P 585 Profi 28353201 410m, 420ml, 585ml vhodné aj pre bezné 1k silikénové kartuse 1 1,67
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Chemické kotviace systémy

Vytlacacia pistol'VM-P Akku

9 profesionlna akumulatorova pistol v robustnom prevedeni v plastovom kufriku

9 opakovanie funkcie pre vyvolanie posledného nastaveného vytla¢aného mnozstva

9 plynule nastavitelna rychlost vytlacania

9 zastavenie dobehu prostrednictvom automatického navratu, po uvolneni davkovacieho spinaca

popis cislo vhodné pre kartuse vytlacacia sila hmotnost” rozmer"” balenie hmotnost
produktu LxBxH balenia
kN kg mm kg

VM-P 345 Akku 28350801 345ml 5,0 3,53 395x 180 x 285 1 7,72
VM-P 380 Akku 28352601 380ml, 410ml, 420ml 3,95 3,62 375x180x 285 1 7,80
VM-P 585 Akku 28353301 385ml, 585ml 50 3,86 440 x 180 x 285 1 8,05
VM-P 825 Akku 28353501 825 ml 5,0 4,14 410x 180 x 285 1 8,34
prislusenstvo (pre vietky modely)

nahr. akumulator 28352411 18V/2,0 Ah 1 1,00
popruh narameno 28359991 nastavitelny 1 0,18

s akku 18V/2,0 Ah

Vytlacacia pistol’

. profesiondlna pistol na stla¢eny vzduch s optimalnym taziskom a rychlou vymenou kartuse
VM-P Pneumatik 4
P
9 automaticky systém rychleho vyrovnévania tlaku znizuje pretecenie materialu na minimum E
‘L
9 reguldcia tlaku jednou rukou na nastavenie rychlosti piestu t;
VM-P 345 %
Pneumatik Eco == 50 vsuvkou na pripojenie stlateného vzduchu )
|9}
©
9 VM-P 825 Pneumatik a VM-P 1400 Pneumatik si s pridavnou rukovétou S
+—
o
popis cislo vhodné pre kartuse maximalny maximalna maximalna obsah hmotnost 1 ks <
produktu pracovny tlak spotreba vzduchu vytlacacia sila balenia ‘Q
bar I/min kN kg %
VM-P 345 VM-P 345 Pneumatik Eco 28351601  280ml, 300ml, 345ml 68 40 22 1 2,55 é
VM-P 345 Pneumatik 28350601 280ml, 300ml, 345ml 8 40 2,7 1 2,40 g
VM-P 380 Pneumatik 28352002 380ml, 410ml, 420ml 8 40 4,0 1 2,80 (@)
VM-P 585 Pneumatik 28352101 385ml, 440ml, 585ml 8 40 4,0 1 3,20
VM-P 825 Pneumatik 28352110 825ml 8 40 4,0 1 5,00
VM-P 1400 VM-P 1400 Pneumatik 28352201 1400ml 8 40 83 1 7,00
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